B) Os tubos com as extremidades estranguladas, manifestamente destinados Ofabrical 3o de artigos para
ilumina®o el@rica, e os tubos recurvados para anoacios luminosos.

C) Os invlucros tubulares, revestidos interiormente de uma substChcia fluorescente (silicato de zinco,
borato de cAmio, tungstato de cAgio, etc.).

Estes tubos s?0 transformados em | Cmpadas el@ricas, tubos cat[ticos ou artigos semelhantes do Caplfulo

85, por meio de operali es (por exemplo, fixalo de eletrodos nas extremidades, forma?o de v/AEuo,

enchimento com um ou mais gases raros, mercoeio, etc., montagem de suportes ou bornes).

Todos os artigos acima mencionados s*o geralmente de vidro comum, de cristais ou de quartzo fundido.

Excluem-se da presente posi(?o:

a)  Os tubos de vidro, smplesmente cortados em formas determinadas, mesmo com as extremidades polidas [Jchama ou de qualquer outra
maneira, e ainda os tubos que contenham na massa, al@n dos constituintes normais de vidro, substChcias fluorescentes, tais como
uranato de sdio (posif?o 70.02).

b) Asampolas e tubos de vidro, fechados ou com guarnii es e, com mais forte raz?o, as |limpadas, tubos e vAulas acabados (posiLi es
85.39, 85.40 € 90.22, por exemplo).

70.13 - Objetos de vidro para servild de mesa, cozinha, toucador, escrit(tio, ornamenta?o de
interiores ou usos semelhantes (exceto os das posi(i es 70.10 ou 70.18).

7013.10 - Objetos de vitrocerCimica
7013.2 - Coposcom pd exceto de vitrocer[iica:

7013.22 -- Decristal dechumbo

7013.28 -- Outros

7013.3 - Outros copos, exceto de vitrocer[imica:

7013.33 -- Decristal de chumbo

7013.37 -- Outros

701340 - Objetos para servilb de mesa (exceto copos) ou de cozinha, exceto de
vitrocerica:

701341 -- Decristal de chumbo

701342 -- De vidro com coeficiente de dilata®o linear no superior a 5x10-6 por Kelvin,

entre OLC e 300[C

7013.49 -- Outros

70139 - Outros objetos:

701391 -- Decristal dechumbo

7013.99 -- Outros

Classificam-se na presente posi[?0 0s seguintes artefatos, a maioria dos quais 20 obtidos por prensagem
ou sopragem em moldes:

1) Os objetos de vidro para servilb de mesa ou de cozinha, entre outros, copos, x[@aras (chAZenas),
canecos e cop/ios para cervela, garrafas, mamadeiras (biberi es*), jarros, pratos, saladeiras,
alucareiros, molheiras, fruteiras, suportes para bolos, petisqueiras, tigelas, manteigueiras, oveiros,
galheteiros, travessas (de mesa, de ir ao forno, etc.), panelas, tachos, bandejas, saleiros, peneiras de
aloear, porta-facas, misturadores, campainhas de mesa, bules para caf@e cafeteiras, bomboneiras,
recipientes graduados para cozinha, aguecedores de travessas, etc., descansos de travessas, de
terrinas, etc., copos para batedeiras dom@ticas, reservat[tios para moinhos de caf tampas de
queijeiras, espremedores de frutas, baldes de gelo, etc.

2) Os objetos para servild de toucador, tais como saboneteiras, esponjeiras, toaheiros, distribuidores
de sab?o I[quido, pregadores (paratoalhas de m2o, etc.), caixas para p[}de-arroz, corpos e recipientes
para vaporizadores de toucador, frascos de toucador para perfumes e recipientes para escovas de
dentes.

3) Os objetos para escrit(fio, tais como pesa-papds (pisa-papds*), bibliocantos (apara-livrost),
tacinhas para afinetes, estojos escolares, cinzeiros, estojos para objetos de escrita e tinteiros.

4) Os objetos de vidro para ornamental®o de interiores (incluldos os para templos religiosos), tais
como vasos, talss, estatuetas, objetos diversos (animais, flores, folhagem, frutos, etc.), centros de
mesa (excluldos os da posil*o 70.09), aguAEos, queimadores de incenso e outros perfumes,
suvenires (artigos de recorda®0) com paisagens.

Todos estes artigos podem ser de vidro comum, de cristal de chumbo ou de vidro de baixo coeficiente de
dilata’®o (por exemplo, de borossilicato) ou de vitrocer[imica. Podem ser incolores ou corados, lapidados,
foscos, gravados, chapeados (folheados) (tais como certas bandgjas com allas (pegast)). Os centros de
mesa congtituldos por um simples espelho 2o excluldos desta posif?o (ver a Nota Explicativa da
posi(o 70.09).

Por outro lado, classificam-se na presente posi[?0 os artigos decorativos que se apresentem sob a forma
de espelhos, mas que n®o possam ser utilizados como tais devido OpresenCa de ilustrali esimpressas; em
caso contr/AEo, classificam-se naposi(?o 70.09.

No que diz respeito aos artigos associados a outras mat@ias (metais comuns, madeira, etc.), deve
observar-se que sl se incluem nesta posi[*o agueles cujo conjunto apresente caracter(sticas de obras de
vidro; no caso de as mat@ias associadas serem constituldas por metais preciosos ou por metais chapeados
ou folheados de metais preciosos, estes n®o podem exceder a fun?o de simples guarni(¥o ou de
acess Tio deimportChcia mima. Se esta oftima condi[®o no for satisfeita, estes objetos incluem-se na
posif?o 71.14.

SPo tamb@n excluldos desta posi(?o:

a)  Os espelhos de vidro, mesmo emoldurados (posi(% o 70.09).

b) As garafas, frascos, boil es e vasos, dos tipos utilizados normalmente no com@cio para transporte ou embalagem de mercadorias, €
ainda os boil es para conserva (posi[? o 70.10).

c)  Osvidros montados em vitrais (posi(} o 70.16).

d) Os artefatos da posif?o 70.18, que possam servir para ornamental?o de interiores, em particular, flores e folhagem de contas de vidro,
e objetos de fantasia trabalhados a maLarico.

e)  Ascaixas e semelhantes, de p&dulas e outros aparelhos de relojoaria (posi(? 0 91.12).
f)  Os aparelhos de iluminal?o e suas partes, da posi[(F 0 94.05.

g)  Osvaporizadores de toucador (posi(} 0 96.16).

h)  Asgarrafast@micas e outros recipientes isot@micos da posi(? 0 96.17.



70.14 - Artefatos de vidro para sinalizal®o e elementos de [ptica de vidro (exceto os da posi(?o
70.15), n2o trabalhados opticamente.

Esta posi[(}o abrange, desde que n?o tenham sido trabal hados opticamente:

A) Os artefatos de vidro para sinaliza®o (incolores ou corados) utilizados na fabrical?o de painds,
chapas, postes de sinaliza[?o, placas ou simples refletores para ciclos, automves, etc. Estes
artefatos, geralmente hemisf@icos, convexos ou planos com caneluras habitualmente paralelas
(vidros para capta-focos e semelhantes), t@ a propriedade de refletir a luz que neles se projeta
(proveniente de far(is de autom[Veis, por exemplo) e de formar assim, na escurid®o, zonas brilhantes
que se v@m OdistChcia

B) Oselementos de [ptica de vidro (incolores ou corados). Trata-se de artigos que apresentam relevos
lenticulares ou prismAicos suscetlleis de efeitos [pticos, sem que tenham sido trabalhados
opticamente. Estes artefatos consistem em vidros, lentes, cabuchi es e objetos semelhantes, que
entram na fabrical?o de far(is de autom(/eis, sinais [pticos, fixos ou intermitentes, sinais pare
bicicletas, sinais de estrada, certas balizas, lanternas de bolso, archotes de ilumina®o, quadros de
comando ou de bordo, e at@de certas lupas muito rudimentares.

A presente posi[(*o compreende, igualmente, os esbolbs e os elementos de [ptica que necessitem um
trabalho [ptico ulterior.

O trabalho [ptico consiste principamente em desbastar as superfldies com abrasivos grosseiros,
gradualmente substituldos por outros mais finos. Realizam-se assim, sucessivamente, diversas operall es
de desbaste, esbold e polimento.

Os artefatos que tenham sofrido uma ou mais operali es anteriores ao polimento englobam-se nesta
posi(Fo. Pelo contrAo, se 0s elementos apresentarem parte ou toda a superf(@ie polida, para obten(?o de
efeitos [pticos adequados, incluem-se nas posi[i es 90.01 ou 90.02, conforme se encontrem montados ou
n?o (ver a Nota Explicativa correspondente).

Todavia, permanecem classificados aqui as lentes e os discos que tenham sido simplesmente esmerilados
nas suas orlas sem receberem qualquer outro trabalho ulterior.

Os objetos desta posi[Fo s*0 geralmente obtidos por simples moldagem ou prensagem ou ainda por corte
de chapas, tiras, pedalbs ou discos.

O simples fato de se apresentarem emoldurados ou colocados em uma armal*o, ou ainda folheados com
uma superf(die refletora nfo permite excluir, a priori, da presente posi[(fo os artefatos de vidro acima
mencionados. O evidente, contudo, que transformados em obras nitidamente caracterizadas, esses
artefatos est?o incluldos em outras posili es, por exemplo na posif?o 83.10, se se tratar de placas
indicadoras, cartazes ou tabuletas, etc., de metais comuns e na posi[o 85.12 se se tratar de far(is ou de
luzes de posi[?o fixas para ciclos e autom(Veis.

Tamb@n se excluem da presente posi(?o:

a)  Osvidros paralentes, mesmo corretivas, no trabalhados opticamente (posif? o 70.15) (ver a Nota Explicativa correspondente).

b)  Os grlhulos esf@icos de vidro (microesferas) (posi(?o 70.18) (ver a Nota Explicativa correspondente). Pelo contr4Eo, incluem-se na
presente posi[(Fo as chapas revestidas desses grlhulos que se destinem a fixar-se em um poste ou painel de sinalizal?o para estradas.

c) Os elementos de [ptica de vidro, trabalhados opticamente, bem como os elementos de [Jtica de outras mat@ias diferentes do vidro
(Capf(iulo 90).

d)  Os aparelhos de ilumina?o e suas partes da posi[? 0 94.05.

70.15- Vidros derelojoaria e vidros semelhantes, vidros para lentes, mesmo corretivas, curvos ou
arqueados, ocos ou semelhantes, n?o trabalhados opticamente; esfer as ocas e segmentos de
esferas, de vidro, para fabrica®o desses vidros.

7015.10 - Vidros paralentes corretivas
7015.90 - Qutros
A presente posi[(?o abrange:

A) Os vidros curvos ou arqueados, ocos ou semelhantes de quaisquer formas ou dimensi es, de faces
paraelas ou n?o, prljprios para aparelhos de relojoaria bem como todos os vidros anABbgos para
molduras, medalhi es, higrCmetros, barCmetros ou aparelhos semelhantes ou, por outras palavras, um
conjunto de vidros cuja fun(3o essencial @proteger os mostradores ou 0s ornamentos dos objetos em
quest?o, mesmo que estes vidros se utilizem em laborat[fio ou para afabrica®o de espelhos.

Quando n?o tenham as faces paralelas, alguns destes vidros podem ter relativas propriedades [pticas,
mas enquanto a fun(?o essencial dos elementos de vidro da posi(? o 70.14 @a de produzir um certo
efeito [ptico, a dos elementos atr/& referidos @quase exclusivamente a de prote(3o.

B) Os vidros curvos ou semelhantes, prCprios para [tulos sem gradua®o (Ctulos de sol e outros [tulos
de prote[®o, por exemplo), isto & os vidros geralmente de qualidade inferior Cldos vidros utilizados
para artigos de [ptica m@lica destinados a corrigir defeitos de visto.

Os vidros desta categoria sfo0 em geral de faces paralelas e n?0 0, na prAica, destinados a serem
trabalhados opticamente. Desde que tivessem sofrido qualquer trabalho [ptico, seriam classificados
naposi[?o0 90.01.

Os vidros descritos nas partes A) e B) s?o fabricados, regra geral, segundo os seguintes m@odos:

1) Formase por sopragem (insuflal®o) uma esfera oca de vidro cujo dilinetro n?o excede,
geramente, 80 cm. Divide-se depois esta esfera em tr@ ou quatro segmentos, NoS quais Se
recortam peguenas calotas por meio de um compasso com ponta de diamante. Os bordos das
calotas s20 depois trabalhados por prensagem a quente em um molde.

2) Recortam-se em uma chapa de vidro pequenos quadrados, retChgulos ou discos, que depois sfo
arqueados, quer por compressfo da matdia em molde cChcavo ou em anel girat(tio sob &
influ@cia do calor, quer por prensagem a quente em um molde.

3) Vaza-sediretamente o vidro I[duido no molde de uma prensa meclhica.

4) Escava-se em uma das faces de um vidro plano (redondo, quadrado ou retangular) de modo &
formar uma cavidade que permita o livre movimento dos ponteiros de um rel[gio.

Independentemente dos vidros que se apresentam com a sua forma definitiva (redonda, oval,
quadrada, retangular), a presente posi (o abrange tamb@n as esferas (ou bolas) ocas que resultam do
processo de fabrical®o descrito no nomero 1) anterior e os segmentos cortados destas esferas.

C) Os vidros (incluldos os esholbs, isto & os pedalbs simplesmente prensados ou moldados mas n2o
trabalhados para fins [pticos) para [tulos corretivo. A [ptica medicina destinada a corrigir os



defeitos da visto utiliza o vidro obtido em grande parte por prensagem de vidro derretido em um
esbolo que tem geramente a forma de vidro para [tulos acabado. Em alguns casos, 0s esbolos de
lentes corretivas sfo obtidos recortando pelas nas placas de vidro fabricadas por laminagem ou
estiragem e seguidamente amolecendo essas pelas em um forno antes de serem prensadas sob &
forma de esbolbs. Os esbolbs obtidos por um ou outro destes processos devem sofrer um
acabamento (polimento, principalmente) antes de poderem ser utilizados como vidros para lentes
corretivas.

Os esbolbs para vidros de lentes corretivas, isto & os fragmentos simplesmente moldados mas n?c
opticamente trabalhados, classificam-se na presente posi[0. Antes da moldagem, este tipo de vidro
classifica-se nas posi[i es 70.03, 70.04, 70.05 ou 70.06, conforme o caso.

Excluem-se desta posif?o:

a  Osvidros planos para 0s mesmos usos (posi[i es 70.05, 70.06 ou 70.07, em especial).

b) Oselementos de [pticadaposif?o 70.14.

c)  Os vidros de rel[gios de pulso ou de pdadulas especialmente preparados para laborat[Tio (furados no centro, esmerilados nos bordos a
fim de garantir um fechamento hermdico, etc.) (posi(}o 70.17).

d)  Osvidros paralentes corretivas e lentes de contato trabalhados opticamente (Cap(ulo 90).

70.16 - Blocos, placas, tijolos, ladrilhos, telhas e outros artefatos, de vidro prensado ou moldado,
mesmo armado, para construl?o; cubos, pastilhas e outros artigos semelhantes, de vidro,
mesmo com suporte, para mosaicos ou decorali es semelhantes; vitrais de vidro; vidro
denominado Cmulticelular Dou Cespumalide vidr o, em blocos, painds, chapas e conchas ou
formas semelhantes.

7016.10 - Cubos, pastilhas e outros artigos semelhantes, de vidro, mesmo com suporte, pars
mosaicos ou decoral] es semelhantes

7016.90 - Outros

A presente posif?o engloba um conjunto de artefatos de vidro obtidos por prensagem ou moldal®o
(combinadas ou n®fo com sopragem (insuflal?0)), que se destinam essencialmente a cobrir telhados,
copulas ou ab[hadas de edif(dios, bem como, namaior parte das vezes, associados com concreto (bet?0),
arevestir paredes exteriores de adegas, compartimentos e galerias subterrCheas, etc.

Estes artefatos consistem, entre outros, em placas, blocos, tijolos maciCos ou ocos, ladrilhos, telhas e
semelhantes (em forma de duplo cogumelo, etc.). Tamb@n se incluem nesta posi(fo 0s ornamentos
arquitetChicos (flori es, etc.), degraus de escadarias, esferas de corrim?os, etc.

Podem apresentar-se trabal hados nos bordos, canelados (o caso, em particular, dos tijolos e ladrilhos),
estriados, transparentes ou translaeidos, armados, combinados com metal, concreto (bet?0) ou outras
matdias, etc.

A presente posi[*o compreende ainda:

1) N2o slJos cubos e pastilhas para mosaicos, geralmente corados na massa ou dourados em uma das
faces e as pequenas chapas de vidr o (mesmo espelhadas) para revestimentos, podendo estes artigos
apresentar-se ou n?o com suporte de papel, cart?o, tecido, etc., como tamb@n os fragmentos ou
lascas de vidr o diversamente corados (de marmorita, especia mente), destinados a serem incrustados
em cimento para ornamental®o de fachadas ou pavimentos.

2) Os vidros montados em vitrais para interiores, igrejas, etc., que formam painds, ros/Eess, etc.,
consgtituldos por vidros - na maior parte das vezes corados na massa, coloridos [ superfldie ou
consistindo no denominado vidro [Cantigo- de quaisquer formas, circundados por varetas de chumbo
com ranhuras e reforlados, [ vezes, com hastes metAicas.

Certos vitrais s20, contudo, montados com varetas de outros metai s, especialmente de cobre, afim de
Ihes aumentar a resist@&cia aos inc@&dios.

3) O vidro denominado [multicelularou Cespumallde vidro em blocos, painds, chapas, conchas ou
formas semelhantes, obtido geralmente a partir de vidro fundido que se trata por sopragem
(insuflal®0) de ar comprimido ou no qual se introduziram corpos vol Agis. Obt@n-se assim um vidro
- incolor ou corado - de estrutura anAbga [1da pedra-pomes de densidade at@0,5 (que se emprega
como substituto da corti[&) e que pode ser facilmente furado, serrado, limado, etc. 0 um excelente
isolante t@mico ou acastico, utilizado, nas formas que acima se indicam, especialmente na
construo civil.

Este vidro tamb@n se utiliza para fabricar cintos de seguran[a para natal?o, blias salva-vidas,
objetos de ornamental®o, etc. Quando apresentado sob estas oftimas formas, inclui-se nas posili es
especlficas dos objetos correspondentes de outros vidros (posilies 70.13, 70.17 ou 70.20,
especialmente).

Excluem-se tamb@n da presente posi?o:

d A vidralae o vidro propriamente dito (posili es 70.04 a 70.06).

b)  Osvidrosisolantes de paredes mattiplas (posi(} o0 70.08).

c)  Os painds e outros motivos decorativos acabados, fabricados com cubos ou pastilhas para mosaicos (posi(? 0 70.20).

d)  Osvitrais com mais de 100 anos de idade (posi(?0 97.06).

70.17 - Artefatosde vidro para laborat(Ttio, higiene e farmZia, mesmo graduados ou calibrados.

7017.10 - Dequartzo ou de outras slicas fundidos

7017.20 - De outro vidro com um coeficiente de dilatal®o linear no superior a 5x10° por
Kelvin, entre O[T e 300[C

7017.90 - Outros

Consideram-se artefatos de vidr o para laborat[tio, na acep[?o da presente posi[F0, 0s artigos de vidro
dos tipos habitualmente utilizados em laborat[tios (de pesquisa, de farm/&ia, industriais, etc.) para usos
gerais e entre os quais se podem citar: os frascos especiais (frascos de lavagem, de tubuladuras, etc.), os
tubos especiais (tubos de lavagem, de dessecal®o, de condensal?o, de filtra?o, de anAise, de ensaio,
tubos para doseamento, €tc.), os agitadores, alambiques e bali es (com ou sem tubuladuras), frascos de
carga graduados, caixas para a cultura de micrCbios (caixas de Kolle, de Roux, €etc.), buretas (com ou sem
tubuladores), cAasulas e garrafas especiais (calibradas, etc.), camplhulas (de v/Auo, de tubuladuras, etc.),
conta-gotas especiais (calibrados, de bola, etc.), retortas, cristalizadores, tinas, colheres, dessecadores,
dializadores, alongadores, refrigerantes, separadores, funis especiais (de torneira, de bola, etc.), provetas,
discos etijolos parafiltral®o, cadinhos (defiltral®o, de anAise, de Gooch, etc.), ball es especiais (cChicos



e calibrados, de tubuladuras, etc.), fogareiros a Acool de forma especial, almofarizes, navetas, pipetas €
reci pientes isot@micos para usos especiais, exceto os da posi(?o 96.17, torneiras, espAiilas, vasos (de
filtral?o, de precipital®o, de tubuladuras, etc.), muflas, chapas-suportes para cadinhos, ICminas porta-
objetos e lamelas, para microsclhios.

Quanto aos critdios que permitam diferenciar os instrumentos e aparelhos para anAises flSicas ou
qulicas, abrangidos, em principio, pela posi(? 0 90.27, mas suscetlteis de serem abrangidos pela no®o
comumente aceite de artefatos de vidro para laborat(tio, na acep[*o da presente posi(o, conv@n
consultar a Nota Explicativa da posil?o 90.27. Tomando por base essas indicalli es, considerar-se-20
como incluldas na presente posi[(?o, a tlfulo exemplificativo, os acidinetros (exceto aqueles incluldos na
posi[(#o 90.25), cremCimetros, galact(tetros, butirCimetros, lactobutirCmetros e aparelhos semelhantes,
para ensaios de laticbios, os albuminlinetros e urelimetros, os eudilimetros, os volometros, Os
nitrCimetros, aparelhos de Kipp, de Kieldahl e outros aparelhos semelhantes, os calclnetros, o0s
criosclhios e ebuliosclpios, para determina®o de pesos moleculares.

Na acep[?o da express?o [artefatos de vidro de higiene e farm/&ial] incluem-se nesta posi[(Fo artigos de
uso geral que n®o necessitam da interven®o de um t@nico, tais como clhulas (parairrigali es, lavagens,
etc.), papagaios ou compadres (urinfis para doentes), bacias, urinlis (bacios*), escarradores, copos para
ventosas, tira-leite (com p(a de borracha), vasos para lavagens de olhos, inaladores e espALilas para
|[dgua. Tamb@n cabem nesta posi (o os carretds e | Cinas para enrolar os categutes ciroegicos.

Os artefatos acima descritos podem ser graduados ou calibrados. Fabricam-se geralmente com vidro
comum (o caso, por exemplo, de certos vidros para higiene e farm/4Eia), mas os objetos de vidro para
laborat[tio necessitam ser fabricados com vidros com propriedades especiais (inalterabilidade quithica e
resist@cia [ mudanlas de temperatura), usando-se por isso vidros especiais e, principalmente, vidros de
baixo coeficiente de dilatal?o, de sllica ou quartzo fundidos.

SPo excluldos da presente posil?o:

a)  Os recipientes para transporte ou embalagem de mercadorias (posif?o 70.10); os vidros curvos para rel[gios no preparados, [$ vezes
utilizados como cApsulas nos laborat[tios (posif*o 70.15) (ver a Nota Explicativa correspondente), os frascos de boca larga para
farm/Bias e as obras de vidro para usos industriais (posi(* o 70.20).

b)  Os instrumentos e aparelhos de vidro abrangidos pelo Capliulo 90 e, entre outros, as seringas hipod@micas, as clhulas especiais e
todos o0s outros artigos que constituam instrumentos para medicing, cirurgia, odontologia e veterin/a (posi (20 90.18), os densifetros,
are[metros, pesa-|[quidos e instrumentos flutuantes semelhantes, termCimetros, pirCimetros e bar[imetros da posi[? 0 90.25, os aparelhos
e instrumentos, para medida, verifical?o ou regulal?o de fluidos e outros aparelhos da posi(?0 90.26, e os aparelhos e instrumentos,
para anAses flSicas ou quithicas (posi? 0 90.27).

70.18 - Contas, imitali es de p@olas naturais ou cultivadas, imitali es de pedras preciosas ou
semipreciosas e artefatos semelhantes, de vidro, e suas obras, exceto bijuterias; olhos de
vidro, exceto de pr[tese; estatuetas e outr os objetos de or namental® o, de vidro, trabalhado
amalarico, exceto bijuterias; microesferasde vidro, de diCimetro n2o superior a Imm.

7018.10 - Contas, imitali es de pdolas naturais ou cultivadas, imitali es de pedras preciosas
ou semipreciosas e artefatos semelhantes, de vidro

7018.20 - Microesferas de vidro, de dilimetro no superior a 1mm
7018.90 - Qutros

A presente posi(Fo engloba um conjunto de artefatos de vidro de apar@&cia muito diversa, mas cuja
caracter(stica essencial @ a de servirem, na quase totalidade dos casos, diretamente ou depois de
transformados, para decoral®*o ou ornamental?o.

Incluem-se nesta posi(o:

A) As contas de vidro, que se empregam, por exemplo, na fabrical?o de colares, ros/os, flores
artificiais, ornamentos funer/Eos, etc., ou para ornamenta?o de artigos fabricados com t(&teis
(passamanarias, bordados, etc.), de obras de peles (bolsas, etc.) ou ainda para isolamento de
condutores el@ricos. Estas contas, mesmo coradas, apresentam-se com a forma de gr2os furados,
mais ou menos esf@icos; obt@-se a partir de tubos que se cortam em selies de altura
aproximadamente igual ao dilimetro. Estes pequenos cilindros s*o introduzidos depois, misturados
com matdias pulverulentas (carv®o de madeira, grafita, gesso, etc.), em um tambor metAico
colocado sobre um foco calor(fico, imprimindo-se a esse tambor um movimento de rotal*o. O calor
amolece os cilindros de vidro e, a0 mesmo tempo, a fricl*o confere-lhes uma forma mais ou menos
esf@ica. As matdias pulverulentas destinam-se aimpedir que eles se soldem uns aos outros.

B) Asimitall esde p@olasnaturaisou cultivadas, ocas ou maci(as, de cores, formas e dimens! es das
pdiolas naturais ou cultivadas. As pdolas ocas mais comuns s*0 obtidas soprando-se pequenas bolas
de vidro de paredes delgadas ao longo de um tubo de vidro de di Cmetro muito reduzido. Separam-se
as pequenas esferas que, em virtude do seu modo de obten*o, apresentam duas aberturas opostas,
que permite enfiAHas. Tamb@n se podem soprar as pdolas ocas em uma vareta cilfdrica de vidro.
Em qualquer dos casos, introduz-se depois nas esferas uma mat@ia na qual se incorporou ess@cia do
Oriente, substChcia pastosa, de cor nacarada, constitulda por escamas de certos peixes dissolvidas em
amon(aco. [s vezes enche-se o interior das p@olas com cera branca que lhes aumenta a resist@&cia.
Estas p@dolas distinguem-se das naturais ou cultivadas por serem leves e por se esmigalharem quando
comprimidas ligeiramente.

As pdolas artificiais maciCas fabricam-se quer fazendo rolar sobre a chama uma gota de vidro
colhida com um fio de cobre, quer fundindo o vidro em pequenos moldes atravessados por um
delgado tubo de cobre. Depois do resfriamento, dissolve-se 0 metal em Aido nlirico; o vidro n?o &
atacado e as pdolas ficam com uma abertura no sentido do dilimetro. Estas pdolas revestem-se
depois de essEcia do Oriente e, seguidamente, de uma delgada camada protetora de verniz
transparente.

C) Asimitali esde pedras preciosas ou semipr eciosas, que nto devem ser confundidas com as pedras
sintdicas ou recongtituldas da posi[? o0 71.04 (ver a este respeito a Nota Explicativa correspondente)
que s2o constituldas por um vidro especial (por exemplo, o strass), muito denso e refringente, incolor
ou diretamente corado por meio de [kidos metAicos.

As pedras desta natureza s20 geralmente obtidas por corte nos blocos de vidro de fragmentos do
tamanho dos objetos que se desgjam; estes fragmentos colocam-se em seguida sobre uma chapa de
folha de ferro recoberta de tripoli, que se introduz em um forno. Pela a®o do calor, as arestas dos
fragmentos arredondam-se. Por fim, se for o caso, procede-se Olapida®o (em brilhante, em rosa,
etc.) ou Ogravura (imital?o de camafeus ou de entalhes). Tamb@n se podem obter estas pedras por
molda?o direta (no caso, por exemplo, de pedras de certo formato para berloques). Muitas vezes,
reveste-se a face interior de uma camada de tinta metAica refletora (acabamento para imitar pedras



preciosas).
D) Outrosartigos de vidro, tais como imitali es de coral.

E) Diversos objetos de vidro (exceto os de bijuteria) obtidos por reuni®o de alguns dos artigos
unit/os atr/B referidos. Entre eles podem citar-se: as flores, folhagem, ornamentos e coroas
funerAas, de pdolas, as franjas de contas ou de pequenos tubos, para abajures (quebra-luzes),
prateleiras, etc.; as persianas (estores) e reposteiros, de contas enfiadas ou de pequenos tubos, 0s
descansos para travessas obtidos de forma id@tica; os rosAos, de pedras falsas de vidro.

F) Os olhos, exceto os de prltese, sem mecanismo (para bonecos, autCmatos, animais empal hados,
etc.); os olhos artificials, sem mecanismo, para pritese, incluem-se na posil?o 90.21 e 0s que
possuem mecanismos, destinados a bonecos que fechem os olhos, na posi (%0 95.03.

G) As estatuetas e outros objetos de ornamental?o, exceto os de bijuteria, de vidro fiado, obtidos
levando o vidro ao estado pastoso por meio de malérico. Estes objetos 20 essencialmente artigos de
ornamental?o (reprodull es de animais e de plantas, figuras, etc.); s*o geramente de vidro muito
puro (cristal de chumbo, strass, etc.) ou de vidro denominado [ésmaltel]

H) As microesferas de vidro cujo dilinetro no exceda 1 mm, utilizadas para a fabrical®o de painds
parasinaliza¥o de estradas, anoacios luminosos, telas (@rans) cinematogrAicas ou para limpeza de
turborreatores de aeronaves ou de superfldies metAicas. Estas microesferas sfo esferas de forma
perfeita, de se(*o cheia

As flores, folhagem e frutos, de vidro vazado ou moldado, para ornamenta®o de interiores ou usos semelhantes, incluem-se na posi(?o
70.13. Os objetos de fantasia de vidro falso associado a metais preciosos ou a metais chapeados ou folheados de metais preciosos ou que
constituam bijuterias, classificam-se no Cap[fulo 71, com areserva que consta das Notas desse Cap(fuilo.

SPo, entre outros, excluldos da presente posil?o:

a) O vidro em pe em palhetas, muitas vezes prateado ou corado artificialmente, para aplicar em carti es-postais, acess(tios para AB/ores
de Natal, etc. (posi?o0 32.07).

b) Asbolsas e artigos semelhantes, de couro ou de tecido, muitas vezes com enfeites de contas, imitali es de pdolas naturais ou de pedras
preciosas ou semipreciosas (posi[0 42.02).

c) Oscartl es-postais, cartl es de boas festas e semelhantes, com aplicali es de vidro (posi(? 0 49.09).
d)  Asobrasde mat@ias t@teis com aplica?o de contas de vidro (Se[?o X| e, em especial, posi(} 0 58.10).
e)  Ostecidos revestidos de grChulos de vidro (microesferas) para afabrical®o de telas (@rans) cinematogrAicas (posif?0 59.07).

f)  Os callados, chapdis e bengalas com guarniCi es de contas de vidro, imitali es de p@olas naturais ou cultivadas ou de pedras preciosas
ou semipreciosas (Cap(fulo 64, 65 ou 66).

g) Asimitall es de pdolas naturais ou cultivadas e de pedras preciosas ou semipreciosas, montadas ou engastadas em metais preciosos ou
em metais chapeados ou folheados de metais preciosos (posii es 71.13 ou 71.14) ou os artigos de bijuteria, na acep?o da posif?o
71.17 (ver aNota Explicativa correspondente).

h)  Asabotoaduras (boti es de punho*) (posili es 71.13 ou 71.17, conforme 0 caso).

ij)  Osjogos, brinquedos, artigos para divertimento e festas, acessLtios para Avores de Nata (incluldas as pequenas bolas de vidro delgado
soprado, para ornamental®o destas oftimas) (Cap{ulo 95).

k)  Oshoti es, incluldos os de pressto (posi(?0 96.06 ou Cap(ulo 71, conforme o caso).

70.19 - Fibrasdevidro (inclulda al? devidro) e suasobras (por exemplo, fios, tecidos) (+).

7019.1 - Mechas, mesmo ligeiramente torcidas ([tovingsD) e fios, cortados ou n2o:

7019.11 -- Fioscortados (Cthopped strandsD) de comprimento n?o superior a 50mm

7019.12 -- Mechasligeiramente torcidas ((fovingsD)

7019.19 -- Outros

7019.3 - V@is, mantas, esteiras (OnatsD), colchies, painds e produtos semelhantes, n?c
tecido:

7019.31 -- Esteiras(0matsD

7019.32 -- Vs

7019.39 -- Outros

7019.40 - Tecidos de mechas ligeiramente torcidas ((tovingsl)
7019.5 - Outrostecidos:

701951 -- Delarguran®o superior a30cm

7019.52 -- Delargurasuperior a 30cm, em ponto de tafet4com peso inferior a 250g/m?, de
filamentos de t{fulo n?o superior a 136 tex, por fio simples

7019.59 -- Outros

7019.90 - Outras

Abrange esta posi[}o as fibras de vidro nas suas diversas formas (incluldaal® devidro tal como se define
na Nota 4 do presente Cap(iulo) e as obras destas mat@ias n?o incluldas em outras posi [0 es em virtude da
sua natureza.

As fibras de vidro caracterizam-se pelas seguintes propriedades: pequena flexibilidade em rea®o [%
fibras t(&teis vegetais ou animais (os fios de vidro atam-se com grande dificuldade); elasticidade quase
nula; tenacidade, ou resist@&cia Cruptura muito grande (maior que a de todas as fibras t@&teis da Sel*o
X1); incombustibilidade, imputrescibilidade e inatacabilidade pela Aua e pela maioria dos Aidos, m/
condutibilidade para a e etricidade e, [$ vezes, em certas formas, para o calor ou 0 som; higroscopicidade
nula.

As fibras de vidro s*o obtidas por vAE0s processos, mas que, com peguenas variantes, se podem distribuir
em tr& grandes classes:

1) Estiragem meclhica.

Neste processo, o vidro @fundido em um forno. Circula em um canal de distribui(?o cuja parede
inferior est/Aevestida com uma liga de metais preciosos (normamente de rCtio ou de platina), para
resistir atemperaturas elevadas. Este revestimento estAperfurado por um grande noenero de pequenos
orifldios onde o vidro fundido se introduz. ApCs lubrifical®o (por exemplo, com silicone) sfo
conduzidos em um mandril com grande velocidade que os estende at@formar filamentos paralelos
muito finos. Obt-se deste modo fios contfuos semelhantes aos fios t@teis artificiais.

Por um processo sensivelmente anAbgo, tamb@n se obt@n fibras mais grossas que se enrolam sob a
forma de manta e que se utilizam como tal (mantas paraisolamento).

I1) Estiragem por centrifugal®o.
Neste sistema, o vidro fundido em cadinhos @derramado em um disco de mat@ia refratAa que gira



a grande velocidade e possui na sua periferia um grande noenero de dentes. O vidro adere a este
disco, que se encontra aquecido pelas chamas que saem do forno; simultaneamente, Psujeito DalFo
da forCa centrlfuga, que o estira em fios. Em seguida, uma corrente de ar transporta estes fios para a
mesa fixa da mAuina, sendo depois enroladas em um cilindro de resfriamento, donde se retiram
periodicamente.

Por este processo, obt@-se fibras de filamentos curtos que constituem a pasta de vidro (12 de vidro),
gue se emprega a granel, sem tecelagem.

111) Estiragem por a®o de fluidos.

Neste processo, a estiragem efetua-se por meio de jatos de fluidos gasosos (vapor a alta press?o ou ar
comprimido) soprados sobre cada um dos lados dos fios de vidro fundido, que se escoam atrav@ de
uma fieira. Pela al®o desses jatos, os filamentos partem-se em elementos de pequeno comprimento €
s?o lubrificados durante a sua formal®o.

As fibras de vidro obtidas s?0 arrastadas por um tambor rotativo, constituindo quer mantas, que se
podem utilizar tais como se apresentam (mantas para isolamento), quer fitas (ou mechas) cont(fhuas
de fibras semelhantes [ fitas (ou mechas) de borras de seda ou schappe - suscetleis de serem
estiradas posteriormente em fios.

As fibras de vidro e respectivas obras da presente posi (30 podem apresentar-se nas seguintes formas:

A) L2 devidro.

B) Mechas, mesmo ligeiramente torcidas (rovings) efios, cortados ou no.

C) Vdis, mantas, esteiras (mats), colchi es, painds e produtos semelhantes, n?o tecidos.

D) Tecidos, incluldas asfitas.

Tamb@n se classificam nesta posi[?o as cortinas, os forros para paredes e outros artigos de tecidos de
fibras de vidro.

Deve notar-se, contudo, que enquanto os bordados quitnicos ou sem fundo visiVel cujo fio de bordar seja
de fibra de vidro so incluldos na presente posi[?0o, os bordados de tCteis da Se[?o X| que apresentem
motivos obtidos com fios de bordar de fibras de vidro classificam-se na posi[? 0 58.10.

As fibras de vidro t@ numerosas utilizall es, tais como:

1) Em decoral®o de interiores (revestimento de assentos, forros para paredes, cortinas, mosquiteiros,
etc.), sob aforma de tecidos que se prestam facilmente a tingir-se.

2) Paraisolamento t@mico: de telhados, chamin@, caldeiras, fornos, distribuidores de vapor, corpos de
turbinas a vapor, tubagens e respectivos acess(tios, etc.; e isolamento de arm/Aos frigor(ficos,
caminhi es e vagi es, isot@micos, etc.; por exemplo, sob a forma de feltros, rolos, bainhas, tubos ou
entranCados (impregnados ou n?o de cola, breu ou de outros produtos e colocados, ou n?o, em
suportes de papel ou tecido).

3) Paraisolamento acastico de salas, escrit[tios, cabinas de navios, salas de espet/Eulo, por exemplo;
especialmente sob a forma de fibras a grand, feltros ou colchi es.

4) Paraisolamento eldrico de fios, cabos e outros condutores el@ricos; por exemplo, por meio de fios,
cord es, entranCados, fitas ou tecidos (impregnados ou n?o de resinas, pl A&icos, asfalto, etc.).

5) Pararefor[o de resinas termopl A&icas e termorr(gidas, na fabrical3o de revestimentos e painds para
fachadas, copulas e placas planas ou onduladas para prdlios, cisternas, cubas e tubos pars
armazenagem e transporte de I[quidos, coberturas de mAguinas e outras pelas moldadas para usos
industriais ou agrldolas, pAa-choques, pelas de estruturas de vagi es ou veldulos adieos, cascos de
embarcali es, esquis, raguetes e outros artigos esportivos, etc.

6) Na fabrical¥o de uma grande variedade de outros produtos, tais como filtros utilizados no
condicionamento de ar ou nas industrias qultnicas, escovas, pincds, mechas para |lnpadas €
isqueiros, telas (@rans) cinematogr A cas.

Excluem-se da presente posif?o:

a)  Os produtos semimanufaturados e obras obtidos por compressto de fibras de vidro ou por sobreposi?o e compressto, em camadas, de
fibras de vidro impregnadas previamente de pl/&ico, desde que se trate de produtos duros e r(gidos que, por esse motivo, tenhar
perdido a caracter[stica de obras de fibras de vidro (Cap(ulo 39).

b) Asl?sminerais (ver aNota4 do Caplfulo 70) e respectivas obras (posi[? 0 68.06).

c) As chapas para telhados, constituldas por um suporte formado de manta ou tecido de fibras de vidro, embebido em asfalto (ou produto
semelhante) ou recoberto, em ambas as faces, de uma camada dessa mat@ia (posi (% 0 68.07).

d)  Osvidrosisolantes de paredes mottiplas com interposif?o de fibras de vidro (posi(? o 70.08).
e)  Oscabos de fibras Cpticas da posi[3 0 85.44, os isoladores (posi[F 0 85.46) e as pelas isolantes, para usos eldricos (posi o 85.47).
f)  Asfibras Cpticas, feixes e cabos de fibras [pticas da posi[3 0 90.01.

g) As perucas para bonecas, de fibras de vidro (posi[¥0 95.03) e as varas (canas*) de pesca, de fibras de vidro aglutinadas com umaresing
sintdica (posi?0 95.07).
h)  Asescovas, pincds e semelhantes de fibras de vidro, da posi[(F 0 96.03.

[0}
oo
Notas Explicativas de Subposi{i es.

Subposi[?o0 7019.11

O fio cortado @ produzido cortando-se fios contendo vAos filamentos paralelos. Os fios cortados sfo geralmente
utilizados para reforCo de pl A&ticos ou argamassa, por exemplo.

Subposi[?o0 7019.12

Uma mecha ligeiramente torcida (roving) de vidro @uma reunio em borra de um ou vAios fios de longos filamentos
(cont@uos) sem tor(}o ou com muito pouca tor?o (menos de cinco voltas por metro). As mechas ligeiramente torcidas
(roving) sfo geramente utilizadas para produzir fios de vidro de filamentos contluos, mas podem iguamente ser
utilizadas diretamente para tecelagem de certos tecidos de vidro, por exemplo, de cortinas.

Subposi[?o0 7019.19

Esta subposi?o abrange as mechas. Uma mecha @composta de fibras curtas descont@uas tendo geralmente menos de
380 mm de comprimento. Estas fibras descontuas s*o paralelizadas em um feixe n?o muito apertado tendo a forma de
uma corda, com pouca ou nenhuma tor(*o (menos de 5 voltas por metro). As mechas sfo geralmente utilizadas para
fabricar fios de fibras descontuas, mas podem igualmente entrar na composi(o dos cabos.



Os fios desta subposi (o sofreram uma tor[Fo e s*0 compostos de filamentos cont(fuos ou de fibras descontHuas.
Subposi[?0 7019.31

As esteiras (mats) de vidro sfo produtos planos para refor[d, constituldos por fios de vidro, compostos de vAas
centenas de filamentos paralelizados, distribuldos aleatoriamente.

Estes fios podem ser cortados (esteiras (mats) de fios descontfuos) ou n?o (esteiras (mats) de fios contiuos) e mant@r
se reunidos por um aglutinante ou por costura especial.

Conservam a sua integridade (sob forma de filamentos paralelos) e podem ser separados da esteira (mat) €
individualizados por a0 manual sem danific/Hos.

Subposio0 7019.32

Os vdis de fibras de vidro sfo falsos tecidos O base de fibras de vidro individuais (filamentos) distribuldas
aleatoriamente, ligadas entre si por um aglutinante e prensadas, associadas ou n?o a fios de reforlo orientados, quase
sempre, longitudinalmente.

Contrariamente aos mats de vidro, as fibras destes produtos n*o podem ser separadas manualmente sem que se danifique
0 VAl

Distinguem-se das mantas, colchi es e outros produtos de isolamento pela sua peguena espessura, que @ constante €
inferior ou igual a5 mm.

70.20 - Outrasobrasdevidro.

A presente posi[?o abrange as obras de vidro n®o incluldas nas posi[i es precedentes deste Capliulo, nem
em qualquer outra posi [(Fo da Nomenclatura.

Estas obras s?o classificadas na presente posi [(#0, mesmo quando associadas a outras mat@ias, desde que
conservem a caracter(stica de artigos de vidro.

Esta posi(}o inclui, entre outros:

1) Os artigos para uso industrial, tais como cubas, tinas, cilindros ou tubos para polimento de peles,
resguardos para aparelhos de seguran(a, e outros recipientes para lubrificadores, guia-fios, miras €
tubos de nlie, tubos em S, serpentinas, goteiras e canos para produtos corrosivos (muitas vezes de
sllica ou quartzo fundidos), filtros para produtos corrosivos, caixas de absor[?*o para Zido clor(drico
e condutos para escoamento de Aguas.

2) Os artefatos para economia rural (gamelas, bebedouros, etc.) e para horticultura (camplhulas de
jardins, etc.).

3) Os artigos tais como letras, algarismos, placas sinalizadoras, painds de publicidade e semelhantes,
mesmo contendo ilustrali es ou um texto impressos, exceto os das posi[i es 70.06, 70.09, 70.14, ou
da posi[F0 94.05 se forem luminosos.

4) As ampolas de vidro para garrafas tdmicas ou para outros recipientes isot@micos, em que o
isolamento Passegurado por vAEuo, exceto as transformadas, por cobertura ou qualquer outro modo
de revestimento protetor (total ou parcial), em garrafas t@micas ou outros recipientes isot@micos da
posif#0 96.17. As ampolas desta posi[Fo sP0 feitas habitualmente de vidro comum ou de vidro de
baixo coeficiente de dilatal®o. Tdm, em geral, forma aproximadamente cilfidrica e possuem parede
dupla com as faces interiores prateadas ou douradas. Realizado o v/AEuo no espald compreendido
entre as duas paredes, soldam-se estas [chama. S se incluem nesta posi (30 as ampolas, acabadas ou
n2o, com ou sem rolhas ou outros dispositivos de fecho (adaptados ou n2o).

5) Por atimo, diversos artigos, tais como flutuadores para redes de pesca; puxadores de portas, de
mOVveis, de correntes, etc.; god@® para tintas, acess[fios para gaiolas de pAsaros (comedouros,
bebedouros, etc.); frascos especiais para exposi[(*o em lojas; conta-gotas, fogareiros a Acool (exceto
o0s da posi(?o 70.17); socos para assentar pianos ou miveis; painds e outros motivos decorativos
acabados, fabricados com cubos ou pastilhas para mosai co, mesmo encaixilhados; blias salva-vidas e
cintos de seguran(a para natal?o.

Excluem-se, entre outros, da presente posi(?o:

a)  Os cabos, punhos, casti es e semelhantes, de vidro, para bengalas e guarda-chuvas (posi(} 0 66.03).

b) Osisoladores e as pelas isolantes, de vidro, para usos eldricos, das posiLi es 85.46 ou 85.47.

c)  Osinstrumentos, aparelhos e outros artefatos do Cap(fulo 90.

d) Osartefatosdo Caplfulo 91, tais como as caixas de vidro para aparelhos de relojoaria, com exclus*o, contudo, das redomeas.

e)  Osinstrumentos musicais e respectivos acess(tios, do Cap(fulo 92, especiamente os diapasi es de sllica fundida.

f)  OsmCveisde vidro e respectivas partes de vidro, que se reconhelam claramente como tais (Capfulo 94).

g) Osjogos, brinquedos, acess Tios para Aore de Natal, artigos de cal ou para pesca Lllinha e outros artigos de vidro do Cap(ulo 95.

h)  Os artigos de vidro incluidos no Cap(fulo 96, tais como boti es, porta-canetas, |apiseiras, penas (aparos*), acendedores, pulverizadores
paratoucador montados, garrafas t@micas e outros recipientes isot@micos, montados.

ij)  Asantiglidades com mais de 100 anos de idade (posi(?0 97.06).

Se[Fo XIV

POROLASNATURAISOU CULTIVADAS, PEDRAS PRECIOSAS OU SEMIPRECIOSASE
SEMELHANTES, METAISPRECIOSOS, METAISFOLHEADOS OU CHAPEADOS DE
METAISPRECIOSOS (PLAQU’ ), E SUASOBRAS; BIJUTERIAS; MOEDAS

Capliulo 71

P@ olas naturais ou cultivadas, pedras preciosas ou semipr eciosas e semelhantes, metais pr eciosos
(plagqudt metais folheados ou chapeados de metais preciosos, e suas obr as; bijuterias, moedas

Notas.
1.- Ressalvado o disposto na aliea @) da Nota 1 da Se(*o VI e as excell es a seguir referidas, classificam-se no
presente Caplfulo todos os artefatos, compostos total ou parcialmente:

a) de pdolas naturais ou cultivadas, de pedras preciosas ou semipreciosas, ou de pedras sintdicas ou
reconstituldas; ou

b) de metais preciosos ou de metais folheados ou chapeados de metais preciosos (plaqude

2.- A) As posilies 71.13, 71.14 e 71.15 n*o compreendem os artefatos em que 0S metais preciosos ou 0s metais
folheados ou chapeados de metais preciosos (plaqudE constituam simples acess[tios ou guarnili es de mmima



10.-

11.-

importChcia (por exemplo, iniciais, monogramas, virolas, cercaduras); a allfea b) da Nota 1 anterior nfo se
aplica a esses artigos.

B) SO estto compreendidos na posif*o 71.16 os artefatos que nfo contenham metais preciosos nem metais
folheados ou chapeados de metais preciosos (plagud}, ou que apenas os contenham como simples acessLtios
ou guarnid es de mdima importChcia.

O presente Caplfulo n?o compreende:
a) osamAfamas de metais preciosos e os metais preciosos em estado coloida (posiFo 28.43);

b) os materiais esterilizados para suturas circegicas, os produtos para obtura?o dent/a e os outros artefatos do
Caplillo 30;

¢) os produtos do Capliulo 32 (polimentos (esmaltes metAicos*) I[quidos, por exemplo);

d) os catalisadores em suporte (posi(?o 38.15);

€) osartefatos das posi(i es 42.02 e 42.03, citados na Nota 2B do Cap(illo 42;

f)  osartefatos das posili es 43.03 e 43.04;

g) os produtos incluldos na Se®o X (matdias t&teis e suas obras);

h)  oscallados, os chapdis e artefatos de uso semelhante e outros artefatos dos Caplfulos 64 ou 65;
ij) osguarda-chuvas, bengalas e outros artefatos do Caplillo 66;

k) os artefatos guarnecidos de pd de diamante, de pl de pedras preciosas ou semipreciosas ou de plde pedras
sintdicas, que constituam artefatos abrasivos das posili es 68.04 ou 68.05 ou ferramentas do Caplfulo 82; as
ferramentas ou artefatos do Caplfllo 82 cuja parte operante seja de pedras preciosas ou semipreciosas, ou de
pedras sintdicas ou reconstituldas; as mAguinas, aparelhos e materiais eldricos, e suas partes, da Se(fo XVI.
Continuam, no entanto, incluldos neste Cap(fulo, os artefatos e suas partes, constituldos inteiramente de pedras
preciosas ou semipreciosas, ou de pedras sint@icas ou reconstituldas, com exce[¥o das safiras e dos diamantes,
trabalhados, n?o montados, para agulhas de toca-discos (gira-discos*) (posi[}o 85.22);

) os artefatos dos Caplfulos 90, 91 ou 92 (instrumentos cient(ficos, aparelhos de relojoaria e semelhantes €
instrumentos musicais);

m) asarmas e suas partes (Capliulo 93);
n) os artefatos mencionados na Nota 2 do Caplfulo 95;
0) os artefatos classificados no Caplfllo 96, de acordo com a Nota 4 do referido Cap(ilo;

p) as obras originais de arte estatu/a e de escultura (posif*o 97.03), os objetos de cole[?o (posilo 97.05) e as
antiglidades com mais de 100 anos (posi(Fo 97.06). Todavia, as pdolas naturais ou cultivadas e as pedras
preciosas ou semipreciosas continuam compreendidas no presente Caplfulo.

A) Consideram-se metais preciosos a prata, 0 ouro e a platina.
B) O termo platina compreende a platina, o irl[dio, o [smio, o palAio, o rltio e o rut@&io.

C) As express es pedras preciosas ou semipreciosas e pedras sintdicas ou reconstituldas nfo compreendem
as subst[hcias mencionadas na aea b) da Nota 2 do Cap(illo 96.

Na acep@o do presente Caplfulo, consideram-se ligas de metais preciosos (incluldos as misturas sinterizadas e 0s
compostos intermetAicos) aguelas que contenham um ou mais metais preciosos, desde que o peso do metal precioso
ou de um dos metais preciosos seja pelo menos igual a 2% do peso da liga. As ligas de metais preciosos
classificam-se da seguinte maneira:

a) asque contenham, em peso, pelo menos 2% de platina, classificam-se como ligas de plating;

b) as que contenham, em peso, pelo menos 2% de ouro, mas no contenham platina ou a contenham em
percentagem inferior, em peso, a 2%, classificam-se como ligas de ouro;

c) qualquer outra contendo, em peso, 2% ou mais de prata, classifica-se como liga de prata.

Salvo disposi?o em contrAEo, a refer@cia na Nomenclatura a metais preciosos ou a um ou VAEOS metai's preciosos
especificamente designados, compreende tamb@n as ligas classificadas com os referidos metais por forLa da Nota 5.
A expressfo metal precioso nfo compreende os artefatos definidos na Nota 7, nem 0s metais comuns ou as
mat@ias n?o metAicas, platinados, dourados ou prateados.

Na Nomenclatura, consideram-se metais folheados ou chapeados de metais preciosos (plagud os artefatos com um
suporte de metal que apresentem uma ou mais faces recobertas de metais preciosos, por soldadura, laminagem &
quente ou por processo mecChico semelhante. Salvo disposil?o em contrHo, os artefatos de metais comuns
incrustados de metais preciosos, consideram-se folheados ou chapeados de metais preciosos (plagudE

Ressalvadas as disposili es da Nota 1 @) da Se[Fo VI, os produtos incluldos no texto da posi(o 71.12, classificam-
se nesta posi(?o e n?o em nenhuma outra da Nomenclatura.

Na acep?o da posi[*o 71.13 consideram-se artefatos de joalheria:

a) 0s pequenos objetos de adorno pessoal (por exemplo, ands, braceletes ou pulseiras, colares, broches, brincos,
correntes de rel[gio, berloques, pendentes, alfinetes ou pregadores de gravata, abotoaduras (boti es de punho*)
e artefatos semelhantes, medalhas e insignias religiosas ou outras);

b) os artefatos de uso pessoal destinados a ser usados na prCjpria pessoa, nos bolsos ou na bolsa (por exemplo,
cigarreiras e charuteiras, tabaqueiras, caixinhas para bombons ou para p5, bolsas em cota de malha, ros/os).

Estes artigos podem conter, por exemplo, pdolas naturais, cultivadas ou imitali es de pdolas, pedras preciosas ou
semipreciosas, imitall es dessas pedras, pedras sintdicas ou reconstituldas ou ainda partes de carapalas de
tartaruga, madrep@ola, marfim, Cimbar natural ou reconstituldo, azeviche ou coral.

Na acep@o da posilo 71.14 consideram-se artefatos de ourivesaria os objetos para servilb de mesa ou de
toucador, as guarnili es para escrit[tio, os apetrechos para fumantes (fumadores*), os objetos para ornamenta?o de
interiores e os destinados ao exerclgio de cultos.

Na acep®o da posif?*o 71.17, consideram-se bijuterias os artefatos da mesma natureza dos definidos na alfiea a)
da Nota 9 (exceto boti es e outros artefatos da posilfo 96.06, pentes, travessas e semelhantes, assim como os
grampos (afinetes*) para cabelo, da posilo 96.15), n*o contendo p@olas naturais ou cultivadas, pedras preciosas
ou semipreciosas, pedras sintdicas ou reconstituldas, ou sl contendo metais preciosos ou metais folheados ou
chapeados de metais preciosos (plaqudEcomo guarnili es ou acessLtios de mmima import[hcia.
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Notas de Subposili es.
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Na acep?o das subposili es 7106.10, 7108.11, 7110.11, 7110.21, 7110.31 e 7110.41, os termos pls e em pC
compreendem os produtos que passem atrav® de uma peneira com abertura de malha de 0,5mm em uma propor®o
igual ou superior a 90%, em peso.

N2o obstante as disposili es da allfiea B) da Nota 4 do presente Caplfulo, na acep[?o das subposili es 7110.11 €
7110.19 o termo platina n*o compreende o ir(dio, o [smio, o pal Aio, o rCdio e o rut&io.

Para classifical?o das ligas nas subposili es da posi(fo 71.10, cada liga classificase com a do meta (platina,
palAio, rldio, irldio, Csmio ou rut@io) que predomine em peso sobre cada um dos outros.

CONSIDERA" OESGERAIS

O presente Caplfulo compreende:



D

2)

3)

4)

5)

Nas posilies 71.01 a 71.04, as pdolas naturais ou cultivadas, os diamantes, as outras pedras
preciosas ou semipreciosas, as pedras sintdicas e as reconstituldas, em bruto ou trabalhadas, mas no
engastadas nem montadas, e, na posi[fo 71.05, determinados desperd(dios das referidas pedras.

Nas posilies 71.06 a 71.11, os metais preciosos e os metais folheados ou chapeados de metais
preciosos, em bruto, semimanufaturados ou em pJ mas n?o transformados em obras propriamente
ditas e, na posif?o 71.12, os desperdi@ios e reslduos de metais preciosos ou de metais folheados ou
chapeados de metais preciosos, bem como os desperd(dios e reslduos contendo metais preciosos ou
compostos de metais preciosos, do tipo dos utilizados principalmente para a recuperal3o dos metais
preciosos.

Consideram-se [metai s preciosos] na acep®o da Nota 4 do presente Caplfulo, apenas a prata, 0 ourc
eaplatina. Note-se, entretanto, que o termo [platinaJabrange tamb@n o irldio, o [smio, o palAio, o
rCdio e o rut@io.

Na acep[*o da Nota 5 do presente Caplfulo, as ligas (exceto os amAgameas classificados na posi (3o
28.43), contendo um ou mais destes metai's, s20 consideradas como:

A) Platina, se contiverem, em peso, pelo menos 2% de platina.

B) Ouro, se contiverem, em peso, pelo menos 2% de ouro, e n?o contiverem platina ou
apresentarem um quantitativo de platina inferior a 2%.

C) Prata, se contiverem, em peso, pelo menos 2% de prata, € n*o contiverem platina (ou
apresentarem um quantitativo de platina inferior a 2%) nem ouro ou apresentarem um
quantitativo de ouro inferior a 2%.

D) Metais comunsincluldos na Sec[?o XV, se contiverem menos de 2% de platina, menos de 2%
de ouro e menos de 2% de prata.

Na acep?o da Nota 6 deste Caplfulo, quando se designa expressamente um metal precioso, esta
designal?o, salvo disposi[(Fo em contrAo, compreende tamb@n as ligas, tais como so definidas em
A), B), e C) acima, mas n?o os metais folheados ou chapeados de metais preciosos nem 0s metais
comuns platinados, dourados ou prateados.

Na acep[?o da Nota 7 deste Capliulo, consideram-se [folheados ou chapeados de metais preciosos]
os artefatos com um suporte de metal que apresentem uma ou mais faces recobertas de metais
preciosos, por soldagem (soldadura) (com ou sem interposi[(*o de metal), laminagem a quente ou por
processo meclhico semelhante, considerando-se irrelevante a espessura da chapa aplicada.

Em geral, os folheados ou chapeados s*o obtidos sobrepondo-se uma chapa ou folha de metal
precioso, de espessura variAZel, sobre uma ou ambas as faces de uma chapa de outro metal €
passando-se ao laminador o conjunto previamente aquecido.

Tamb@n se obt@ fios chapeados a partir de um tubo de metal precioso, no qual se introduz uma
haste ou um fio de outro metal, obtendo-se a ader@cia dos dois metais por aquecimento seguido de
estiragem.

Ressalvadas as disposili es em contr/Eo, os artefatos de metais comuns incrustados de metais
preciosos consideram-se folheados ou chapeados de metais preciosos. [1 0 caso, por exemplo, das
tiras de cobre incrustadas de prata, para usos eletrotZnicos e, sobretudo, das j(as denominadas [tle
Toledo(jDas incrustadas), que s*o de ald incrustado de ouro; a superfldie destas aitimas apresenta
partes escavadas (ocas) onde se introduzem, por martelagem, fios ou plaguetas, de ouro.

N2o se devem confundir os metais folheados ou chapeados de metais preciosos, na acep(fo do presente Caplfulo, com os metais
comuns revestidos de metais preciosos por eletrClise, deposi?o de metais preciosos no estado de vapor, proje[o ou imers’o em uma

soluf?o de sais de metais preciosos, etc. Os metais comuns assim revestidos classificam-se nos respectivos Caplfulos, considerando-se
irrelevante a espessura da camada de metal precioso.

Tamb@n se excluem do presente Capliiilo:
a)  Osmetais preciosos no estado coloidal e os amAgjamas de metais preciosos (posi[? 0 28.43).

b)  Os is(topos radioativos (por exemplo, o irdio 192) e os metais preciosos que se apresentem em agulhas, fios, folhas, etc.,
contendo is(topos radioativos (posi [} 0 28.44).

c)  Asligas especiamente preparadas como produtos para obtural o dent/Ha (posi [} 0 30.06).

Nas posilies 71.13 a 71.16, as obras compostas, total ou parcialmente, de pdolas naturais ou
cultivadas, diamantes, outras pedras preciosas ou semipreciosas, pedras sintdicas ou reconstituldas,
metais preciosos ou de metais folheados ou chapeados de metais preciosos, e, em particular, oS
artefatos de joalharia ou ourivesaria (ver as Notas Explicativas das posid es 71.13 e 71.14), exceto:

a)  Osartigos mencionados na Nota 3 do presente CapliLilo.

b)  Os artefatos, excluldos os audidos no parArafo anterior, em que os metais preciosos ou os metais folheados ou chapeados de
metais preciosos constituam apenas simples acess(tios ou guarnifies de m@ima importChcia (por exemplo, iniciais,
monogramas, virolas, cercaduras, etc.), desde que estes artefatos nfo contenham p@olas naturais ou cultivadas, diamantes ou
outras pedras preciosas ou semipreciosas, ou pedras sintdicas ou reconstituldas.

Por este motivo, as facas, canivetes, navalhas de barbear e outros artigos de cutelaria, cujo cabo n?o seja de metal precioso ou de metal
folheado ou chapeado de metais preciosos, mas apresente iniciais, monogramas, virolas ou outros acess_fios semelhantes, destes
altimos metais, s*o classificados no Cap(fulo 82. (Pelo contr/4&o, os mesmos objetos com cabo de metal precioso ou de metal folheado
ou chapeado de metais preciosos, so incluldos no presente Caplflilo).

Da mesma maneira, a classifical®o nos respectivos Caplfulos (Cap(fulos 69 ou 70, consoante 0 caso) de talés, copos e outros objetos
para servilbs de mesa, de porcelana ou de vidro, nfo @modificada pela presenCa de uma simples cercadura de metal precioso ou de
metal folheado ou chapeado de metal precioso.

SPo iguamente excluldos deste grupo, os artefatos de metais comuns ou de outras mat@ias n*o metAkcas, platinados, dourados ou
prateados (com exce(Fo dos folheados ou chapeados de metais preciosos).

Na posiFo 71.17, as [bijuterias]] na acep(?o da Nota 11 do presente Caplfulo (ver a Nota
Explicativa correspondente), exceto, por@dn, os artigos mencionados na Nota 3 deste Capliulo.

Na posi(?o 71.18, as moedas, exceto, todavia, as que tenham a caracter(stica de objetos de cole[*o
(posif®0 97.05).

Subcapliulo |

P@ olas naturais ou cultivadas, pedras preciosas ou
semipr eciosas e semelhantes

71.01 - P@olas naturaisou cultivadas, mesmo trabalhadas ou combinadas, mas n®o enfiadas, nem

montadas, nem engastadas; p@d olas naturaisou cultivadas, enfiadas temporariamente para
facilidade de transporte.



7101.10 - Pdolasnaturais
7101.2 - Pdolascultivadas:
7101.21 -- Em bruto
7101.22 -- Trabalhadas

As pdolas naturais incluldas nesta posi[(Fo prov@ da secre[3o natural de vAEo0s moluscos marinhos ou
fluviais, e principalmente, das ostras ou mexilhi es perl feros, que produzem igual mente a madrep@ola.

As pdolas apresentam-se com a forma de corpos brilhantes, constituldos, essencialmente, por carbonato
de cAgio envolvido por uma substChcia cltnea orgChica, a conquiolina. O carbonato cristaliza-se de tal
maneira que as maitiplas reflexi es e refrali es daluz neste aglomerado de peguenos cristai s produzem um
aspecto nacarado caracter[stico das pdolas, conhecido pela denominalFo oriente. A conquiolinatransmite
(5 pdolas a sua diafanei dade ou [Aguall

As pdolas podem apresentar diversas cores e tonalidades. Embora as pdolas brancas sgam as mais
comuns, tamb@n se encontram cinzentas, negras, lilases, vermelhas, amarelas, verdes e mesmo azuis.

T quase sempre a forma esf@ica, por vezes hemisf@ica (meias-pdolas), algumas (chamadas pdolas
barrocas) apresentam formas irregulares. As suas dimensies variam muito. Diferenciam-se da
madrep@ola, que tem sensivelmente a mesma composi[*o (posill es 05.08 ou 96.01), pelo fato de este
oftimo produto se apresentar, em geral, em placas delgadas, formadas por lamelas sobrepostas.

Esta posif?o tamb@n compreende as pdolas cultivadas, produzidas com a interveno da m2o do
homem. A operal®o consiste em envolver um nceleo de madrep@ola por um pedald de tecido extraldo de
uma ostra viva, fixando-se depois este conjunto no manto de outro molusco s*o, que, em seguida, se
abandona ao trabalho lento da natureza. O noeleo de madrep@ola reveste-se muito lentamente (durante
muitos anos) de camadas conc@tricas da mesma mat@ia, que constituem as pdolas naturais.
Exteriormente, as pdolas cultivadas t@ um aspecto idd@tico ao das pdolas naturais, mas podem
distinguir-se por meio de aparel hos especiais (endosclpios) ou deraios X.

Esta posi[?o inclui tanto as pdolas naturais como as cultivadas, quer em bruto, isto & no estado em que
se colhem e simplesmente limpas (por exemplo, com sal ou Aua), quer trabalhadas, isto & deshastadas
para se lhes eliminar certas partes defeituosas, furadas ou serradas (meias pdolas, tr@& quartos de pdiolas,
etc.). As pdolas da presente posi[*o podem estar enfiadas temporariamente para facilidade de transporte.
Engastadas, montadas ou enfiadas, de modo permanente, apls serem combinadas, incluem-se,
especialmente, nas posii es 71.13, 71.14 ou 71.16, conforme o caso.

Em nenhum caso, as p@dolas naturais ou cultivadas s?0 incluldas no Cap(iulo 97.
A presente posif*o n?o compreende:

a) Ascontas de vidro e as imitali es de pdolas naturais da posi[(} o 70.18, bem como as outras imitali es de pdolas naturais, que seguem
0 seu regime priprio (posili es 39.26, 96.02, etc.).

b) A madrepdola, em bruto ou smplesmente preparada (posi [} 0 05.08) e a madrep@ola trabalhada (posi [} 0 96.01).
71.02 - Diamantes, mesmo trabalhados, mas n? 0 montados nem engastados (+).

7102.10 - N2o selecionados
7102.2 - Industriais:

7102.21 -- Em bruto ou simplesmente serrados, clivados ou desbastados
7102.29 -- Outros

7102.3 - N2oindudtrias:

7102.31 -- Em bruto ou simplesmente serrados, clivados ou deshastados
7102.39 -- Outros

O diamante @uma forma natural, cristalina e alotrCpica do carbono, que, no estado puro, apresenta um
[dice de refral®o e uma capacidade de dispers*o muito elevados. [0 a mais dura das pedras preciosas.
Estas qualidades fazem com que o diamante sgja, simultaneamente, utilizado para adorno pessoa ou
ornamental®o e parafins industriais (principalmente, fieiras de estiragem).

A presente posi [Fo compreende os diamantes em bruto ou os que tenham sofrido um trabalho, tal como a
serral?o, clivagem, desbaste (preparal®o para o polimento), polimento por tamboramento, polimento ou
lapidal?o (em facetas ou de outra forma), graval?o ou perfura(?o, desde que n?0 se apresentem
engastados nem montados.

A presente posii?o n?o compreende:

a O pOde diamantes (posi(*o 71.05).

b)  Osdiamantes trabalhados n*o montados, para agulhas de toca-discos (gira-discos) (posi(?o 85.22).

c)  Os diamantes trabalhados que possam reconhecer-se como pelas para contadores, instrumentos de medida ou para outros artefatos do
Capliulo 90 (Cap(ulo 90).

[0}
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Notas Explicativas de Subposi{i es.

Subposi[?o 7102.10

Antes de os diamantes [h?o trabalhadosl] ou diamantes em bruto, serem comercializados como CindustriaisC] ou [h?o
industriais] sfo classificados e selecionados por peritos em diamantes, segundo crit@ios t@&nicos, tais como peso
(massa), direlies cristalogrAicas priprias para lapida®o. Sfo iguamente tidos em considera®o a forma, @
transpar(&cia, a cor, a pureza ou a qualidade dos cristais.

Esta subposiC*o compreende os lotes (ou seja, 0s saquinhos (sachets)) de diamantes ou os diamantes unitAHos que N?o
tenham sido submetidos ao exame dagueles peritos.

Incluem-se igualmente aqui os lotes de diamantes em bruto que tenham sido simplesmente clivados e embalados em
funFo de suas dimensi es, sem terem sido submetidos a outros exames por peritos.

Subposili es 7102.21 e 7102.29

Estas subposi i es compreendem os seguintes diamantes naturais:

1) Os diamantes propriamente ditos, isto @transparentes ou translceidos, mas que, em virtude das suas caracter(sticas,
n?o possam, em geral, ser utilizados em joalharia ou ourivesaria.

2) Os diamantes negros e outros agregados policristalinos de diamantes incluldos os [tarbonadosl cuja dureza &
superior [Jdos diamantes transparentes.

3) O bort propriamente dito, isto & os diamantes opacos e os outros diamantes (incluldos os desperdidios dos
trabalhos), normalmente imprCprios para lapidal®o.



4)  Os diamantes que em fun®o de suas caracter(sticas (cor, pureza ou qualidade, transpar(&cias, etc.) destinam-se a
usos industriais precisos e especfficos (ferramentas para acabamento, fieiras de estiragem ou bigornas de diamantes)
mas que tamb@n podem ser utilizados em joalharia ou ourivesaria.

Estes diamantes destinam-se, em geral, a ser fixados em ferramentas (ferramentas com ponta de diamante, ferramentas

de perfural®o, etc.) ou em acess[tios de mAuinas ou aparelhos.

A subposi(Fo 7102.21 compreende:

1) Os diamantes no estado natural, isto & tal como se encontram nas jazidas ou extraldos da rocha-mfe, selecionados
por lotes ou saquinhos (sachets).

2) Os diamantes simplesmente serrados (em lamelas, por exemplo), clivados (fratura utilizando o plano natura das
camadas), desbastados (preparados pelo polimento), polidos por tamboramento ou agueles em que apenas um
pequeno noenero de facetas foi polido (por exemplo, as fanelasdque sPo feitas com o intuito principal de permitir
aos peritos examinar as caracter(sticas internas do diamante em bruto), isto & as pedras que s receberam uma
forma provisttia e que devem manifestamente submeter-se ainda a um trabalho posterior. As lamelas podem
tamb@n ser cortadas em forma de discos, retChgulos, hexAgonos ou octCgonos, desde que todas as faces e arestas
estejam em bruto, foscas, n*o polidas.

3) os diamantes polidos por tamboramento cuja superfldie se tornou luzidia e brilhante por um tratamento quithico
conhecido tamb@n pelo nome de polimento quiico. O polimento quiico difere do polimento tradicional feito
com matdias abrasivas pelo fato de que os diamantes nfo s?o fixos individualmente sobre um suporte e polidos
com uma mC] mas sim carregados a granel com um reagente quirico.

4)  Os diamantes quebrados ou esmagados.

A subposi(fo 7102.29 compreende os diamantes polidos ou trabalhados (em facetas ou de outro modo), os diamantes
perfurados e os diamantes gravados (exceto aqueles gravados unicamente para fins de identifical?0).

Subposili es 7102.31 e 7102.39

SPo classificados nestas subposili es os diamantes naturais que, devido [5 suas caracter(sticas (cor, clareza ou pureza,
transpar&cia, etc.), podem ser utilizados em joalharia ou ourivesaria.

A subposi[?o 7102.31 compreende :

1) Os diamantes no estado natural, isto & tal como se apresentam nas jazidas ou extraldos da rocha-m?e, selecionados
em lotes ou em saquinhos (sachets).

2) Os diamantes simplesmente serrados, clivados (fratura usando o plano natural das camadas), desbastados
(preparados pelo polimento), nos quais apenas um pequeno namero de facetas foi polido (por exemplo, as fanelast
que sfo feitas com o intuito principal de permitir aos peritos examinar as caracter[sticas internas do diamante e
bruto), isto & as pedras que sl receberam uma forma provisLtia e que devem manifestamente submeterem-se ainda
aum trabalho posterior.

3) Os diamantes polidos por tamboramento cuja superfldie se tornou luzidia e brilhante por um tratamento quithico
conhecido tamb@n pelo nome de polimento quiico. O polimento quiico difere do polimento tradicional feito
com matdias abrasivas pelo fato de que os diamantes nfo s?o fixos individualmente sobre um suporte e polidos
com uma mC] mas sim carregados a granel com um reagente quitico.

A subposi[?o 7102.39 compreende :

1) Os diamantes polidos nos quais vAas faces ou facetas planas foram polidas e que nfo necessitam de um trabalho
posterior antes de serem utilizados em joal haria ou ourivesaria.

2) Os diamantes perfurados, os diamantes gravados (incluldos os camafeus ou pedras gravadas em relevo, e 0s
entalhes ou pedras gravadas em cChcavo) e os diamantes escavados ou preparados em duplos ou triplos.

3) Os diamantes polidos e perfurados ou gravados e que se quebraram durante estas operalies, bem como os
diamantes polidos que se quebraram durante o transporte ou armazenagem.

A subposi[(Fo 7102.39 n@o compreende:

a) Os diamantes nos quais apenas um pequeno naeero de facetas foi polido (por exemplo, as anelas] que sfo feitas com o intuito
principal de permitir aos peritos examinar as caracter[gticas internas do diamante em bruto), e que devem manifestamente submeterem-
seainda aum trabalho posterior.

b)  Osdiamantes gravados unicamente para fins de identifica?o.

71.03 - Pedras preciosas (exceto diamantes) ou semipreciosas, mesmo trabalhadas ou combinadas,
mas n?o0 enfiadas, nem montadas, nem engastadas; pedras preciosas (exceto diamantes) ou
semipreciosas, n2o combinadas, enfiadas temporariamente para facilidade de transporte
).

7103.10 - Em bruto ou simplesmente serradas ou desbastadas
71039 - Trabahadas de outro modo:

710391 -- Rubis, safiras e esmeraldas

7103.99 -- Outras

A presente posi(fo compreende um conjunto de substChcias minerais, a maior parte das vezes
cristalizadas, cuja cor, brilho e inalterabilidade - e tamb@n a sua raridade - as tornam muito procuradas
pelas indostrias da joalharia e ourivesaria, para fabrical?o de objetos de adorno pessoal e ornamental?o.
Alguns destes artigos t@ aplicall es industriais (em relojoaria, ferramentas, na indostria eldrica, etc.),
motivadas principalmente pela sua dureza (Jo caso do rubi, da safira e da Agata) ou por outras
propriedades (por exemplo, quartzo piezel@rico).

As disposi [ es do segundo par/Agrafo da Nota Explicativa da posi[(Fo 71.02 aplicam-se, mutatis mutandis,

aos artefatos da presente posi[(Fo.

Excluem-se, todavia, da presente posiC*o, mesmo que n*o se gpresentem engastadas ou montadas:

a) Assdfirastrabalhadas, n"*o montadas, para agulhas de toca-discos (gira-discos) (posi(}o 85.22).

b) As pedras desta natureza trabalhadas, que possam reconhecer-se como pedras para contadores, instrumentos de medida ou de aparelhos
de relojoaria e semelhantes, e outros artefatos dos Caplfulos 90 e 91, incluldos os aparelhos de Cptica de quartzo (posi[i es 90.01 ou
90.02).

As pedras trabalhadas destinam-se, na sua quase totalidade, a serem engastadas ou montadas em jlias ou

em objetos de ourivesaria, ou a serem incrustadas ou fixadas, por qualquer outra forma, em suportes de

metal comum, de carboneto metAico ou de ceramal (cermet), para fabrical®o de ferramentas das posi i es

82.01 a 82.06 ou de pelas de mAuinas da Sel?o XVI (por exemplo, quartzo piezeldrico para aparelhos

de alta freq({®&cia).

N30 se consideram trabalhadas, na acep(fo da presente posiffo, classificando-se na posi(fo 71.16, em geral, as pedras preciosas ou

semipreciosas transformadas em obras propriamente ditas, tais como amofarizes, pili es ou espAlilas, de Aata, crucifixos ou ands, de Aata,

vidros, copos, talas e chiGaras (chAzenas), de granada, estatuetas ou objetos de fantasia, de jade, cinzeiros e pesa-papds (pisa-papds*), de

Aata ou de [hix, and’s de varas (canas*) de pesca, guia-fios.

As pedras trabalhadas, na acep[?o da presente posi [0, podem, sem que nela deixem de estar incluldas,

apresentar-se enfiadas para facilidade de transporte, desde que n?o tenham sido previamente combinadas

e contanto que este enfiamento n?o tenha conferido [$ pedras caracter(stica de objetos de adorno pessoal.



Engastadas ou guarnecidas de metal ou de outras mat@ias, as pedras preciosas ou semipreciosas incluem-
se, consoante 0 caso, nas posill es 71.13, 71.14 ou 71.16 (ver as Notas Explicativas correspondentes),
desde que n®o estgjam compreendidas em outras posili es, em virtude das disposili es da Nota 1 do
presente Capliulo.

Mencionam-se, no anexo ao presente Caplillo, as principais pedras preciosas ou semipreciosas incluldas
nesta posif*o, acompanhadas das respectivas denominali es mineral(ficas e comerciais. Apenas se
enumeram as esp@ies utilizadas em joalharia ou em casos semelhantes e consideradas pedras preciosas
OU Semi preci 0sas.

Excluem-se tamb@n da presente posi?o:

a)  Algumas pedras pertencentes [ esp@ies mineral[icas acima mencionadas, que nfo constituam pedras preciosas ou semipreciosas ou
que nfo sgjam de qualidade tal que as torne prijrias para serem utilizadas em joalharia, ourivesaria, relojoaria e para usos semelhantes
(Capulos 25, 26 ou 68).

b) A esteatita, n?o manufaturada (posi(} 0 25.26) ou manufaturada (posif? 0 68.02).
c) O azeviche, n?o trabalhado (posi(?o 25.30) ou trabalhado (posif}0 96.02).
d)  Asimitali es de pedras preciosas ou semipreciosas (pedras falsas), de vidro (posi[(F o 70.18).
[0}
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Notas Explicativas de Subposii es.

Subposi®o0 7103.10

Esta subposii®o abrange as pedras que foram grosseiramente trabalhadas a serra (em lamelas, por exemplo), por
clivagem (fratura utilizando o plano natural das camadas), por desbaste (preparal®o para o polimento), isto & as que sC
receberam uma forma provisLtia, devendo manifestamente submeter-se ainda a um trabalho ulterior. As lamelas podem
tamb@n ser cortadas na forma de discos, retChgulos, hexAgonos ou octChonos, desde que todas as faces e arestas estejam
em bruto, foscas e n?o polidas.

Subposili es 7103.91 e 7103.99

As subposili es 7103.91 e 7103.99 incluem as pedras polidas ou perfuradas, as pedras gravadas (incluldos os camafeus
ou pedras gravadas em relevo, e os entalhes ou pedras gravadas em clhcavo) e as pedras preparadas em duplos ou
triplos.

71.04 - Pedras sint@icas ou reconstituldas, mesmo trabalhadas ou combinadas, mas n?o enfiadas,
nem montadas, nem engastadas; pedras sintdicas ou reconstituldas, n®o combinadas,
enfiadas temporariamente par a facilidade de transporte (+).

7104.10 - Quartzo piezeldrico
7104.20 - OQutras, em bruto ou simplesmente serradas ou desbastadas
7104.90 - Outras

Esta posilf*o compreende as pedras que se destinam aos mesmos usos que as pedras preciosas ou
semi preciosas naturais das duas posi i es precedentes; s20 as seguintes:

A) Pedras denominadas sint@icas. Este termo compreende um conjunto de pedras obtidas por sihtese
que:

0 td essenciamente a mesma composi[o qulthica e a mesma estrutura cristalina que as pedras
preciosas ou semipreciosas extraldas da crosta terrestre (rubis, safiras, esmeraldas, diamantes
industriais, quartzo piezel@rico, por exemplo); ou

0 em virtude de sua cor, brilho, inalterabilidade e dureza, s*o utilizadas em joalharia ou ourivesaria
para substituir as pedras preciosas ou semipreciosas naturais, apesar de n?o possuliem a mesma
congtituif*o qulfnica e a mesma estrutura cristalina que as pedras naturais [ quais Se
assemelham (por exemplo, a granada de alumio e [rio e a zircChia sintdica cobica, ambas
utilizadas como imitald es de diamante).

Quando em bruto, as pedras sintdi cas apresentam-se geralmente em formas de pequenos cilindros ou
pequenas esferas piriformes - conhecidas como boules - que, em geral, sfo submetidas a uma divis*o
longitudinal ou serradas em forma de lamelas.

B) Pedras denominadas reconstituldas, obtidas artificialmente por qualquer processo (quase sempre por
aglomera?o e prensagem ou fus*o ao malarico), a partir de reslduos de pedras preciosas ou
semipreciosas naturais, previamente pulverizadas.

As pedras sintdicas e as pedras reconstituldas podem, em certos casos, distinguir-se das pedras preciosas
Ou semipreciosas naturais por exame microsclpico (de prefer@&cia, em meio diferente do ar), devido L
presen&, no seu interior, de bolhas gasosas redondas e, [$ vezes, de estrias curvas, que n*o se encontram
nas pedras preci0sas ou Semipreciosas naturais.
As disposi[i es das Notas Explicativas das posi[i es 71.02 e 71.03 relativas aos diferentes estados em que
devem apresentar-se as pedras preciosas ou semipreciosas paraai se compreenderem, aplicam-se tamb@n
a esta posi[?o.
As pedras sintdicas ou reconstituldas n?o devem ser confundidas com as imitali es de pedras preciosas
ou semipreciosas, de vidro, daposi[#0 70.18 (ver a Nota Explicativa correspondente).
[0}
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Notas Explicativas de Subposi{i es.

Subposi[?0 7104.10

O quartzo piezeldrico tem a propriedade, quando submetido a pressi es meclhicas, de produzir cargas eldricas cuja
tens?o varia em fun(o das variall es de press*o e, inversamente, de converter em pressi es meclhicas as diferenCas de
potencial eldrico a que estASubmetido.

Devido a esta propriedade, o quartzo piezeldrico @ utilizado nas indostrias de aparelhos eldricos em numerosas
aplicali es: fabricalfo de microfones, alto-falantes, instrumentos de emiss?o ou capta?o de ultra-sons, oscilai®o de
freqC{Hcia est/Azel, etc.

O quartzo piezeldrico que se classifica nesta subposi(Fo apresenta-se, em geral, sob a forma de placas finas, lamelas,
bastonetes, etc., obtidos por corte a serra de quartzo sintdico e que foram em seguida cortados com precis*o em uma
dire?o determinada.

Subposi[}?o0 7104.20
A Nota Explicativa da Subposi[Fo 7103.10 aplica-se, mutatis mutandis, Cpresente subposi(?o.
Subposi[*0 7104.90



A Nota Explicativa de Subposi[i es 7103.91 e 7103.99 aplica-se, mutatis mutandis, Cpresente subposi(Fo.

71.05- POdediamantes, de pedras preciosas ou semipreciosas ou de pedr as sintdicas.

7105.10 - Dediamantes
7105.90 - Outros

Esta posi[Fo inclui os produtos em p[J provenientes, principalmente, do polimento ou tritura?o das
pedras das tr(E posi[i es anteriores. Entre estes produtos, os mais importantes prov@ do diamante e de
outras pedras preciosas ou semipreciosas do tipo granada.

O pU de diamante natural @obtido, principalmente, por tritural¥o de grios de diamante de qualidade
industrial denominados bort. O pC de diamante sintdico @obtido por convers*o direta da gréfita,
geralmente a temperatura e pressi es elevadas.

Este pU diferencia-se das pedras propriamente ditas das posili es 71.02 ou 71.04, pelo fato de que as
part[@ulas que o compli em n®o se prestam, praticamente, devido [$ suas dimensi es muito reduzidas, [
montagem individual. (1 normalmente utilizado como produto abrasivo. As dimensi es das suas part[Gulas
n®o excedem, geralmente, 1.000 micrCmetros (mldrons), mas a calibragem efetua-se por meio de uma
peneira e n?0 pela medida de cada part(@ula individualmente. As dimensi es das part(culas do p[lpodem
sobrepor-se [ das pedras mas, enguanto estas oftimas se contam individualmente para se determinar a
quantidade, o pC@submetido Cpesagem.

O pOde diamante @empregado na fabrical®o de ms, discos, pastas para polimento, etc.

O pOde granada @principalmente usado na moldagem de lentes [pticas e na fabrical®o de abrasivos com
suporte de papel ou outra mat@ia.
Os corindos artificiais em pCJincluem-se na posi [} 0 28.18.

Subcap(iulo I
Metais preciosos, metais folheados ou chapeados (plaqudEde metais pr eciosos

71.06 - Prata (inclulda a prata dourada ou platinada), em formas brutas ou semimanufaturadas,

ou em pld

7106.10 - P&

71069 - Outras:

710691 -- Emformasbrutas

7106.92 -- Em formas semimanufaturadas

Esta posil?o compreende as diferentes formas brutas, semimanufaturadas, ou em pl] em que se
apresentam a prata e suas ligas (tal como definidas nas Considerali es Gerais), bem como a prata dourada
eaplatinada Todavia, estaposif*o n?o inclui a prata folheada ou chapeada de metais preciosos.
*

A prata @um metal branco, inalter/Ael ao ar, em contato com o qual enegrece passado um certo tempo.
o melhor condutor de calor e de eletricidade e, depois do ouro, 0 mais maleAZel e doetil dos metais. Pura,
@muito mole e, por isso, encontra-se, na maior parte das vezes, ligada a outros metais. Todavia, ainda
pura, @muito utilizada em eletricidade (contatos, fusieis, etc.), na construl®o de alguns aparelhos
destinados [ indostrias qultni ca e alimentar, em cirurgia ou como metal de revestimento.

Entre as ligas de prata que atendem Cldefini(?o constante na Nota 5 deste Capliulo (ver Considerall es
Gerais), e que seincluem na presente posi[?o, citam-se:

1) Asligasde prata-cobre, das quais as principais se utilizam na fabrical®o de moedas ou de pelas de
ourivesaria, e, algumas delas, na fabrica®o de contatos eldricos.

2) Asligas de prata-cobre-cAmio, de prata-cobre-titChio ou de prata-iidio, que se empregam em
ourivesaria.

3) Asligas de prata-cobre-zinco, por vezes com adi[?o de cAmio, de estanho ou de f(&foro, que se
utilizam em soldagem (soldadura).

4) Asligas anti-fric(?o, de prata-antimChio-estanho-chumbo, de prata-cobre-chumbo, de prata-cAAmio
ede prata-tAio.

5) Asligas sinterizadastais como: as de prata-tungst@io, prata-molibd&io, prata-ferro e prata-nlduel,
que se usam nafabrica®o de contatos eldricos.

Esta posi[(}o compreende a prata e respectivas ligas, nas seguintes formas:

1) Em pJ mesmo impalpZ&el, obtido por diversos processos meclChicos ou qulihicos, que @empregado
em metalurgia, na fabrical®o de preparali es metalizantes utilizadas em eletrChica, ou ainda pare
obten[®o de cimentos condutores.

O pO de prata que constitua uma cor ou apresentado como uma tinta preparada, tal como o que se encontra associado a mat@ias
corantes ou em dispersto I[quida ou pastosa, num aglutinante, inclui-se nas posili es 32.06, 32.07 (esmaltes I[quidos ou composi(i es
semelhantes para decoral?o de artefatos cerCimicos ou de vidro), 32.08 a 32.10, 32.12 ou 32.13.

Il) Em bruto, isto @ em massas, granalhas, gr2os, lingotes, barras fundidas, etc., e ainda no estado
nativo, separadas da ganga, em massas, pepitas, cristais, etc.

III) Em barras, varetas, fios, perfis de sel®o macil(a, chapas, folhas, tiras ou |ICminas, obtidos
diretamente por laminagem ou estiragem, ou por corte (Jo caso das tiras, Itminas ou discos, por
exemplo) de produtos laminados. Os fios de prata que se utilizam naindostria tCtil, pertencem a este
grupo. Todavia, combinados com fios tteis, incluem-se na Sel* o XI. Os fios de prata esterilizados
para suturas ciroegicas classificam-se na posi? o 30.06.

Tamb@n se incluem na presente posi(o os blocos, plaguetas, barras, varetas, etc., de preparall es
metal ografficas [base de [€arv@olle contendo prata (ver a Nota Explicativa da posi[(Fo 38.01).

1V) Em tubos, mesmo constituindo serpentinas, desde que n?o tenham sido transformados em partes ou
[rg?os de aparelhos.

V) Em folhas delgadas sem consist@&cia, para prateal?o, obtidas, em geral, por martelagem ou
batimento (intercalando folhas de baudruches ou de papel) de folhas de prata de pequena espessura,



provenientes de uma laminagem pr@ia. Estas folhas apresentam-se, quase sempre, em cadernos €
podem fixar-se num suporte (de papel, de pl A&ico, etc.)

Incluem-se, por@n, na posi(} o 32.12 as folhas delgadas para marcar a ferro, tamb@n denominadas [(folhas para pratear[] que consistem
em plde prata aglomerado com gelating, cola, etc., ou em prata disposta sobre uma folha de papel, de pl/A&ico ou sobre qualquer outro
suporte.

VI) Em canutilhos, lantejoulas ou recortes. Os canutilhos 2o fios de prata enrolados em espiral que se
empregam em bordados ou passamanarias. As lantejoulas e recortes S0 empregadas nas mesmas
indostrias; sfo I0minas muito peguenas, com formas geomdricas variadas (circulares, em forma de
estrela, etc.) e, em geral, apresentando um orif(dio central.

Excluem-se da presente posilfo os objetos colados, sinterizados, embutidos, cunhados, etc., que constituam esbolbs de artefatos de
joalharia, ourivesaria ou de outras obras de prata (Subcap(ulo I11). 0 o caso, especialmente, dos engastes, esbolbs de ands, flores, animais,
figuras, etc.

71.07 - Metais comuns folheados ou chapeados (plaqud de prata, em formas brutas ou
semimanufaturadas.

Para a defini(*o de folheados ou chapeados de metais preciosos, bem como para a assimilal®o desse
conceito aos folheados ou chapeados de metais comuns, incrustados de metais preciosos, deve reportar-se
ONota 7 e [ Considerall es Gerais, deste Caplfulo.

O folheado de prata aplica-se sobre ligas de estanho, de nlquel, de zinco ou, sobretudo, de cobre; [ vezes,
aplica-se sobre cobre puro ou sobre alo. Utiliza-se na fabrical®o de pelas de ourivesaria (baixelas,
objetos para ornamental®?o de interiores, etc.), de tubagem ou de recipientes ou de aparelhos para as
indostrias qulnica ou alimentar.

As formas habituais incluldas nesta posi(?o consistem em barras, varetas, perfis, fios, placas, chapas,
folhas, tiras, |Cminas ou tubos.

Neste aspecto, as disposi[i es da Nota Explicativa da posi[Fo 71.06 aplicam-se, mutatis mutandis, a este
caso.

71.08 - Ouro (incluldo o ouro platinado), em for mas brutas ou semimanufaturadas, ou em p(+).

7108.1 - Parausosn®o monetAos:

710811 -- Ps

7108.12 -- Em outrasformas brutas

7108.13 -- Em outras formas semimanufaturadas
7108.20 - Parauso monetAo

Esta posi[(*o compreende as diversas formas brutas, semimanufaturadas ou em pL] em que se apresentam
0 ouro e respectivas ligas (a defini[?o de ligas de ouro consta das Considerall es Gerais), e ainda o ouro
platinado. Todavia, esta posi(*o n?o compreende o ouro folheado ou chapeado de metais preciosos.
* *

O ouro dum metal de cor amarela caracter(stica, inoxidAel a qualquer temperatura, que oferece uma
not/Azel resist@cia quithica Omaior parte dos reagentes, e principal mente aos Aidos (no entanto, a Aua-
rdjia o ataca). Depois da prata e do cobre, @o metal melhor condutor de calor e eletricidade. Por outro
lado, sendo o0 mais male/kel e daetil dos metais, @pouco duro e, por este motivo, torna-se necess/A o ligA
lo aoutro metais, visto que, puro, poucas aplicall estem, salvo, contudo, como metal de revestimento por
galvanoplastia ou como deplEito detrol[fico.

Entre as ligas de our o que atendem Cdefini (o constante na Nota 5 deste Cap(fulo (ver as Considerall es
Gerais) e que se incluem na presente posi (o, citam-se:

1) As ligas de ouro-prata, que se caracterizam por possulfiem cores que v2o do amarelo ao branco,
passando pelo verde, consoante as propor(i es dos seus congtituintes, e que se utilizam em joaharia
ou nafabrical®o de contatos el@dricos ou de soldas especiais de ponto de fus?o elevado.

2) As ligas de ouro-cobre, que se empregam na fabrical*o de moedas, de objetos de joalharia ou de
ourivesaria ou de contatos eldricos.

3) As ligas de ouro-prata-cobre, que se utilizam principalmente em joalharia, ourivesaria, pritese
dentAa ou soldagem (soldadura). Estas ligas, associadas ao zinco e ao cAmio, tamb@n se
empregam em soldagem (soldadura). A liga denominada dor@ ou bullion dor@ constitulda
essencialmente por prata e cobre, inclui-se neste grupo, desde que contenha, em peso, pelo menos 2%
de ouro. Obt@n-se a partir de algumas piritas de cobre ou pelo tratamento do cobre blister e destina-
se a ser refinado para separal®o dos seus diferentes componentes.

4) Asligasde ouro-cobre-n[quel, [ vezes com adi[o de zinco e magn@io, que originam uma sdie de
metais (denominados, [ vezes, [ouro brancolJou [buro cinzento[] conforme os palSes), 0s quais St
destinam, em substitui[(Fo da platina, a certas aplicall es desta oftima. Note-se, todavia, que existem
algumas variedades de ouro branco (ouro cinzento) que, apresentando um teor de pal Aio igual ou
superior a 2%, s*o incluldos na posif®o 71.10.

5) Asligasde ouro-niquel, que se empregam na fabrica3o de contatos el@ricos.
A presente posi[(?o compreende o ouro e respectivas ligas em formas anAobgas [ referidas para a prata, e,
assim, as disposi[i es da Nota Explicativa da posi*o 71.06 aplicam-se, mutatis mutandis, a este caso.

[0}
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Nota Explicativa de Subposili es.

Subposi[?o0 7108.20

A presente subposif?o compreende o ouro trocado entre autoridades monetAas nacionais ou internacionais ou
institui(i es bancAias qualificadas.

71.09 - Metais comuns ou prata, folheados ou chapeados (plaqudE de ouro, em formas brutas ou
semimanufaturadas.

Para a definif?o de folheados ou chapeados de metais preciosos, bem como para a assimilal®o desse
conceito aos folheados ou chapeados de metais comuns, incrustados de metais preciosos, deve reportar-se
[ONota 7 e [5 Considerall es Gerais, deste Caplfulo. Do mesmo modo, no que se refere [ diversas formas
incluldas nesta posi [0, deve referir-se ONota Explicativa da posi(?o 71.07.



O folheado de ouro aplica-se sobre a prata ou sobre metais comuns, tais como 0 cobre (ou respectivas
ligas), e destina-se Ofabrical®o de objetos de joalharia (braceletes, correntes de rel(gio, brincos, etc.),
caixas de rel[bio, piteiras (boquilhas*), isqueiros, pelas de ourivesaria, contatos el dricos, aparelhos para
as indostrias qulinicas, etc.

71.10 - Platina, em formas brutas ou semimanufaturadas, ou em pl

7110.1 - Patina

7110.11 -- Emformas brutas ou em pQ
7110.19 -- Outras

7110.2 - PalAio:

7110.21 -- Em formas brutas ou em pJ
7110.29 -- Outras

7110.3 - ROio:

7110.31 -- Emformas brutasou em pQ
7110.39 -- Outras

71104 - Ir[dio, Cbmio erutio:
711041 -- Em formas brutas ou em pJ
711049 -- Outras

Tal como as posilies 71.06 e 71.08, referentes, respectivamente, [ prata e ao ouro, esta posi(?o
compreende as diferentes formas brutas, semimanufaturadas ou em p[] em que se apresentem a platina e
respectivas ligas, tais como s20 definidas nas Considerali es Gerais.

*

* K

O termo [platinalJcompreende (ver a Nota 4 B) do presente Capliulo):

A)

B)

C)

D)

E)

A platina, que Pum metal branco-acinzentado, mole e deetil, inalterAZel Ctemperatura ambiente €
inatac/el pelos Aidos, exceto a Aua-rdia. Pode apresentar-se em barras, folhas, tiras, tubos, fios €
outras formas semimanufaturadas, obtidas por meio de trabalhos de forja, laminagem ou estiragem.

A resist@cia excepcional [ corros?o, 0 ponto de fusfo elevado e a grande atividade catal(fica
permitem que, tanto a platina como as suas ligas, encontrem na indaostria aplicall es bem mais
importantes do que as que derivam do seu uso em joalharia, ourivesaria ou prliese dent/Ha.
Utilizam-se, por exemplo, na indostria eldrica para fabrical®o de binfos termoeldricos ou
termCimetros de resist@&cia, contatos eldricos ou eletrodos destinados a diversas aplicali es, na
indostria ttil, para fabrical*o de fieiras destinadas O obten[®*o de fibras tCteis sintdicas ou
artificiais; na indostria vidreira, para material de trabalho do vidro fundido, como fieiras pare
produf®*o de fibras de vidro, cadinhos e c/Apsulas, agitadores, etc.; nas indostrias qultica ou
petrolflera, como catalisadores, no processo de oxidal?o de amonfaco para a fabrical®o de Z&ido
nirico, e como catalisador na reformal?o (reforming) catal(fica, por exemplo; na indostria qultnica,
para fabrical®o de aguns instrumentos ou aparelhos (por exemplo, cadinhos); na indostria
aeron/tica, para eletrodos de velas de motores de avil es de igni[?o por centelha (falSca) ou pare
sistemas de igni[*o dos motores de avil es de turbina de g/&

A platina e respectivas ligas tamb@n s?o utilizadas na fabrical®o de instrumentos ciraegicos (em
especial, de agulhas hipod@micas), na de alguns acendedores para g4 ou em outras aplicall es, tais
como padri es de medidas de comprimento ou ret(dulos (fios) de instrumentos de [ptica.

O palAio, Jum metal branco-acinzentado, mole, muito doetil e muito resistente Ccorros*o, n?o se
embaciando facilmente. Dissolve-se na Aua-rdjia e no Aido nlirico e Jatacado, a quente, pelo Aido
sulfoeico concentrado. Pode apresentar-se em barras, folhas, tiras, tubos, fios ou outras formas
semimanufaturadas, obtidas por trabalho de forja, laminagem ou estiragem.

Este metal @utilizado principalmente na fabrical?o de contatos el@ricos, na prepara®o de ligas para
soldagem (soldadura), em material de purifica®o do hidrog@io, como catalisador de hidrogenal?o,
na fabrical®o de j[as ou como camada intermedi /Aa de contato, destinada a facilitar o revestimento
dos pl Aticos com metais preci0sos.

O r[dio, que P um metal branco-prateado, duro mas doetil. Caracteriza-se pela sua elevada
refletividade e, entre os metais do grupo da platina, @o que possui a mais elevada condutibilidade
eldrica e tdmica Resiste [ corrosfo de quase todas as soluld es aguosas, incluldos os /Eidos
minerais, mesmo a altas temperaturas.

O r[dio pode apresentar-se em barras, folhas, tiras, fios ou em outras formas semimanufaturadas,
obtidas por trabalhos de forja, laminagem ou estiragem.

Este metal @ utilizado principalmente como elemento de liga com a platina e, assim, possui
numerosas aplicall es naindostria el@rica ou navidreira. O fato de possuir fracaresist@cia el@ricae
de nfo se embaciar com facilidade torna-o prCprio, sob a forma de depl&ito eetrolfico, para a
fabrical®o de contatos eldricos ou de superfldies de contato em que a resist(&cia ao desgaste &
particularmente importante (por exemplo, em ands coletores). Tamb@n se emprega como catalisador
ou para revestimento de pelas de ourivesaria de prata ou de chapeado de prata, [ quais transmite um
acabamento que resiste ao embaciamento.

Oirldio, que @um metal branco acinzentado, duro, que n?o Patacado pelos Aidos, inclulda a Aua-
rdjia, mesmo a altas temperaturas.

Pode laminar-se e estirar-se em tiras ou fios finos.

O irldio @um elemento constitutivo das ligas destinadas Cfabrical®o de binos termoel dricos, de
cadinhos ou de eletrodos para velas de motores de avil es.

O [Bmio, que Po mais refrat Ao dos metais desta posi [(Fo. Quando compacto, tem uma cor branco-
azulada como o zinco, e n?o Patacado pelos /Eidos, quando finamente dividido, apresenta-se em pL
amorfo preto, que Jatacado pelo Aido nlirico e pela Aua-rdia e que se oxida lentamente em contato
comoar.

Este metal entra principalmente na composi[?o de diversas ligas duras, que resistem [ corros?o,
utilizadas na fabrica?o de pontas de penas de canetas-tinteiro (pontas de aparos de canetas de tinta
permanente*) ou de eixos de instrumentos. Tamb@n se utiliza como catalisador.



F) O rut&io, que Yum metal cinzento, quebradi[o® e duro. [ muito resistente Ocorros®o, n?o sendo
atacado pela Aua-rdia, mas sim, lentamente, pelas solull es de hipoclorito de sCHio. Pode obter-se,
em peguena quantidade, em folhas, tiras ou fios.

Este metal @utilizado, como elemento de liga, com a platina, o palAio, o molibd&io, o tungst@io,
etc. (por exemplo, na fabrical®o de pontas de penas de canetas-tinteiro (pontas de aparos de canetas
de tinta permanente*) ou de eixos de bossolas). Tamb@n se utiliza, como catalisador ou sob aforma
de dep(ito detrollfico, na fabrical?o de contatos el@ricos ou de superfldies de contato eldrico,
particularmente resistentes ao desgaste.

Entre as ligas de platina com outros metais (ouro, prata ou metais comuns), que atendem [defini(?o
constante da Nota 5 do presente Capliulo (ver as Considerall es Gerais) e que se incluem nesta posi(?o,
citam-se:

1) As ligas de platina-r[dio (fios para binfos termoel@ricos; resist@cias espiraladas para fornos
eldricos); elementos constitutivos de alguns vidros, telas metAicas utilizadas como catalisadores,
fieiras.

2) As ligas de platina-ir[dio (contatos el@ricos, artefatos de joalharia e ourivesaria, agulhas
hipod@micas).

3) Asligasde platina-rutdio (contatos el@ricos).

4) Asligasde platina-cobre (teor de cobre n?o superior a 5%) (joalharia).

5) Asligasde platina-tungst@io (fios para e etrodos de tubos eletrChicos, eletrodos para velas).

6) Asligasde platina-cobalto (Iin?s permanentes).

7) Asligasde palAio-rut@io (joaharia).

8) As ligas de palAio-prata (utilizadas como solda, membranas de difusfo do hidrog@io, contatos
eldricos).

9) Asligasde palAio-cobre (contatos eldricos, solda).
10) Asligas de palAio-alumnio (fios de fusiveis).
11) Asligasder[dio-ir [dio (binAEos termoel dricos).

12) As ligas de ir [dio-Csmio (pontas para penas de canetas-tinteiro (pontas para aparos de canetas de
tinta pemanente*).

13) Asligasdeir[dio-tungst@io (molas resistentes a altas temperaturas).

14) Asligasde ouro-platina (fieiras).

15) Asligas de ouro-prata-pal Adio-cobr e (joalharia, molas de contatos el @ricos).
16) Asligas de prata-cobre-pal Aio (utilizadas como solda).

17) O osmir[dio (iridosmina), liga natural que contdn [smio, irldio, rut@&io e platina, e constitui a
principal fonte do [smio.

71.11 - Metais comuns, prata ou ouro, folheados ou chapeados (plaqudE de platina, em formas
brutas ou semimanufaturadas.

Para a definil?o de folheados ou chapeados de metais preciosos, deve reportar-se [1 Nota 7 e [¥
Considerali es Gerais deste Caplfulo. Do mesmo modo, no que se refere [$ diversas formas incluldas na
presente posi (o, deve referir-se [INota Explicativa da posi(?o 71.07.

A presente posi(Fo refere-se aos metais folheados ou chapeados de plating, quer se trate de metais

comuns (cobre, tungst@io (volfrCimio), etc.), quer de ouro ou prata. Estes metais folheados s2o utilizados,
principalmente, em joalharia ou para fins eletrot@nicos.

71.12 - Desperdldios e reslduos de metais preciosos ou de metais folheados ou chapeados de metais
preciosos (plaqudg outros desper didios e residuos contendo metais preciosos ou compostos
de metais preciosos, do tipo dos utilizados principalmente para a recupera?o de metais
pr €Ci0s0s.

7112.30 - Cinzas contendo metais preciosos ou compostos de metais preciosos
71129 - Qutros:

711291 -- De ouro ou de metais folheados ou chapeados (plaqudE de ouro, exceto os
reslduos que contenham outros metais preciosos

7112.92 -- De platina ou de metais folheados ou chapeados (plaqudk de platina, exceto os
reslduos que contenham outros metais preciosos

7112.99 -- Outros

Compreendem-se nesta posi(o os desperd(dios e reslduos (incluldas as cinzas ou lixo de ourivesaria)
contendo metais preciosos ou metais folheados ou chapeados de metais preciosos, que se destinem
apenas Crecuperal®o do metal ou Oprepara®o de produtos ou composi[ es qultnicas.

A presente posi(Fo abrange igualmente os desperd(gios e reslduos de todas as mat@ias contendo metais
preciosos ou compostos de metais preciosos, do tipo dos utilizados principalmente para a recuperal®o
destes metais.

Incluem-se tamb@n na presente posi [fo:

A) As cinzas contendo metais preciosos ou compostos de metais preciosos, provenientes da incineral®o
de filmes fotogrA cos, de placas de circuitos impressos, etc.

B) Os desperd(@ios e reslduos, de metais preciosos ou de metais folheados ou chapeados de metais
preciosos (denominados, geralmente, cinzas ou lixo de ourivesaria), que resultem do trabalho
meclChico dos metais preciosos ou dos metais folheados ou chapeados de metais preciosos (nas
oficinas de ourivesaria, casas da moeda, etc.), tais como varreduras, poeiras, limalhas, raspas €
aparas, provenientes das operali es de perfural®o ou torneamento.

C) Asobrasinutilizadas (baixelas, artefatos de ourivesaria, catalisadores sob a forma de telas metAicas,
etc.) a que n?o se possa dar 0 uso para que haviam sido primitivamente destinadas, por se
encontrarem quebradas ou muito gastas; excetuam-se, em consegEcia, 0s artigos suscetlVeis de
utilizarem-se para 0 seu uso primitivo, no estado em que se encontram ou depois de consertados ou,
ainda, para outros usos que n?o impliquem recorrer-se a processos de recuperal®o dos metais
Ppreciosos.



D) Os desperd@ios, reslduos, aparas e mat@dias de refugo de chapas, filmes, papel, cart?o ou tkteis,
fotogrAicos, contendo metais preciosos sob forma metAica ou sob forma de compostos (por
exemplo, halogeneto de prata).

E) Os desperd(@ios e reslduos de plaquetas de circuitos eletrChicos e suportes semelhantes contendo
metai s preciosos (por exemplo, ouro ou prata)

F) Os produtos provenientes de determinadas metalurgias, de tratamento, de tratamentos qulthicos, de
detrlise, contendo metais preciosos e, principalmente, escltias, lamas eletrol [ficas provenientes da
refinal?o (afinal®*0) dos metais preciosos, da doura?o, da prateal?o, etc., as lamas argent(feras de
banhos de fixal?o.

Subcap(iulo 111
Artefatos dejoalharia, de ourivesaria e outras obras

71.13- Artefatos de joalharia e suas partes, de metais preciosos ou de metais folheados ou
chapeados de metais pr eciosos (plaqudE

71131 - De metais preciosos, mesmo revestidos, folheados ou chapeados de metais

preciosos (plaqudg
7113.11 -- De prata, mesmo revestida, folheada ou chapeada de outros metais preciosos
(plagude
7113.19 -- Deoutros metais preciosos, mesmo revestidos, folheados ou chapeados de metais
preciosos (plagudE

7113.20 - Demetais comuns folheados ou chapeados de metais preciosos (plagude

Esta posi[?o compreende os artefatos de joalharia total ou parcialmente de metais preciosos ou de metais
folheados ou chapeados de metais preciosos (ver a Nota 9 do presente Caplfulo) que pertenfam aos dois
grupos seguintes:

A) Pequenos objetos de adorno pessoal, tais como ands, braceletes ou pulseiras, colares, broches,
brincos, gargantilhas, correntes de rel[io, berloques, pendentes, pregadores (afinetes) de gravata,
abotoaduras (boti es de punho*), cruzes e medahas religiosas, cruzes e medahas de ordens,
insignias, ornatos para chap@is (alfinetes, fivelas, ands, etc.), ornatos para bolsas, fivelas e
passadores para cal [ado, cintos, etc., pentes, travessas e semelhantes, para cabelo.

B) Artefatos de uso pessoal, destinados a serem usados na pr [pria pessoa, bem como os artigos de
bolso ou de bolsa, tais como charuteiras, cigarreiras, estojos para [tulos, tabagueiras, caixinhas para
bombons ou para pCE, estojos de toucador, pentes, bolsas de cota de malha, ros/os e argolas para
chaves.

Para se inclullem aqui, os referidos artefatos devem ser inteiramente de metais preciosos ou de metais
folheados ou chapeados de metais preciosos (incluldos os metais comuns incrustados de metais
preciosos), ou parcialmente destes mesmos metais, exceto, pordn, neste aitimo caso, quando constituam
apenas simples acess[tios ou guarni i es de mimima importChcia (assim, por exemplo, auma cigarreirade
metal comum, apenas com um monograma de ouro ou de prata, aplica-se o0 seu regime prlprio). Os
artefatos de joalharia podem conter tamb@n p@olas (naturais, cultivadas ou falsas), pedras preciosas ou
semi preciosas, pedras sintdicas ou reconstituldas, pedras falsas ou ainda partes de carapalas de tartaruga,
madrep@ola, marfim, Cimbar (natural ou reconstituldo), azeviche e coral.

A denomina®o joalharia aplica-se aos artefatos desta natureza, combinados com as diversas mat@ias
acima mencionadas.

Esta posi[(*o compreende tamb@n os esbolbs e artefatos incompletos e ainda as partes que, como tais, se
possam reconhecer como artefatos de joalharia, como, por exemplo, ornamentos para ands, broches, etc.,
total ou parcialmente de metais preciosos ou de metais folheados ou chapeados de metais preciosos,
desde que, neste oftimo caso, n?o constituam simples acess_tios ou guarni i es de mmimaimportChcia.
Excluem-se da presente posi(?o:

a)  Osartigos das posili es 42.02 e 42.03, referidos na Nota 2 B) do Caplfulo 42.

b) Osartigos das posili es 43.03 ou 43.04 (artigos de peleteria (peles com pelo*)).

c) Os calados, os chapdis e artefatos de uso semelhante, e outros artefatos dos Capliulos 64 ou 65, que apresentem, em qualquer
propor®o, partes de mat@ias do presente Capltulo.

d) Asbhijuteriasdaposi@o 71.17.

e) Asmoedas n*o montadas em jlias (posi(?o 71.18 ou Cap(fulo 97).

f)  Osartigosdo Cap(fulo 90 (por exemplo, [tulos, lornhi es e semelhantes, bem como as suas armali es).
g) Osrelgios de pulso e suas pulseiras (Capfulo 91).

h) Os artigos do Capfulo 96 (exceto os das posili es 96.01 a 96.06 e 96.15) e principalmente, as canetas, mesmo as canetas-tinteiro (de
tinta permanente*) e lapiseiras (incluldas as pelds separadas e acess(tios); os isqueiros e acendedores, cachimbos, piteiras
(boquilhas*), bem como as respectivas pontas e outras pelas separadas, 0s vaporizadores de toucador, suas armaduras e respectivas
cabelss.

ij)  Osartigos de joalharia com mais de 100 anos de idade (posi(} 0 97.06).

71.14 - Artefatos de ourivesaria e suas partes, de metais preciosos ou de metais folheados ou
chapeados de metais pr eciosos (plaqudE

71141 - De metais preciosos, mesmo revestidos, folheados ou chapeados de metais

preciosos (plaqudg
711411 -- De prata, mesmo revestida, folheada ou chapeada de outros metais
preciosos (plagude
7114.19 -- Deoutros metais preciosos, mesmo revestidos, folheados ou chapeados de metais
preciosos (plaqudk

7114.20 - Demetais comuns folheados ou chapeados de metais preciosos (plaqude

A presente posif*o compreende um conjunto de objetos, total ou parcialmente de metais preciosos ou de
metais folheados ou chapeados de metais preciosos (ver Nota 10 do presente Caplfulo), habitualmente
executados pelos ourives, de dimensl es, em geral, superiores (5 das jas daposif*o 71.13, entre 0s quais
se citam:

A) Objetos para servilb de mesa, tais como facas, colheres, garfos, conchas, travessas, pratos, terrinas,



saladeiras, molheiras, compoteiras, allicareiros, bules para caf@e chA:-tigelas, x[Garas (chAZenas),
oveiros, garrafas, servilbs para bebidas, talss, cestos para p2o, para produtos de pastelaria e para
frutas, espAlas para peixe e para produtos de pastelaria, baldes para gelo, galheteiros, pinlas para
albear, porta-facas, campainhas de mesas, argolas de guardanapos, rolhas de fantasia, etc.

B) Objetosdetoucador, tais como espelhos de m?o, frascos e caixinhas para pls (exceto os daposi[?o

71.13), escovas (para vestu/Eo, para cabelo, para unhas, etc.), pentes, gomis, jarras, etc. Os
vaporizadores incluem-se naposi(* o0 96.16.

C) Guarnil es para escrit(tio: tinteiros, estojos para objetos de escrita, bibliocantos (apara-livrost),
pesa-papds (pisa-papdis*), abre-cartas, espAilas (corta-papds), etc.

D) Objetos para fumantes (fumador es*), tais como cigarreiras ou charuteiras, tabaqueiras, cinzeiros,
fosforeiras, corta-charutos, exceto os artefatos das posi[i es 96.13 ou 96.14.

E) Objetos para ornamental*o de interiores, exceto os acima mencionados, tais como bustos,
estatuetas e outras figuras para decora o de interiores (animais, figuras aleglticas, etc.), cofres pare
jOas, centros de mesa, vasos, cachepls, molduras, abajures (candeeiros*), candelabros, palmat(tias,
casti[&is, travessas e pratos decorativos, medalhas e medalhi es (que n2o sejam de adorno pessoal),
trofdis e queimadores de incenso e outros perfumes.

F) Artigos para exercldio de cultos, tais como relic/os, cAices, cibltios, ostens[tios, crucifixos,
cadti[ais e lumin/as(candeeiros*).

A presente posi[(Fo inclui tamb@n os esbolds e os ar tefatos incompletos e ainda as partes que como tais
se possam reconhecer, de artefatos de ourivesaria, tais como cabos de faca e os cabos e armali es de
escovas de toucador.

Tal como os artefatos de joalharia, € com a mesma exce® o quanto aos simples acess tios e guar nill es
de mmima importChcia, os artefatos de ourivesaria da presente posil?o devem ser, inteira ou
parcialmente, de metais preciosos ou de metais folheados ou chapeados de metais preciosos, podem
conter tamb@n pdolas (naturais, cultivadas ou falsas), pedras preciosas ou semipreciosas, pedras
sintdicas ou reconstituldas, pedras falsas, carapalas de tartaruga, madrep@ola, marfim, Cimbar (natural ou
reconstituldo), azeviche e coral.

N?0 seincluem nesta posi(?o:

a)  Os guarda-chuvas, bengalas e outros artefatos das posili es 66.01 ou 66.02, mesmo guarnecidos de mat@ias do presente Capltulo, bem
como as partes, guarnili es e acessLTios destes artefatos, inteira ou parcialmente dessas mat@ias (posi [} 0 66.03).

b) Osartigosincluldos no Cap(fulo 90 (por exemplo, bin(tulos e lunetas).

c)  Osaparelhos de relojoariado Cap(fulo 91 (p@&dulas, despertadores, etc., e respectivas caixas).
d)  Osinstrumentos musicais (Cap(ulo 92).

e) Asarmas e suas partes, do Capfulo 93 (armas brancas, pistolas, revClveres, etc.).

f)  Os vaporizadores de toucador, suas armali es e cabelas de armali es (posi[? 0 96.16).

g) Asobras originais de arte estatu/a e de escultura (posi(} o 97.03), os objetos de cole[?o da posi(?0 97.05 e os objetos de antiglidade
daposit?0 97.06.

71.15- Outras obras de metais preciosos ou de metais folheados ou chapeados de metais pr eciosos
(plaqude
7115.10 - Telasou grades catalisadoras, de platina
711590 - Outras

A presente posi(Fo refere-se a todas as obras, total ou parcialmente de metais preciosos ou de metais
folheados ou chapeados de metais preciosos, que n?o constituam artefatos acabados, esbolbs, artefatos
incompletos nem partes de artefatos de joalharia (posi (30 71.13) ou de ourivesaria (posi[Fo 71.14), nem
estejam incluldas nos artefatos mencionados nas Notas 2 A) ou 3 do presente Capliulo.

Excluem-se desta posi(?o:

a)  Os artefatos em que os metais preciosos ou os metais folheados ou chapeados de metais preciosos constituam acessCios ou guarnili es
de mmima importChcia

b) Osmateriais esterilizados para suturas ciraegicas, os produtos para obtura?o dent/Ha e outros artefatos do Cap(fulo 30.
c) Osartigos t@teis daposi[?o 58.09 e os outros artefatos da Se(?o XI.

d) Asm/Auinas, aparelhos e material eldrico da Sel*o XVI, e suas partes que como tais possam ser reconhecidas (por exemplo, fieiras de
platina para fial#o de filamentos sintdicos ou artificiais, mancais (chumaceiras*) anti-fricC?o de ligas de prata, partes de platina de
aparelhos para as indastrias qulhicas, os contatos eldricos, de prata, platina ou das respectivas ligas).

e) Os artefatos incluldos no Capffulo 90 (por exemplo, aparelhos e artigos de pritese, de ouro ou platina, instrumentos e aparelhos
mdlicos ou circegicos, de prata, pirCimetros com binEos termoeldricos, de platina, instrumentos e aparelhos para laborat[tio e suas
partes, de prata ou de platina), no Cap(fulo 91 (aparelhos de relojoaria) e no Capliulo 96 (por exemplo, canetas, pontas para penas
(aparos*) e acendedores meclhicos, de espuma de platina).

De fato, esta posil*o compreende artefatos para usos tZnicos e para laborat(tio, tais como cadinhos,

copelas, cApsulas e certas espAillas, de plating, telas e grades, de platina ou de ligas de platina, destinadas

a servir de catalisadores ou para outros usos industriais, recipientes sem dispositivos meclhicos ou

tdmicos que n?o0 possuam caracter(sticas de mAuinas ou aparelhos, e [hodos utilizados em

galvanoplastia. Os [hodos de ouro podem apresentar-se em folhas de ouro puro, cortadas nas dimens es
prlprias, providas de um orif[@io em cada um dos dois dos seus cantos onde se prendem os ganchos que
permitem suspender os artefatos na cuba eletrolfica. Os [hodos de prata podem ter a mesma forma ou
apresentar-se em perfis extrudados de se(?o [bsso de c2ol] providos de um orif[dio em cada extremidade.

Os [hodos de platina, em geral, s*o constituldos ou por pequenas folhas ou tiras, onduladas, de platina, [%

quais se solda uma estreita tira, tamb@n de platina, destinada a permitir a sua suspens*o na cuba de

galvanoplastia, ou por umatela de platina provida de um fragmento de fio de platina ou de um estreitatira
de platina, para permitir a sua suspensfo.

Tamb@n se incluem na presente posi(}o os artefatos tais como bolsas, etc., aos quais 0S metais preciosos
ou os metais folheados ou chapeados de metais preciosos confiram a caracter(stica essencial, mesmo que
contenham, por exemplo, pdolas naturais, pedras preciosas ou semipreciosas, pedras sintdicas, carapalas
de tartaruga, como acessLtios ou guarni[i es.

71.16 - Obrasde p@olasnaturaisou cultivadas, de pedras preciosasou semipr eciosas ou de pedras
sint@icas ou reconstituldas.
7116.10 - De p@olas naturais ou cultivadas:
7116.20 - De pedras preciosas ou semipreciosas ou de pedras sintdicas ou reconstituldas

Esta posi(?o inclui qualquer obra (ressalvadas as exclusl es mencionadas nas Notas 2 B) e 3 do presente
Capliulo), total ou parcialmente de pdolas naturais ou cultivadas, de pedras preciosas ou semipreciosas,



de pedras sintdicas ou reconstituldas, mas n?o contendo metais preciosos (exceto acesstios ou
guarni(i es de mmimaimportChcia) (ver a Nota 2 B) do presente Cap(tulo).

Esta posi(*o compreende:

A) Os artigos de adorno pessoal, de ornamenta®o ou outros (armali es para escovas, fechos para
bolsas de senhora, pentes, travessas e semelhantes, para cabelo, brincos, abotoaduras (boti es de
punho*), etc.) constituldos por pdolas naturais ou cultivadas, pedras preciosas ou semipreciosas,
pedras sint@icas ou reconstituldas, engastadas ou montadas em metais comuns (mesmo dourados ou
prateados), marfim, madeira, pl A&icos, etc.

Classificam-se nesta posiC?o as p@dolas e pedras combinadas (por exemplo, em funf*o do tamanho,
qualidade ou tom) e que constituam um artefato pronto a servir de adorno pessoal (a este respeito, ver
as Notas Explicativas das posili es 71.01 a 71.03). As pdiolas, mesmo combinadas, e as pedras n?o
combinadas, simplesmente enfiadas para facilidade de transporte, classificam-se, respectivamente,
nasposili es 71.01, 71.03 e 71.04.

Nos termos da Nota 2 B) deste Caplfulo, as obras de pdolas naturais ou cultivadas ou de pedras
preciosas ou semipreciosas, desta posi[?o, podem conter metais preciosos ou metais folheados ou
chapeados de metais preciosos, mas apenas como acess tios ou guarnili es de mima importChcia
(por exemplo, colares de p@olas com fechos de ouro). Pelo contro, excluem-se da presente
posi[?o as obras em que os elementos daqueles metais apresentem caracter(stica dominante (por
exemplo, pdiolas naturais ou cultivadas ou pedras preciosas ou semipreciosas, montadas em brincos
com aro de ouro); estas obras classificam-se naposi[(# 0 71.13.

B) Outras obras, constituldas, total ou parcialmente, por pedras preciosas ou semipreciosas, sintdicas
ou recongtituldas, podendo igualmente conter outras mat@ias, incluldos metais preciosos ou 0s
metais folheados ou chapeados de metais preciosos, desde que estes metais preciosos ou estes metai s
folheados ou chapeados de metais preci0sos se apresentem apenas como acessL tios ou guarni[i es de
mbima importChcia. Ressalvadas estas condill es, a presente posi[(Fo compreende as cruzes e andis
(principalmente de Agata), braceletes ou pulseiras (exceto pulseiras de rel[ios), copos, talas €
x[@aras (chA&enas) (principalmente de granada), estatuetas e objetos de ornamental®o
(principalmente de jade), almofarizes e pilies (por exemplo, de Agata), facas e mancais
(chumaceiras*), de Agata ou de outras pedras preciosas ou semipreciosas, para instrumentos de
pesagem, guia-fios, brunidores (de Agata) para douradura, polimento de couro, de papel, etc., rolhas
decorativas com cabela de Aata ou de outras pedras preciosas ou semipreciosas, ands de vara de
pescar (cana de pesca*), abre-cartas, espAlas (corta-papds), pesa-papds (pisa-papds*), cinzeiros €
tinteiros (principal mente de /gata).

Excluem-se da presente posif?o, entre outros:

a) As ferramentas e outros artefatos do Cap(fulo 82, cuja parte operante seja constitulda por pedras preciosas ou semipreciosas, pedras
sintdicas ou recongtituldas, em suporte de metal comum, de carboneto met/Aico ou de ceramal (cermet), mesmo que se gpresentem
desmontados (por exemplo, diamantes para corte de vidro).

b) AsmAuinas, aparelhos e material eldrico, e suas partes da Self o XVI (ver aNota 3 k) do presente Caplflilo).
c) Osartefatosdo Caplfulo 90, tais como os elementos de [ptica de quartzo, montados ou nfo, parainstrumentos ou aparelhos.

d) As pedras preciosas ou semipreciosas e as pedras sintdicas, trabalhadas, montadas ou n?o, que constituam pel&s de aparelhos de
relojoaria, incluldas as pelas mencionadas na Nota 4 do Cap(fulo 91.

71.17 - Bijuterias.

7117.1 - Demetais comuns, mesmo prateados, dourados ou platinados:
7117.11 -- Abotoaduras (boti es de punho*) e artefatos semelhantes
711719 -- Outras

7117.90 - Outras

Nos termos da Nota 11 do presente Capliulo, consideram-se [bijuterias]o conjunto de artefatos a que se
refere a parte A) da Nota explicativa da posiffo 71.13, isto & os peguenos objetos de adorno pessoal
(ands, braceletes ou pulseiras (exceto pulseiras de rel[hio)), colares, brincos, abotoaduras (boti es de
punho*) etc., excluldos os boti es e outros artefatos da posi[3 0 96.06, os pentes, travessas e semelhantes,
bem como os grampos (alfinetes*) para o cabelo, da posi(?o 96.15, desde que n?o contenham p@dolas
naturais ou cultivadas, pedras preciosas ou semipreciosas, pedras sintdicas ou reconstituldas, nem metais
preci0sos ou metais folheados ou chapeados de metai's preciosos, exceto se estes n?o constitulfiem mais do
gque acesstios ou guarnili es de mmima importChcia, como definidos na Nota 2 A) do Cap(fulo (por
exemplo, iniciais, monogramas, virolas ou cercaduras).

Incluem-se tamb@n na presente posi[?o os artefatos de bijuterias n?o acabados ou incompletos (brincos,
braceletes ou pulseiras, colares, etc.), tais como:

a) Argolas abertas semi-acabadas constituldas por fio de alumlnio anodizado, em geral, entranfado ou
trabalhado Osuperfldie, com ou sem fechos rudimentares, [ vezes utilizadas como brincos;

b) Motivos decorativos, de metais comuns, mesmo polidos, reunidos por meio de pequenos elos ou
malhas, apresentando-se em tiras de comprimento indeterminado.

Os artefatos da natureza dos mencionados na parte B) da Nota Explicativa da posii?o 71.13 (artefatos de uso pessoal, de bolso ou de bolsa,
como cigarreiras, caixinhas para p[k), n?o se consideram bijuterias.

Excluem-se sempre da presente posi[?o:
a)  Osartefatos constantes da Nota 3 do presente Cap(tulo.
b) Osartefatos daposi[}o 83.08 (fechos, fivelas, colchetes, ilhoses, etc.).

71.18 - Moedas (+).

7118.10 - Moedas sem curso legal, exceto de ouro
7118.90 - Outras

A presente posi[?o inclui as moedas metAicas (incluldas as de metais preciosos) emitidas pelos Estados
nacionais, de peso rigorosamente controlado, que tenham, em relevo, figuras ou inscrili es de car/Aer
oficial e com curso legal. As remessas de moedas que se apresentem, isoladamente ou em sdie, com
curso legal no pals de emiss?o, classificam-se na presente posi[#0, mesmo que se encontrem colocadas
em exposi[Fo para venda ao poblico. Tamb@n compreende as moedas j ASem curso legal no pals em que
foram emitidas. Pelo contrAo, as moedas que tenham o carAer de objetos de cole[Fo, incluem-se na
posi(*o 97.05 (ver a Nota Explicativa correspondente).

A fabrical®o das moedas atuais utiliza cunhos ou matrizes de al’b, que apresentam escavados 0s desenhos
que se reproduzir?o em relevo no verso e reverso da moeda, e [discosT]de metal, que mAguinas saca-



bocados cortam de tiras ou chapas laminadas. Estes discos sfo batidos em prensas especiais que
executam, simultaneamente, ambas as faces.
A presente posii?o n?o compreende:

d) As medahas fabricadas pelo mesmo processo das moedas (isto @ por cunho), que, em geral, se classificam nas posili es 71.13, 71.14
ou 71.17, consoante 0 caso, ou na posi [0 83.06 (ver, a este respeito, as Notas Explicativas correspondentes).

b) As moedas montadas em broches, afinetes de gravata ou outros objetos de adorno pessoal (posifies 71.13 ou 71.17, consoante O
caso).

c) Asmoedas partidas, cortadas ou marteladas, consideradas desperdidios e residuos, do metal bruto correspondente.

[0}
oo
Nota Explicativa de Subposi(?o.

Subposi®o0 7118.10

A presente subposi[?o compreende:
1) Asmoedas que tiveram curso legal, mas que foram entretanto desmonetizadas.

2) As moedas cunhadas em um palS para serem postas em circulal®o em outro palS e que, h0o momento de sug
passagem pela fronteira, nfo tenham sido ainda emitidas como moedas de curso legal pelas autoridades
competentes.

*

* %

Anexo

Lista das pedras preciosas ou semipreciosas da posi[?o 71.03.

Mineral Denominal®o comercial

Anfibllios, Grupos dos

Actinfito-Tremolita Nefrita
Jade
Ambligonita Ambligonita
Montebrasite
Andaluzita Andaluzita
Quiastalita, pedra de cruz
Apatita Apatita (todas as cores)
Aragonita Aragonita
Axinita Axinita
Azurita Azurita
Chessilita
Azurita-malaguita
Benitoite Benitoite
Berilo Esmeralda
* gua-marinha
Gosenite
Berilo amarelo

Morganita (berilo rosa)
Heliodoriro (berilo ouro)

Berilonita Berilonita
Brasilita Brasilita
Calcita Cdlcita
Cassiterita Cassiterita
Cerusita Cerusita
Cornerupina Cornerupina
Crisoberilo Crisolberilo
Olho-de-gato
Cimofano
Alexandrita
Olho-de-gato-alexandrita
Crisocola Crisocola
Cianita Cianita, Dist@io
Cordierita Cordierita
Dicroita
lolita
Corindo Rubi
Rubi estrelado
Safira azul

Sefira estrelada azul
Safira olho-de-gato
Safiraou corindo com denominal®*o da cor

Paparadscham (laranja)
Safira negra estrelada, etc.
Danburita Danburita
Datolita Datolita
Dist@io (ver Cianita)
Dumortierita Dumortierita
Enstatita-Hiperst@io Enstatita-Hiperst@io
Epldoto Epldoto
Escapllito Escapllito
Esfalerita Esfalerita
Blenda
Espinela Espinela (todas as cores)
Espinelanegra
Pleonasto
Espodumd&io Espodum@io

Cunzita Hidenita



EuclA&o

Feldspato, Grupo da
Albitas
Labradorita

Microclmio
OligoclAo

OrtoclAo
Fluorina
Granada, grupo da
Almadina

Andradita

Espessartina

Grossul Aa

Piropo
Uvarovita
Hematita
Idocr/Ao
Lazurita
Lazulita
Malaquita
Moldavita (vidro meteltico)

Obsidiana (vidro vulcChico)
Olivina

Opala

Prenite

Pirita

Pirofilita

Pirox@ios, Grupo do
Diopsldio

Jadelfa

Quartzo (macrocristalino)

Quartzo (criptocristalino)

Eucl/&o

Maw-sit-sit
Albita-jadeita
Labradorita
Espectrolite
Amazonita
Feldspato-aventurina
Pedra de sol
Pedra de lua
Adul&a

Ortose (amarela)
Fuorina

Granada
Almadina
Granada
Andradita
Médanita
Demantoide
Granada
Espessartina
Granada
Grossul Aa
Hessonite
Granada
Piropo
Granada
Uvarovita
Hematita
Idocr/Ao
Vesuvianite
Californite
Lazurita

L Ais-lazok
LAis
Lazulita
Malaguita
Malaquita-azurita
Moldavita
Tecatite
Obsidiana
Peridoto
Olivina
Opala

Opala de fogo
Prasopala
Opalanegra
Opala de Aua (girassol)
Opaaxillide
Opalade leite
Hialita

Opala matrix
Prenite

Pirita
Agalmalolite

Diopsldio

Diopsldio estrelado
Jade(fa, Jade
Cloromelanita

Cristal de rocha-Quartzo
Ametista

Citrino

Quartzo fumado
Morion

Cairngorm

Quartzo verde
Prasiolite

Quartzo rosa

Quartzo olho-de-gato
Quartzo olho-de-tigre
Quartzo olho-de-falco
Quartzo azul

Quartzo rosa

Quartzo ametista
Quartzo aventurina
Aventurina

Pr/o

Quartzo verde

Jaspe

Sllex

Jaspe multicolor
Jaspe porcelana
HeliotrCpio

Jaspe sanglIneo



Crislpraso
Cornalina
Calcedlhia

* gata

Onix
SardCimica
Nicolo (nicolita)
* gata espuma

* gata dentrite

* gataraiada

Rodocrosita Rodocrosita

Dialogita (Espato de mangan()

Rodonita Rodonita
Serpentina Bovenite

Serpentina
Verde Antigo
Williamsita

Snhalite Snhalite
Smithsonita Smithsonita

Sodalita

Talco

Titanita

TopA&zio

Bonamite

Sodalita
Pagodita-esteatita
Pedra-sab®o

Saponite

Verdita

Titanita

Esf@io

Top/&io (todas as cores)

Turmalina Turmalina

Rubdlita
Indigolite
Acroita
Dravita

Turquesa Turquesa

Turguesa Matrix

Variscite Variscite

Utalite

Vesuvianita (ver ldocr/ o)

Zircto
Zoisita

Notas.

Zirc?o (todas as cores)
Zoisita (todas as cores)
Tanzanite

Thulite

Se(fo XV

METAISCOMUNSE SUASOBRAS

1.- A presente Se(*o n*o compreende:

3

b)
<)
d
€)

f)
9
h)
ij)
K
)

m)

n)

as cores e tintas preparadas [ base de pll ou palhetas, metAicos, bem como as folhas para marcar a ferro
(posili es 32.07 a32.10, 32.12, 32.13 ou 32.15);

o ferroc@io e outras ligas pirofLticas (posi(Fo 36.06);
0s capacetes e artefatos de uso semelhante, met/Aicos, e suas partes metAicas, das posili es 65.06 e 65.07;
as armali es de guarda-chuvas e outros artefatos, da posi[?o 66.03;

os produtos do Caplfulo 71 (por exemplo, ligas de metais preciosos, metais comuns folheados ou chapeados de
metai's preciosos (plaqudg, bijuterias);

os artefatos da Sel*o X VI (mAuinas e aparelhos; material eldrico);

as vias f@reas montadas (posi(?o 86.08) e outros artefatos da Se®o X V11 (veldulos, embarcall es, aeronaves);
os instrumentos e aparelhos da Sel?o X V111, incluldas as molas de rel[hios;

os chumbos de cal& (posiFo 93.06) e outros artefatos da Se[?o XIX (armas e munid es);

os artefatos do Caplfulo 94 (por exemplo, mOveis, suportes el/Ricos para camas, aparelhos de iluminal?o,
cartazes ou tabuletas luminosos, construli es pr@fabricadas);

os artefatos do Capltulo 95 (por exemplo, brinquedos, jogos, material de esporte (material de desporto*));

as peneiras manuais, boti es, canetas, lapiseiras, penas (aparos*) ou aparos de canetas e outros artefatos do
Caplfulo 96 (obras diversas);

os artefatos do Capltulo 97 (objetos de arte, por exemplo).

2.- NaNomenclatura, consideram-se partes e acess_Tios de uso geral:

3

b)
c)

os artefatos das posili es 73.07, 73.12, 73.15, 73.17 ou 73.18, bem como os artefatos semelhantes de outros
metais comuns;

as molas e folhas de molas, de metais comuns, exceto molas de rel[ios (posi(Fo 91.14);

os artefatos das posii es 83.01, 83.02, 83.08 ou 83.10, bem como as molduras e espelhos, de metais comuns,
da posi[Fo 83.06.

Nos Capliulos 73 a 76 e 78 a 82 (exceto a posil?o 73.15), a refer@cia [5 partes n*o compreende as partes €
acess(Tios de uso geral acima definidos.

Ressalvadas as disposili es do parArafo precedente e da Nota 1 do Caplfllo 83, as obras dos Caplfllos 82 e 83
est?o excluldas dos Capltulos 72 a 76 e 78 a 81.

3.- Na Nomenclatura, consideram-se metais comuns: o ferro fundido, o ferro e ald, cobre, niquel, alumiio, chumbo,
zinco, estanho, tungst@io (volfrCimio), molibd@io, tChtalo, magn@io, cobalto, bismuto, cAmio, titChio, zircChio,
antimChio, mangan@, berlio, cromo, germChio, vanAio, gAto, hAmhio (cdtio), Mdio, nilhio (colCmbio), rd&io e o

t/Ao.

4.- Na Nomenclatura o termo ceramais (CtermetsD) significa um produto contendo uma combinal?o heterog(Bes



microsclCpica de um componente metAico e de um componente cerCimico. Este termo inclui igualmente os metais
duros (carbonetos metAicos sinterizados), que s*o carbonetos met/Aicos sinterizados com metal.

5.- Regras das ligas (excluldas as ferroligas e as ligas-m?es, definidas nos Capliulos 72 e 74):

a) as ligas de metais comuns classificam-se com o metal que predomine em peso sobre cada um dos outros
componentes;

b) as ligas de metais comuns da presente Se[¥o com elementos nela n?o incluldos, classificam-se como ligas de
metais comuns da presente Se(?o, desde que 0 peso total desses metais seja igual ou superior ao dos outros
elementos;

c) as misturas sinterizadas de p(s met/Aicos, as misturas heterogBeas Mtimas obtidas por fusto (exceto ceramais
(Ceermetsl)) e os compostos intermetAicos seguem o regime das ligas.

6.- Salvo disposili es em contr/&o, qualquer refercia, na Nomenclatura, a um metal comum, compreende igualmente
as ligas classificadas com esse metal por forCa da Nota 5 precedente.

7.- Regrados artefatos compostos:

Salvo disposili es em contrAHo resultantes dos textos das posili es, as obras de metais comuns ou como tais
consideradas, constituldas de dois ou mais metais comuns, classificam-se na posi[?o das obras correspondentes do
metal predominante em peso sobre cada um dos outros metais.

Para aplical®o desta regra, consideram-se:
a) oferro fundido, o ferro e o alb, como constituindo um sOdmetal;
b) asligas como constituldas, na totalidade de seu peso, pelo metal cujo regime seguem por aplical?o da Nota 5;
¢) umcerama (CtermetD) da posif?o 81.13, como constituindo um sOOmetal comum.
8.- Napresente Se[Fo consideram-se:
a) Desperdigios ereslduos:

os desperd(dios e residuos metAicos provenientes da fabrical®o ou do trabalho meclhico de metais, bem como
as obras metAicas definitivamente inservieis como tais (sucata), em conseq{Ecia de quebra, corte, desgaste
ou outro motivo.

b) P&

0s produtos que passem atravi® de uma peneira com abertura de malha de 1mm, em propor®o igua ou
superior a 90%, em peso.

CONSIDERA" OESGERAIS

Esta Se[?o engloba 0s metais comuns (mesmo quimicamente puros), e respectivas obras, salvo, entre
outras, as exclusl es mencionadas no fim da presente Nota Explicativa. Tamb@n compreende os metais no
estado nativo sem a respectiva ganga e os mates de cobre, nlduel e cobalto. Os min@ios, incluldos os
metai s no estado nativo com a respectiva ganga, incluem-se nas posili es 26.01 a 26.17.

De acordo com a Nota 3 da presente Se*o, consideram-se, na Nomenclatura, metais comuns: o ferro
fundido, ferro e alb, o cobre, niduel, alummio, chumbo, zinco, estanho, tungst@io (volfrCimio),
molibd@io, tfhtalo, magn@io, cobalto, bismuto, cAmio titthio, zircChio, antimChio, mangan@, ber(lio,
cromo, germChio, vanAio, gAto, hAnio (cdtio), mdio, niCbio (colCimbio), rd&io e tAo.

Os Caplfulos 72 a 76 e 78 a 81 abrangem os metais comuns, em bruto ou sob a forma de produtos, tais
como barras, fios ou chapas, bem como as obras destes metais, exceto os artefatos metAicos incluldos nos
Capliulos 82 ou 83, independentemente do metal que os constitui, sendo estes Caplfulos limitados a
artefatos bem determinados.

A.-LIGASDE METAISCOMUNS

Na acep[*o da Nota 6 da presente Sel*o, qualquer refer@&cia a um metal nos Caplfulos 72 a 76 e 78 a 81
ou em qualquer outra parte da Nomenclatura abrange tamb@n as suas ligas, salvo disposi[?o em contr4Ao
(particularmente no caso das ligas de alb). Do mesmo modo, nos Capliulos 82, 83 ou em qualquer outro,
a designa®o [metal comumJabrange as ligas que se classifiqguem como ligas de metais comuns.

As ligas de metais comuns classificam-se, conforme a Nota 5 do Capfulo 71 e a Nota 5 desta Se(?o,
como abaixo indicado:

1) Ligasde metais comunscom metais preciosos.

Classificam-se como metais comuns as ligas contendo, em peso, menos de 2% de prata, menos de 2%
de ouro e menos de 2% de platina. As restantes ligas de metais comuns com metais preciosos est?o
compreendidas no Capfiulo 71.

2) Ligasdemetaiscomunsentres.

As ligas de metais comuns entre si classificam-se como ligas do metal que predominar, em peso,
relativamente a cada um dos outros congtituintes, exceto as ferroligas (ver a Nota Explicativa da
posif*o 72.02) e as ligas-m?es de cobre (ver a Nota Explicativa da posi[?o 74.05).

3) Ligas de metais comuns desta Se(?0 com elementos n®o metAicos ou com metais da posi(?o
28.05.

Estas ligas classificam-se como ligas de metais comuns, de acordo com o parArafo 2) acima, quando
0 peso total dos metais comuns desta Se[?o for igual ou superior ao dos outros elementos. Caso
contrAo, essas ligas incluem-se, em geral, naposi(? o 38.24.

4) Misturas sinterizadas, misturas heterog@eas [Mtimas obtidas por fus*o (exceto os ceramais
(cermets)) e compostos inter met A cos.

As misturas sinterizadas de p[s metAicos e as misturas heterog@eas [htimas obtidas por fusto
(exceto os ceramais (cermets)) seguem o regime das ligas. O segundo tipo de misturas abrange
especialmente os lingotes de composi[(Fo variAZel que resultam da refundi(?o de desperd(@ios de
metal.

A classifical®o das misturas n?o sinterizadas de p[s metAicos Jfeita de acordo com a Nota 7 da
Se[?o (Regra de artefatos compostos - ver a parte B abaixo).

Os compostos intermetAicos de dois ou mais metais comuns seguem tamb@n o regime das ligas.
Estes compostos diferem essencialmente das ligas pelo fato de a disposi[?o dos diferentes tipos de
Aomos na rede cristalina estar ordenada, enquanto a das ligas se encontra desordenada.

B.- OBRAS COMPOSTASDE METAIS COMUNS

Nos termos da Nota 7 desta Se*o, a< obras de metais comuns que compreendam dois ou mais metais
comuns classificam-se salvo disposi(#o em contr Zio resultante do texto das posili es (o caso, por



exemplo, dos pregos com a haste de ferro ou ald e cabel&a de cobre, que se classificam como pregos de
cobre, sem se atender (5 proporl es dos constituintes), como obra do metal que predomine em peso
sobre cada um dos outros metais. Aplica-se a mesma regra [$ obras que contenham partes n?o met/icas,
desde que, por aplical?o das Regras Gerais Interpretativas, sgja o metal comum que lhe confira a
caracter(stica essencial.

Para aplical®o desta regra, consideram-se:

1) Oferrofundido, o ferro e 0 alb como constituindo um sCmetal.

2) Asligas como constituldas, na totalidade do seu peso, pelo metal cujo regime seguem; @por iSso que
o lat?o (liga de cobre-zinco) classifica-se como cobre.

3) Osceramais (cermets) da posi[?o 81.13 como constituindo um sCimetal comum.
C.- PARTES

De um modo geral, as partes de obras que possam manifestamente reconhecer-se como tais incluem-se
nas posili es a elas referentes.

Inversamente, as partes e acesstios de uso geral (ver a Nota 2 da Se?0), quando se apresentem isolados,
n2o se consideram partes e seguem o seu prCprio regime. [0 o que sucederia, por exemplo, com as
cavilhas concebidas especialmente para radiadores de aguecimento central ou ainda com as molas
especiais para automveis. As cavilhas classificar-se-iam como cavilhas na posifo 73.18, e n?0 como
partes de radiadores da posi [(F0 73.22, enquanto as molas caberiam na posi[Fo 73.20, referente amolas, €
n®o na posi[*o 87.08, que abrange partes e acess tios de autom[veis.

*

* *
Deve, contudo, notar-se que as molas de relCgios est? 0 excluldos pela Nota 2 b) da presente Se[?o e classificam-se na posi?0 91.14.
Al@n das exclusi es mencionadas na Nota 1 desta Sel?o, tamb@n dela se excluem, entre outros:
a)  OsamAgiamas de metais comuns (posi[F 0 28.53).
b)  Assuspensi escoloidais de metais comuns (em geral, posi(i es 30.03 ou 30.04).
c)  Oscimentos e outros produtos para obtural?o dent/a (posi(? o 30.06).
d)  Aschapas fotogrAicas metAicas, sensibilizadas, utilizadas, por exemplo, em fotogravura (posi(?o 37.01).
e)  Os produtos utilizados em fotografia para produ?o da luz-relCimpago (flash) (posi(? o 37.07).

f)  Os fios metAtcos (posi[?o 56.05); os tecidos de fios de metal ou com fios t&teis metalizados dos tipos utilizados em vestu/o ou para
decoral?o, para mobiliAo de interiores e usos semelhantes (posi [} 0 58.09).

g)  Osbordados e outros artefatos, de fios metAtcos ou de fios metalizados, compreendidos na Se(?o XI.
h)  Aspartesde callados, exceto as referidas na Nota 2 do Caplfulo 64 (tais como protetores, ilhoses, colchetes e fivelas) (posi(? o 64.06).
j) Asmoedas (posif?o 71.18).

k)  Os desperdGios e reslduos de pilhas, de baterias de pilhas e de acumuladores, eldricos, as pilhas, baterias de pilhas e acumuladores,
eldricos, inservieis (posi(? 0 85.48).

)  Asescovas metAicas (posi[?0 96.03).

Capliulo 72
Ferro fundido, ferro eald

Notas.

1.- Neste Capliulo e, no que se refere [ alfeas d), €) e f) da presente Nota, na Nomenclatura, consideram-se:
a) Ferrofundido bruto:

as ligas de ferro-carbono praticamente insuscetiVeis de deforma?o plA&ica, contendo, em peso, mais de 2% de
carbono e podendo ainda conter, em peso, um ou mais elementos nas seguintes proporLi es:

10% ou menos de cromo

6% ou menos de mangan@&

3% ou menos de fCEforo

8% ou menos de silldio

10% ou menos, no total, de outros elementos.
b) Ferro CspiegelO(especular):

Oo0oood

as ligas de ferro-carbono contendo, em peso, mais de 6% e n?o mais de 30% de mangan(& e que satisfalam,
relativamente [$ outras caracter(Sticas, OdefiniC?o da Nota 1-a).

c) Ferroligas:

as ligas em lingotes, linguados, massas ou formas primAas semelhantes, em formas obtidas por vazamento
cont@uo, em granalha ou em pL] mesmo aglomerados, normalmente utilizadas, quer como produtos de adi[?o
na preparal?o de outras ligas, quer como desoxidantes, dessulfurantes ou em aplicali es semelhantes em
siderurgia e geralmente insuscetiveis de deformal?o pl/A&ica, contendo, em peso, 4% ou mais de ferro e um ou
mais elementos nas propor( es seguintes:

O maisde 10% de cromo
mais de 30% de mangan@®&
mais de 3% de f(kforo
mais de 8% de silldio

Oooo

mais de 10%, no total, de outros elementos, exceto carbono, nfo podendo, todavia, a percentagem de
cobre exceder 10%.

d) Alo:

as matdias ferrosas, excluldas as da posiCo 72.03 que, Oexce?o de certos tipos de albs produzidos sob a
forma de pelés moldadas, sejam suscetlVeis de deforma®o plA&ica e contendo, em peso, 2% ou menos de
carbono. Todavia, os albs ao cromo podem apresentar maior propor?o de carbono.

e) AlbsinoxidAeis:

as ligas de albs contendo, em peso, 1,2% ou menos de carbono e 10,5% ou mais de cromo, com ou Sem Outros
elementos.

f)  Outrasligasde alb:

os albs que n?o satisfalam Cdefinif*o de alos inoxidAes e contendo, em peso, um ou mais dos elementos a
seguir discriminados nas propor es indicadas:

0  0,3% ou mais de alummio
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h)
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m)

n)

0)

p)

0,0008% ou mais de boro
0,3% ou mais de cromo

0,3% ou mais de cobalto
0,4% ou mais de cobre

0,4% ou mais de chumbo
1,65% ou mais de mangan@®
0,08% ou mais de molibd@io
0,3% ou mais de niquel
0,06% ou mais de nilhio
0,6% ou mais de silldio
0,05% ou mais de titChio
0,3% ou mais de tungst@io (volfrCimio)
0,1% ou mais de vanAio
0,05% ou mais de zircChio

OooOoooDooODooogooogogao

0,1% ou mais de outros elementos (exceto enxofre, fl&foro, carbono e nitrog@io (azoto*)),
individualmente considerados.

Desperd(@ios de ferro ou de ald, em lingotes:

os produtos grosseiramente fundidos sob a forma de lingotes sem rebarbas, ou de linguados, que apresentem
evidentes imperfeili es O superfldie e que n?o satisfalém, relativamente O sua composifo qulfnica, [
defini[i es de ferro fundido bruto, ferro Cspiegel (especular) ou ferroligas.

Granalha:

0s produtos que passem atravi@ de uma peneira com abertura de malha de 1mm, em proporo inferior a 90%,
em peso, e atravi® de uma peneira com abertura de malha de 5mm, em propor[(}o igual ou superior a 90%, em
peso.

Produtos semimanufaturados:

os produtos maci[bs obtidos por vazamento contuo, mesmo submetidos a uma laminagem primAa a quente;
e o0s outros produtos macifbs simplesmente submetidos a laminagem primAa a quente ou simplesmente
desbastados Oforja ou martelo, incluldos os esbolbs de perfis.

Estes produtos n?o se apresentam em rolos.
Produtos laminados planos:

os produtos laminados, macilos, de sel?o transversal retangular, que no satisfalam Odefinilo da Nota 1-ij)
anterior:

O emrolos de espiras sobrepostas, ou

O nPo enrolados, de larguraigual a pelo menos dez vezes a espessura, quando esta for inferior a 4,75mm, ou
de largura superior a 150mm ou a pelo menos duas vezes a espessura, quando esta for igual ou superior a
4,75mm.

Os produtos que apresentem motivos em relevo provenientes diretamente da laminagem (por exemplo,
ranhuras, estrias, gofragens, |Arimas, boti es, losangos) e os que tenham sido perfurados, ondulados, polidos,
classificam-se como produtos laminados planos, desde que aquelas operalies nfo lhes confiram as
caracter[sticas de artefatos ou obras incluldos em outras posili es.

Os produtos laminados planos, de quaisquer formas (excluldas a quadrada ou retangular) e dimensi es,
classificam-se como produtos de largura igua ou superior a 600mm, desde que n?o tenham as caracter(Sticas
de artefatos ou obras incluldos em outras posi[i es.

Fio-mAguina:

os produtos laminados a quente, apresentados em rolos irregulares, macilos, com selfo transversal em forma
de clfculo, de segmento circular, oval, de quadrado, retChgulo, triChgulo ou de outros polldonos convexos
(incluldos os [tMculos achatadosO e os [t etChgulos modificados] em que dois dos lados opostos tenham a
forma de arcos de clriculo convexo e os dois outros sejam retileos, iguais e paraelos). Estes produtos podem
apresentar-se dentados, com nervuras, com sulcos (entalhes) ou com relevos, produzidos durante a laminagem
(vergalhi es para concreto (bet?0*)).

Barras:

0s produtos que n?o satisfalam a qualquer das definili es constantes das aleas ij), k) e ) acima, nem Ode fio,

e cuja se(Ro transversal, maci[a e constante, tenha a forma de clfculo, de segmento circular, oval, de quadrado,

retChgulo, trilhgulo ou de outros pollgonos convexos (incluldos os [Eliculos achatadosl e os [t etChgulos

modificados] em que dois dos lados opostos tenham a forma de arcos de clficulo convexo e os dois outros

sejam retil [feos, iguais e paralelos). Estes produtos podem:

0  apresentar-se dentados, com nervuras, sulcos (entalhes) ou com relevos, produzidos durante a laminagem
(vergalhi es para concreto (bet?o*));

O  ter sido submetidos a tor(}o apls alaminagem.

Perfis:

os produtos de se(?o transversal macila e constante, que n?o satisfalam a qualquer das defini(i es das al eas

ij), k), 1) em) acima, nem Ode fio.

O Caplillo 72 n?o abrange os produtos das posi[i es 73.01 e 73.02.

Fios:

os produtos obtidos a frio, apresentados em rolos, com qualquer forma de seFo transversal maci[&a e constante,

que n?o satisfalam Cdefini*o de produtos laminados planos.

Barras ocas para perfura®o:

as barras ocas de qualquer se?o, prlprias para fabrical?o de ferramentas de perfural®o, cuja maior dimens?o

exterior do corte transversal sgja superior a 15mm mas n?o superior a 52mm; e, pelo menos, o dobro da maior

dimens?o interior (parte oca). As barras ocas de ferro ou alo que nfo satisfalam a esta defini(o classificam-se
naposi(}o 73.04.

Os metais ferrosos folheados ou chapeados de metal ferroso de composi(Fo diferente seguem o regime do metal
ferroso predominante em peso.

Os produtos de ferro ou ald obtidos por eletrllise, vazamento sob press?o ou por sinterizal?o, s*0 classificados,
segundo a sua forma, composi (o e aspecto, nas posiLl es relativas aos produtos semel hantes laminados a quente.

[o]
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Notas de Subposili es.

1.-

Neste CapliLlo consideram-se:

a)

Ligasdeferro fundido bruto:



o ferro fundido bruto, contendo um ou vAos dos elementos seguintes, nas propor(i es, em peso, abaixo
indicadas:

0 maisde0,2% de cromo

0 maisde 0,3% de cobre

O maisde 0,3% de niguel
|

mais de 0,1% de qualquer um dos elementos seguintes: aummmio, molibd@io, titlhio, tungstdio
(volfrCimio), vanAio.

b) Albsn2oligados paratornear:
os albs n?o ligados contendo, em peso, um ou mais dos seguintes elementos nas propor[i es indicadas:
0,08% ou mais de enxofre
0,1% ou mais de chumbo
mais de 0,05% de sel@io
mais de 0,01% de telosio
mais de 0,05% de bismuto.
c) Albsaosilidio, denominados Cmagndicos

os albs contendo, em peso, 0,6% no mbimo e 6% no m&imo de sili@io e 0,08% no mA&imo de carbono e
podendo conter, em peso, 1% ou menos de alummio, com exclus?o de qualquer outro elemento em propor®o
tal que Ihes confira as caracter(Sticas de outras ligas de albs.

d) AlbsdecorterApido:

as ligas de ald contendo, com ou sem outros elementos, pelo menos dois dos tr@& elementos seguintes:
molibd@&io, tungstdio e vandio, com um teor total, em peso, igual ou superior a 7% para 0 conjunto destes
elementos, e contendo 0,6% ou mais de carbono, e de 3% a 6% de cromo.

e) Albssildio-mangan®&
as ligas de albs contendo em peso:
O nPo maisde 0,7% de carbono,
0 de0,5% at@1,9%, ambos inclusive, de mangan, e

0 de0,6% at@2,3%, ambos inclusive, de sil[dio, com exce[*o de qualquer outro elemento, em propor(?o tal
que lhes confira as caracter(sticas de outras ligas de albs.

2.- A classifical®o das ferroligas nas subposili es da posi(?o 72.02 obedece Oseguinte regra:

Uma ferroliga considera-se binfa e classifica-se na subposi(?o apropriada (se existir) quando sCJum dos elementos
da liga apresente um teor superior [ percentagem miima estabelecida na Nota 1-c) do presente Cap(fulo. Por
anadogia, considera-se, respectivamente, ternZia ou quatern/Eia quando dois ou tr@ dos elementos da lige
apresentem teores superiores [5 percentagens miimas indicadas na referida Nota.

Para aplica®o desta regra, os elementos nfo especificamente citados na Nota 1-c) do presente Capiulo €
abrangidos pela express?o outr os elementos devem, contudo, apresentar individualmente um teor superior a 10%
em peso.
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CONSIDERA" OESGERAIS

O presente Capliulo trata dos metais ferrosos, isto @ ferro fundido em bruto, ferro spiegel (especular),
ferroligas e de outros produtos de base (Subcapliulo I), bem como certos produtos sideroegicos (lingotes €
outras formas primAas, produtos semimanufaturados e principais produtos diretamente derivados), de
ferro e albs nfo ligados (Subcaplfulo 1), albs inoxidAZeis (Subcapulo 11l) e outros albs ligados
(Subcapulo 1V).

As obras mais elaboradas, tais como pelas moldadas, pelas forjadas, etc., bem como as estacas-pranchas, os perfis soldados, os elementos
paravias f@reas e os tubos, classificam-se no Cap(fulo 73, ou, se for o caso, em outros Caplfllos.

A siderurgia (metalurgia dos metais ferrosos) utiliza os diferentes mindios naturais de ferro (Ckidos,
Ckidos hidratados, carbonatos) referidos na Nota Explicativa da posi(?o 26.01, as cinzas de piritas (piritas
e outros sulfetos de ferro, tais como a marcassita e a pirrotita, ustuladas, com vistas Ofabrica®o de Aido
sulfoeico) que s*o [kidos de ferro, bem como a sucata (reslduos e desperd(dios, de ferro fundido, ferro ou
alD).

I.  Transforma®o (redu®o0) do mindio deferro

O mindio de ferro @transformado por redu?*o quer em ferro fundido nos altos-fornos ou em fornos
eldricos, quer em forma de esponja (ferro esponjoso) ou em lupas em instalali es de redu?o direta;
somente para a produl®o de ferro com um alto grau de pureza, com vista a utilizall es especiais (por
exemplo, naindostria qulica), o ferro Pobtido por eletrise ou por outros processos qulicos.

A. Transformal*o dos min@ios deferro pelo processo de alto-forno

A maior parte do ferro proveniente dos mindios de ferro ainda @extralda pelo processo de alto-
forno. Neste processo, utiliza-se principalmente o mindio como mat@ia-prima, mas tamb@n se
pode empregar a sucata de ferro, mindios pré@reduzidos e outros desperd(@ios ferrosos.

Os agentes redutores utilizados nos altos-fornos 2o constituldos essencialmente de coque
sideroegico eventualmente associado ao carv@o em peguenas quantidades e aos hidrocarbonetos
|[quidos ou gasosos.

O ferro Passim obtido sob a forma de ferro fundido bruto I[guido. Os subprodutos 20 as
escltias e 0 g/& de ato-forno, bem como as poeiras de alto-forno.

Em seguida, grande parte do ferro fundido bruto I[Guido @transformado diretamente em alo nas
aciarias.

Uma outra parte @igualmente utilizada no estado I[quido, nas fundili es, em especial para a
produl®o de lingoteiras e tubos de ferro fundido moldado.

O ferro fundido @tamb@n vazado, sob forma de lingotes ou blocos, em mAuinas de vazamento
ou em sulcos de areia: pode eventualmente apresentar-se sob a forma de massas irregulares.
Tamb@n pode ser granulado se lanCado em Aua.

Este ferro fundido bruto no estado sllido @ quer liquefeito de novo nas aciarias com sucata €
transformado em al’o, quer refundido pelas fundili es de ferro em fornos de copula (cubil () ou
em fornos eldricos com ferro fundido velho e outras sucatas, e depois vazado sob a forma de
pelas moldadas.

B. Transformal®o dos min@iosdeferro eminstalali esderedul®o direta

Contrariamente ao processo anterior, os agentes redutores sfo em geral gasosos mas podem
eventualmente ser I[quidos ou constituldos por carv@o, o que permite substituir o coque



sideraegico.

Nestes processos, a temperatura de redu®o @t?o pouco elevada que os produtos geralmente
denominados [&sponja de ferrolJs*o obtidos sem passar pela fase | [quida, sob forma de esponja,
de pellets pr@reduzidos ou de bolotas. Por isso, o teor em carbono destes produtos & em gerdl,
inferior ao do ferro fundido obtido em alto-forno (onde o metal fundido estAem contato estreito
com o carbono). A quase totalidade destes produtos @refundida nas aciarias e transformada em
alo.

Produ®o do alb

O ferro fundido no estado I[quido ou sfido e os produtos ferrosos obtidos por redu®o direte
(esponja de ferro), juntamente com a sucata constituem as mat@ias de base para a produ*o do alo.
A estas matdias s?o adicionadas matdias tais como a cal viva, espatofloer, agentes desoxidantes
(por exemplo, ferro-mangan@, ferrossil{dio, alumnio), bem como diversos elementos de ligal?o.

Distinguem-se dois grupos fundamentai s de processos de produl®o do ald: os processos de refinal?o
(afina®0) do ferro fundido por insuflal®o ou em convertedor (ou pneumAico) e 0s processos de
soleira (fornos Martin ou fornos el @ricos).

Os processos por insufla®o n®o necessitam de nenhuma produl®o t@mica exterior. S?o utilizados
gquando grande parte da carga se compi e de ferro fundido bruto I[duido. A oxidal*o de alguns
elementos que acompanham o ferro na composil?*o do ferro fundido (carbono, f&foro, sill@io,
manganG, etc.) libera calor suficiente para manter o ald no estado I[quido e mesmo para refundir,
simultaneamente, determinadas quantidades de sucatas que |he sgiam adicionadas. Fazem parte
destes processos aqueles em que @insuflado oxigdio puro (processos Linz-Donawitz: LD ou LDAC,
OBM, OLP, Kaldo e outros) e os em vias de desaparecimento, nos quais se insufla ar eventualmente
enriquecido de oxig@io (processos Thomas e Bessemer).

Os processos de refinal®o (afina o) de soleira, pelo contrAo, exigem uma produ®o de calor
externa. S*0 usados quando se devem utilizar produtos no estado sClido (por exemplo, sucata,
esponja de ferro e ferro fundido sClido).

Os dois principais processos pertencentes a este grupo s2o o do forno Martin no qual a produ3c
t@mica Pproveniente do [leo pesado ou de g4, e o do forno eldrico de arco ou de indu®o, no qual
esta produ® o Jassegurada pela energia el @rica.

No decurso da elaboral#o de determinados albs podem ser utilizados, sucessivamente, dois aparelhos
de refinal®o (afinal®o) diferentes (processos Duplex), por exemplo, comelar a refina®o (afinal?o)
no forno Martin e termin/Ha no forno eldrico, ou ent?o utilizar o alb eldrico num conversor especial
onde se prossegue a descarbural®o insuflando oxig@io e argChio (processo utilizado, por exemplo,
na produ®o de al b inoxidAzel).

Est?0 a desenvolver-se numerosos processos novos de produl*o de albs de composi (o particular ou
possuindo propriedades especiais, tais como, por exemplo, afus*o em arco el@drico no vAuo, afusto
por bombardeamento eletrChico e o vazamento em escliias de altos-fornos e etrocondutoras. Em
todos estes processos, 0 alb provdn de um eletrodo consumivel que, quando funde, @vazado gota
gota num molde (lingoteira) arrefecido a Aua. Este molde (lingoteira) pode estar equipado com um
fundo fixo ou amovliel, que permite extrair o bloco de metal fundido pelo fundo.

O alo I[quido, obtido segundo os processos acima, eventualmente seguido de um processo de
refinal?o (afinal*o0) complementar, & geralmente, recolhido em panelas de vazamento. Nesta fase,
pode-se adicionar ao alb elementos suplementares de ligal®o ou de desoxidal?o, sob forma I[quida
ou sllida. Para obter um ald ainda mais desgaseificado, pode ser feito durante esta etapa um
tratamento no vAEuo.

Os albs assim obtidos dividem-se, consoante 0 seu teor em elementos de liga?o, em (A0S n?C
ligadose (igas de alol](inoxidAZeis ou outros). Consoante as suas caracter(sticas particulares, s*0
divididos em albs de corte fAil, albs ao sil[@io, denominados [agn@icosl] alos de corte rAgido ou
alos sil[dio-mangan(, por exemplo.

Produ®o de lingotes ou outras formas prim/ZEias e de produtos semimanufatur ados

Se bem que o alo I[Guido possa tamb@n ser vazado em moldes (oficinas de fundi(?o) para Ihe ser
dada a sua forma definitiva (peCas moldadas de alb), a maior parte @vazada em lingoteiras sob &
forma de lingotes.

Na fase de vazamento e de solidifical®o, durante a fabrical®o dos lingotes, 0 alo divide-se em tr(E
grandes grupos: o alb nfo [Acalmadol (ou C[&fervescentel), o ald [acalmadol (ou [hc
efervescentel) e [$emi-acalmadol] O ald moldado no estado [h®o acalmado]@assim denominado
porgue durante e ap[s a moldagem, se produz uma real®o entre o oxigdio e o carbono dissolvido no
alb que o torna [&fervescentel] Durante o arrefecimento, as impurezas concentram-se no interior e ng
zona superior dos lingotes. A sua parte externa, no afetada por estas impurezas, darA: por
conseq[&cia, um aspecto perfeito [superfldie dos produtos laminados com estes lingotes. Este tipo
de alb, mais econCimico, @igualmente utilizado para cinzelagem afrio.

Em muitos casos, 0 alb n®o pode ser moldado de forma satisfatltia no estado [&fervescentel] em
particular no caso de ligas de albs e de albs ricos em carbono. Nestes casos, deve-se acalmar o alo,
isto @ desoxidAHo. Esta desoxidal?o pode ser efetuada em parte por um tratamento no v/Euo, mas,
mais freqCentemente, @ feita por adi(fo de elementos tais como silldio, alumMio, cAtio ou
mangan@®& Desta forma, as impurezas residuais repartem-se de forma mais homog@ea no lingote,
garantindo melhor, para determinados usos, a estabilidade das propriedades do ald em toda a sua
massa.

Determinados albs podem ser parcialmente desoxidados e, neste caso, chamam-se semiacalmados.

ApCs solidifical?o e igualal®o da suatemperatura, os lingotes s*o laminados sob a forma de produtos
semimanufaturados (blocos (blooms), palanquilhas (billets) (biletes), barras para tubos (rounds),
placas (dabs), largets (sheet bars)), em laminadores-esboladores ou ent?o transformados num
martelo-pil2o ou em uma prensa de forjar em produtos semimanufaturados forjados.

Uma parte crescente de alo @vazada diretamente na forma de produtos semimanufaturados em
instalali es de vazamento contfuo. A forma da se(?*o destes produtos semimanufaturados pode, em
certos casos, aproximar-se da dos produtos acabados. Os produtos semimanufaturados obtidos por
vazamento cont[fuo caracterizam-se tanto pelo aspecto da sua superf(gie externa que apresenta ands
transversais de cores diferentes a dist[hcias mais ou menos regulares, como pelo aspecto da sua se?c
transversal que, em geral, apresenta uma cristalizal®o raiada devida ao rAaido arrefecimento. O alo
de vazamento cont[fuo @sempre acalmado.



V.

A)

B)

C)

Produ®o de produtos acabados

Os produtos semimanufaturados e, em determinados casos, os lingotes, s?0 ulteriormente
transformados em produtos acabados.

Distinguem-se geralmente em produtos planos (chapas universais (placas®), tiras largas, chapas,
folhas), e produtos longos (fio-mAuina, barras, perfis, fios).

Estas transformali es s20 obtidas, especialmente, por deformal®o plA&ica quer a quente a partir de
lingotes ou produtos semimanufaturados (laminagem a quente, trabalho de forja, extrus*o a quente),
quer afrio a partir de produtos acabados a quente (laminagem afrio, extrus?o, trefilagem, estiragem)
eventualmente seguida, em certos casos (por exemplo, barras obtidas a frio por molda?o, torneal®o,
calibragem) de operali es de acabamento.

Em conformidade com a Nota 3 do presente Caplfulo, os produtos de ferro ou ald obtidos por
eetrllise, vazamento sob pressto ou sinterizal?o s*o classificados segundo a sua forma, composi (30
e aspecto nas posi[l es relativas aos produtos anAbgos laminados a quente.

Para aplica#o desta Nota, entende-se por:
1) Vazamento sob pressto

O processo que consiste em injetar, sob uma press?o mais ou menos elevada, num molde, uma
liga quer no estado I[quido, quer no estado pastoso.

Este processo permite obter peCas em grande naenero e com uma grande preciso de medidas.
2) Sinteriza®*o

Trata-se de uma opera o muito importante da metalurgia dos pCs que consiste em aguecer num
forno apropriado os pls tornados compactos por uma moldagem geralmente combinada com
uma prensagem.

Esta operal®o, que confere propriedades definitivas a0 material sinterizado, @ efetuada em
condili es determinadas de temperatura, dural®o e atmosfera. Produz uma aglomeral?o no
estado sllido. A sinterizal®o tamb@n pode ser efetuada no vAuo.

Deformali es pl A&ticas a quente

1) Por laminagem a quente, entende-se a laminagem efetuada num intervalo de temperatura
compreendido entre a temperatura de recristalizal®o r4aida e a do princlpio de fusfo. Este
intervalo depende de diversos fatores e, essencialmente, da composi[?o do alb. Geramente, a
temperatura final da pela nalaminagem a quente aproxima-se de 900°C.

2) Por forjagem, entende-se a deformal®o a quente do metal na massa por meio de martel 0s-pil2c
e/ou de prensas de forjar, para obter pe(as de qualquer forma.

3) Por estiragem a quente, entende-se a passagem a quente em uma fieira para obter barras, tubos
ou perfis de diversas formas.

4) Por estampagem a quente, entende-se a obten[*o de pelas metAicas (geralmente em s@ie) por
transformal?o a quente de blocos obtidos na forma prCpria em matrizes (fechadas ou com juntas
para rebarba) com ferramentas especialmente adaptadas. Este trabalho, feito por impacto ou
presso, @geralmente efetuado em fases sucessivas, apls operali es preliminares de laminagem,
forjagem amartelo ou curvatura.

Deformali es pl &ticasafrio

1) Por laminagem a frio, entende-se a laminagem efetuada Ctemperatura ambiente, sem provocar
um aguecimento que atinja a temperatura de recristaliza?o.

2) Por estampagem a frio, entende-se a obten(*o de pelas metAicas por t&nicas anAbgas [
descritas no grupo A.4), acima, realizadas a frio (martelagem afrio).

3) Por extrus?o, entende-se a deformal®o, geralmente a frio, do metal na massa, sob alta press?o,
entre uma matriz e uma ferramenta de prensagem, num espald fechado por todos os lados,
exceto pelo lado por onde o material passa para tomar aforma desgjada.

4) Por trefilagem, entende-se a passagem a frio em uma ou mais fieiras, a uma velocidade elevada,
do fio-mAguina em rolos irregulares para obten(?o de fio com menor dilimetro, em bobinas.

5) Por estiragem a frio, entende-se a passagem a frio em uma ou mais fieiras, a uma velocidade
relativamente baixa, de produtos longos em forma de barras ou de fio-m/Auina, para obter
produtos de se(¥0 menor ou de forma diferente.

Os produtos obtidos a frio podem distinguir-se dos produtos laminados ou estirados a quente pelas
seguintes caracter(sticas:

0 asuperfldie dos produtos obtidos a frio tem um melhor aspecto do que a dos produtos obtidos a
quente, e nunca apresentam camadas de escamas;

0 astolerfhcias nas dimensi es 0 mais reduzidas para os produtos obtidos a frio; alaminagem a
frio utiliza-se sobretudo para obten[®o de produtos planos delgados;

0 o exame microsclpico dos produtos obtidos a frio revela uma clara deformal®o dos gréos e a sua
oriental®o no sentido da laminagem. Pelo contr4E o, quando os produtos s*o obtidos a quente, os
grdos aparecem guase regulares em conseq{Hcia da recristalizal?o.

Os produtos obtidos a frio apresentam, por outro lado, as duas caracter(Sticas que a seguir sfo
referidas (e que tamb@n s?0 apresentadas, [5 vezes, pelos produtos obtidos a quente):

a) devido Odeforma®o que sofreram, os produtos obtidos a frio apresentam uma dureza e uma
resist(acia Otral3o muito elevada, que diminuem consideravel mente com um tratamento t@mico
adequado;

b) O aongamento at@ruptura @muito reduzido para os produtos obtidos a frio; @mais elevado nos
casos em que os produtos tenham sofrido um tratamento t@mico adequado.

O processo mais ligeiro de laminagem a frio, denominado [processo de t@perall (skin-pass), ou
[processo de endireitamentol] que Daplicado a certos produtos planos laminados a quente, sem
redu®o significativa da sua espessura, n?o atera o seu car/er de produtos acabados laminados &
quente. Este processo a frio efetuado a baixa press?o atua essencialmente na superf(die dos produtos,
enquanto que a laminagem a frio propriamente dita (redul®o a frio) altera a estrutura cristalina da
pel&a por uma redu®o importante da sua sel?o.

Transformal®o ulterior e acabamento



Os produtos acabados podem ser completamente acabados ou transformados em obras por uma sdie
de operali es tais como:

1) Operali es meclhicas (torneamento, fresagem, perfural®o, dobragem, calibragem, etc.). [ de
notar que um torneamento grosseiro, que elimine a pel[dula de [kido ou as crostas, bem como
uma aparagem grosseira, h?o s2o consideradas como operali es de acabamento e n?o implicam
em uma mudanC& de classifica?o.

Operali es de superflgie ou outras operall es, compreendendo o chapeamento, que se destinam
amelhorar as propriedades e 0 aspecto do metal, de o proteger contra a oxida#o, a corros?o, €tc.
Ressalvadas as exclusi es previstas no texto de algumas posi [ es, estas operalli es n?o influem na
classifical®o dos artigos has suas respectivas posi(i es. Trata-se, principalmente, das seguintes
operall es:

2)

)
b)

0

d)

8

Recozimento, t@pera, revenido, cemental?o pelo carbono, nitral®o e tratamentos
semelhantes, destinados a melhorar as propriedades do metal.

Descalaminagem, decapagem, repicagem e outras operali es destinadas a retirar as escamas
de Ckido e a crosta que se forma quando o metal @submetido a alta temperatura.

Aplical®o de revestimentos grosseiros (rugosos) destinados unicamente a proteger os
objetos contra a ferrugem ou qualquer outra oxidal®o ou para evitar a riscagem durante o
transporte e a facilitar o manuseio, tais como pinturas contendo um pigmento antiferrugem
ativo (zarc®o, pde zinco, [kido de zinco, cromato de zinco, [kido f@rico, mio de ferro,
vermelho-de-inglaterra), bem como os revestimentos nfo pigmentados [ base de [leo,
gordura, cera, parafing, grafita, alcatr®o ou betume.

Operall es de acabamento de superf(die, entre as quais se podem citar:
1°) o polimento, lustragem ou tratamentos semel hantes;

2°) a oxida®o artificial, obtida por diversos processos qultnicos, especiamente, por
imers*o em uma solu®o oxidante; as pAinas, azulagem, brunidura, bronzagem obtidas
segundo diversas t@&nicas, que conduzem igualmente Oforma®o de uma pelldula de
[kido sobre o produto, destinado sobretudo a melhorar o seu aspecto. Estas operali es
aumentam tamb@n a resist@&cia Ocorros?o;

3°) os tratamentos qulmicos de superf(@ie, tais como:

0 afosfata®o: opera®o que consiste em imergir o produto em uma solu(®o de
fosfatos de Aidos metAicos, especiamente os de mangan@& ferro e zinco;
consoante a dural®o da opera[fo e a temperatura do banho, este processo &
denominado [parkerizal®olJou [honderizal%ol]

0 a oxalaa®o, boratal®o, etc., por md@odos anAbgos aos utilizados para a
fosfatal?o, por interm@lio de sais ou /Eidos apropriados.

O acromagem, que consiste em imergir o produto em uma solu?o que contenha,
principalmente, Aido crCmico ou cromatos; esta operal?o visa o tratamento
das superf(dies das telas de a0 zincadas, por exemplo.

Estes tratamentos qulthicos das superfldies apresentam a vantagem de proteger a
superfldie dos metais e de facilitar uma eventual deformal®o ulterior a frio dos
produtos em causa, bem como a aplical?o de pintura ou outros revestimentos
protetores n?o metAkcos.

4°) os revestimentos met/Hcos, cujos principais processos s*0 0s seguintes:

0 aimersfo num banho de metal ou de ligas fundidas, por exemplo, tratamento
pelo zinco, pelo estanho, pelo chumbo a quente, pelo alummio;

0 agavanoplastia (depsito cat[dico de metal de revestimento sobre o produto &
revestir por eetrllise de uma solu@o adequada de sais met/cos), por
exemplo, com zinco, cAAmio, estanho, chumbo, cromo, cromo-cromato, cobre,
niduel, ouro, prata;

0 adifus?o (ou impregna®o) (aguecimento simultCheo do produto arevestir e do
metal de revestimento sob a forma de plJ que se deposita sobre o produto &
revestir), por exemplo, [$herardiza®ol] (cemental?o pelo zinco), calorizal?o
(cemental®o pelo alum(mio) e cromiza#o (por difus*o do cromo);

O aprojel®o (pulverizal®o do metal de revestimento fundido sobre o produto a
revestir), por exemplo, processo Shoop e processos de pistola de g/A&, arco,
plasma, proje3o eletrostAca;

0 a metaliza®o por vaporizal?o, no vAuo, do metal de revestimento €
semelhantes;

0 a metdiza®o por ionizal®o (com descarga luminescente do metal de
revestimento);

O revestimento por pulveriza®o cat[Hica (sputte ring).

59 os revestimentos n*o metAtcos, por exemplo, esmaltagem, envernizamento, laqueagem,
pintura, revestimento com pl/A&icos ou cerimica, MesMO por processos especiais tais
como a descarga luminescente, eletroforese, proje(fo eetrostAica e passagem num
banho fluidificado eletrostatizado seguido de uma cozedura por radia?o, etc.

Chapeamento, isto & associal?o de metais de tonalidade ou de natureza diferente por
interpenetral®o molecular das partes em contato. Esta difus?o limitada @caracter(stica dos
produtos chapeados e distingue-os dos produtos revestidos pelos processos de metalizal?o
especificados nas al (heas precedentes (especialmente por simples galvanoplastia).

As operali es de chapeamento realizam-se por diversos processos. vazamento do metal de
chapeamento sobre o metal de base seguido de uma laminagem, simples laminagem &
quente dos produtos a chapear com o fim de assegurar a soldadura, ou qualquer outro
processo de deplsito ou de superposi (o dos metais a chapear seguido de qualquer processo
mecthico ou t@mico que garantam a soldadura (por exemplo, processo eldrico
(eletrochapeamento) em que o dep[sito do metal de chapeamento (nlduel, cromo, etc.) sobre
o0 meta de base se faz por galvanoplastia, obtendo-se a difus?o entre as partes em contato
por laminagem afrio depois de recozimento a uma temperatura adequada).

Os produtos sideraegicos chapeados de metais nfo ferrosos incluem-se nas respectivas



posii es deste Capliulo, desde que o ferro ou ald predominem em peso (ver Nota 7 da
Se[?o XV). Da mesma forma, os produtos chapeados de al6 que, pela composi(?o do
suporte ou do ald de chapeamento, pudessem ser incluldos em dois Subcap(fulos diferentes
(11, 11 ou 1V) seguem o regime do al6 que predomine em peso (ver Nota 2 do presente
Caplfulo); por exemplo, uma barra de ald n®o ligado chapeada de alb inoxidAel ser/
classificada no Subcap(fulo I, se o primeiro metal predominar em peso, ou, caso contr/o,
no Subcapulo I11.

f) Extral*o de peguenas por[ es de metal, para ensaios.

g) Extratifical®o, por exemplo, a superposi[o de camadas de metal intercalando uma camada
de mat@ia viscoel Aica, esta oftima matdia servindo para amortecer os ruldos devido a suas
propriedades isolantes.

* *
Quanto (5 disposi[ es respeitantes [$ ligas de metais ferrosos com outros metais, bem como [$relativas a
classifical®o de artefatos compostos (obras, mais particularmente), convidn se reportar [ Considerall es
Gerais referentes 0Se[?o XV.

Subcap(iulo |
Produtos de base; produtos que se apresentem sob a for ma de granalha ou pO

CONSIDERA™ OESGERAIS

O presente Subcap(fulo compreende:

1) Nas posilies 72.01 a 72.04, os produtos de base da indostria sideraegica (o ferro fundido bruto, o
ferro spiegel (especular), as ferroligas, os produtos ferrosos obtidos por redu®o direta dos mindios
de ferro e outros produtos ferrosos esponjosos, os desperdidios e residuos ferrosos, os desperd(dios
em lingotes) bem como o ferro de uma pureza minima de 99,94% em peso.

2) Naposi[?o 72.05, as granalhas e p(s, de ferro fundido bruto, de ferro spiegel (especular), de ferro ou
alo.

72.01- Ferro fundido bruto e ferro [spiegel((especular), em lingotes, linguados ou outras formas
primZias.
7201.10 - Ferro fundido bruto n?o ligado, contendo, em peso, 0,5% ou menos de f{&foro

7201.20 - Ferro fundido bruto n2o ligado, contendo, em peso, mais de 0,5% de f(&foro
7201.50 - Ligasdeferro fundido bruto; ferro [3piegel ((especular)

A.- FERRO FUNDIDO BRUTO

O ferro fundido bruto @definido na Nota 1 a) do presente Caplfulo. Todavia, 0s albs ao cromo contendo
mais de 2% de carbono, so por aplical®o da Nota 1 d) do presente Capliulo, classificados no Subcapiulo
IV, com as outras ligas de albs.

O ferro fundido bruto @o principal produto de base daindostria sideroegica. Obt@n-se principalmente por
redul®o e fusfo do min@io de ferro em alto-forno ou por fusto de desperd(dios e residuos de ferro
fundido, ferro ou ald em forno el@rico ou em forno de copula (cubil0). Constitui uma liga de ferro-
carbono e cont@dn tamb@n outros elementos tais como silldio, mangan(, enxofre, f{sforo, existentes no
mindio, nos desperd(dios, no fundente, no combustiVel e, por vezes, outros elementos tais como 0 cromo
ou o nlduel adicionados para lhes conferir propriedades especiais.

A designa®o [ferro fundido brutoOaplica-se n?o s ao ferro fundido de primeira fus*o, mas tamb@n ao
ferro fundido mais ou menos purificado por segunda fusfo ou adicionados de elementos de liga, e ainda
[& misturas de diversas qualidades de ferro fundido, desde que a composi (3o de tais produtos satisfala [
defini[(Fo de ferro fundido bruto de acordo com a Nota 1 &) do presente Cap(ulo. O ferro fundido bruto
apresenta-se em massas, lingotes ou linguados, mesmo partidos, ou no estado I[quido. O ferro fundido
moldado de forma diferente (por exemplo, em esbolbs de objetos, em tubos e, por mais forte raz?o, em
obj etos acabados), segue o regime das obras correspondentes.

O ferro fundido bruto @bastante frA&gil e nfo @malefkd. Evitam-se estes inconvenientes tratando-o
prolongadamente a elevada temperatura, o que permite obter o (ferro fundido mae/elC (de noeleo
branco ou de naeleo negro), que Osuperfldie tem sensivelmente as propriedades do al6. Dado que o ferro
fundido malezdl se apresenta quase sempre moldado em artefatos, estAEpor isso, praticamente excluldo
da presente posi [(?0; todavia, caso se apresente em lingotes, linguados, etc. e com teor, em peso, superior
a 2% de carbono, est/ncluldo nesta posif?o.

As ligas de ferro fundido bruto cont@ um ou vAos dos elementos mencionados na Nota 1 a) de
Subposi [ es, nas propor(d es em peso, indicadas na referida Nota.
B.- FERRO SPIEGEL (ESPECULAR)

O ferro spiegel (especular) estAdefinido na Nota 1 b) do presente Capliulo. Se bem que, por vezes, seja
considerado como uma ferroliga, para aplica o da Nomenclatura, classifica-se na presente posi [0, visto
ser geralmente obtido por tratamento direto de min@ios.

O ferro spiegel (especular) @ principalmente utilizado para desoxidar ou recarburar o ald e para
fabrical®o de certas ligas de albs. Tem fratura brilhante, devido ao seu elevado teor em mangan( e
apresenta-se com as mesmas formas do ferro fundido bruto.

72.02 - Ferroligas.

7202.1 - Ferromangan@®&

7202.11 -- Contendo, em peso, mais de 2% de carbono
7202.19 -- Outras

7202.2 - Ferrossil(dio:

7202.21 -- Contendo, em peso, mais de 55% de sil(dio



7202.29 -- Outras

7202.30 - Ferrossil[dio-mangan@®&

7202.4 - Ferrocromo:

720241 -- Contendo, em peso, mais de 4% de carbono
720249 -- Outras

720250 - Ferrossilidio-cromo

7202.60 - Ferron(duel

7202.70 - Ferromolibd@io

7202.80 - Ferrotungst(io e ferrossil[dio-tungst@io
7202.9 - Outras:

7202.91 -- FerrotitChio eferrossil(@io-titthio
7202.92 -- FerrovanAio

7202.93 -- Ferroni[bio

7202.99 -- Outras

A Nota 1 c) do presente Caplfulo define asferroligas.

As ferroligas diferem do ferro fundido por conterem uma menor quantidade de ferro, que serve de
solvente, em relal®o a maiores quantidades de elementos de liga (mangan@® cromo, tungst@io
(volfrCmio), sil[@io, boro, niquel, etc.), e por poderem conter 2% ou menos de carbono.

As ferroligas, normalmente, n?o sfo utilizadas em operalli es de laminagem ou de forja, nem em certas
transformalli es, pelo menos para aplicall es industriais, embora algumas se prestem [ deformal®o
pl Aica. Usam-se essencialmente em siderurgia para fornecerem ao ald ou ao ferro fundido determinadas
proporli es de elementos de liga que se destinam a conferir-lhes propriedades particulares, em geral nos
casos em que se julga impraticAel ou pouco econCimica a adi[Fo de elementos puros. Algumas utilizam-
se tamb@n como desoxidantes, dessulfetizantes, desnitrificantes ou para acamal®o dos albs; outras
encontram aplical®o na soldadura ou para o dep(&ito de metal.

Algumas ferroligas s*o suscetlVeis de serem utilizadas diretamente em moldagem. Para se classificarem
na presente posiffo devem apresentar-se em lingotes, linguados, massas ou formas primAas
semelhantes, em granalhas ou em pUJou sob formas obtidas pelo processo do vazamento cont(fuo (por
exemplo, palanquilhas (billets) (biletes)).

O ferrossilldio pode tamb@n ser utilizado sob a forma de p[l de grChulos esf@icos cuja superf(die foi
endurecida por um processo especial, como [polpallnos processos de separa®o gravimdrica (flotal?o
seletiva) dos mindios metal aegicos; no entanto Pclassificado nesta posi[Fo.

Esta posi(o tamb@n engloba os produtos da mesma esp@ie previamente reduzidos a grChulos ou pOe
aglomerados em briquetes, cilindros, plaquetas, etc., por interm@lio de cimento ou de outros aglutinantes
e, sefor o caso, de produtos exot@micos.

Embora certas ferroligas (ferromangan( e ferrossil[@io, por exemplo) possam ser produzidas em altos-
fornos, preparam-se geralmente em fornos eldricos ou em cadinhos (por processo auminot@mico ou
outro).

SP0 as seguintes as principais variedades de ferroligas:

1) Ferromangan@&

2) Ferrossilidio

3) Ferrossilldio-mangan@®

4) Ferrocromo

5) Ferrossilldio-cromo

6) Ferronlduel

7) Ferromolibd@io

8) Ferrotungst@io (ferrovolfriimio) e ferrossil[dio-tungst@io

9) Ferotitthio eferrossilldio-titlhio

10) FerrovanAio

11) Ferronilbio

12) Ferrossil[Gio-magn@io e ferrossi| [Gio-cAtio

Excluem-se desta posi[?o:

a)  Certos produtos qulthicos utilizados para os mesmos fins e da mesma forma que as ferroligas (Cap(fulo 28), tais como o [kido de
molibd@io, molibdato de cAgio, carboneto de silldio, bem como silicieto de cAgio e slicieto de manganG, desde que estes dois
altimos contenham, em peso, menos de 4% de ferro.

b)  Ferro-urChio (posi(F 0 28.44).
c) Ferroc@io e outras ferroligas pirof(ticas, sob quaisquer formas (posi (o 36.06).

d) Certos produtos, [ vezes designados em aguns palSes [ferroniquelle (erroniuel-cromol] que se prestam Cdeforma®o pl/A&ica e,
normalmente, nfo s*o utilizAeis em siderurgia como produtos de adi(?o (posi[i es 72.18 a 72.29 ou Cap(fulo 75).

72.03 - Produtos ferrosos obtidos por redu®o direta dos mindios de ferro e outros produtos
ferrosos esponjosos, em pedalos, esferas ou formas semelhantes; ferro de pureza mmima,
em peso, de 99,94%, em pedalbs, esferas ou for mas semelhantes.

7203.10 - Produtos ferrosos obtidos por redul®o direta dos min@ios de ferro
7203.90 - Qutros

Esta posi(}o compreende os produtos ferrosos, obtidos por redul®o direta dos mindios, sem fus?o (ver as
Considerali es Gerais do presente Capliulo, grupo | - B). Estes produtos obt@-se a partir de mindios em
pedalos ou grChulos ou a partir de mindios concentrados sob a forma de briquetes ou pellets (esferas).
T@ um teor de ferro metAco superior a 80%, em peso, e apresentam uma estrutura esponjosa (espon;ja
de ferro). Utilizam-se na fabrical3o do a’0. Os produtos da presente posi [0, sob a forma de briquetes ou
de pellets (esferas), n?o devem ser confundidos com os mindios concentrados classificados na posi(?o
26.01; diferenciam-se especia mente pelo aspecto brilhante da superf(die obtida por corte.

Os produtos ferrosos obtidos por redu®o direta diferenciam-se facilmente dos outros produtos ferrosos
esponjosos (Mmassas esponjosas obtidas pela tdnica de atomizal?o a partir do ferro fundido bruto) visto



que os primeiros t@ uma superfldie rugosa e porosa enquanto que os segundos t@ uma forma
arredondada, o que demonstra que a mat@iafoi fundida.

A presente posi[Fo abrange igualmente o ferro muito puro (isto @ cuja taxa de impurezas no exceda
0,06%). Este ferro, utilizado nos laborat(tios de pesquisa bem como em certos ramos da indostria que
trabalha o ferro (para ametalurgia do pJ por exemplo), @um bom diluente para metais.

A presente posiC*o n?o compreende a palha de ferro ou ald, etc., tamb@n conhecida por Césponja de ferro ou aloll(posi(? o 73.23).

72.04 - Desperdldios e residuos de ferro fundido, ferro ou alo; desperd(dios de ferro ou alo, em
lingotes.
7204.10 - Desperd(dios e reslduos de ferro fundido
7204.2 - Desperd(dios e reslduos de ligas de albs:
720421 -- DealbsinoxidAeis
7204.29 -- Outros
7204.30 - Desperdigios e residuos de ferro ou ald estanhados
7204.4 - Outros desperd(dios e reslduos:

7204.41 -- Reslduos do torno e da fresa, aparas, lascas (Ceuluresh), pde serra, limalhas €
desperd(dios da estampagem ou do corte, mesmo em fardos
7204.49 -- Outros

7204.50 - Desperd(dios em lingotes
A.- DESPERD"CIOS E RES'DUOS

A presente posil*o compreende os desperd(dios e reslduos de ferro fundido, ferro ou alb tais como
definidos naNota 8 a) da Se(?o XV.

Estes produtos, comumente denominados sucata, S0 de natureza muito variada e apresentam-se
geralmente com as formas seguintes:

1) Desperdldios obtidos no decurso da fabrical®o ou do acabamento do ferro fundido, ferro ou alo, por
exemplo residuos do torno, limalhas, desperdidios do corte de lingotes, de palanquilhas (billets)
(biletes), de barras ou de perfis.

2) Artefatos de ferro fundido, ferro ou alb, definitivamente inserviveis como tais (sucata), em
conseq{@Ecia de fraturas, corte, desgaste ou outro motivo, bem como os seus res(duos; a sucata &
geralmente preparada por um dos seguintes processos para adaptar [ dimensi es e qualidade
procuradas pelos usuAE os:

a) Fragmenta®o ou corte [lchama das pelas pesadas e longas.
b) Compress®o sob aforma de fardos, sobretudo de sucata leve, em geral em prensas hidrAlicas.

¢) Desmantelamento das carrocerias de autom(veis e de outra sucata leve, seguida de uma
separalFo (eventualmente magndica), a fim de obter um produto de densidade elevada e pouco
cuidado.

d) Tritural®o e aglomeral®*o em briquetes de tornos e limalhas de ferro fundido e de alo.
€) Quebrade obras velhas de ferro fundido.

Os desperd(dios e reslduos s*o geralmente utilizados para a recupera®o do metal por refundif*o ou para
a preparal®o de produtos ou compostos qulrni cos.

Esta posif?o no compreende os produtos ainda suscetiieis de serem utilizados, quer para o seu uso primitivo, tal como se apresentam ou
aplk conserto, quer para outros usos, nem os que possam ser transformados em outros artefatos sem passar pela recuperal®o do metal.
Citam-se, por exemplo, as pelas para construli es metAicas que possam voltar a utilizar-se depois da substituit®o das partes usadas, os
trilhos (carris) usados suscetlveis de serem ainda utilizados como esteios de minas ou serem transformados em outros artefatos depois de
uma nova laminagem e as limas de ald que possam voltar a utilizar-se depois de desoxidadas e repicadas.

Tamb@n se excluem desta posi(?o:

d As escltias, incluldas as de atos-fornos, chispas (battitures) e outros desperdiGios da fabrical®o de ferro fundido, ferro e al6, mesmo
que possam ser utilizados para recuperal®o do metal (posi[F 0 26.19).

b)  Os desperdGios e residuos, radioativos, que n*o possam ser utilizados diretamente em siderurgia devido Clsua radioatividade (posi? o
28.44).

c)  Os pedalbs resultantes da fratura de lingotes, linguados e outras formas prim/as de ferro fundido bruto ou de ferro spiegel (especular)
(posif?o 72.01).

B.- DESPERD"CIOSEM LINGOTES

Os produtos deste tipo est?o definidos na Nota 1 g) do presente Caplfulo. Consistem em lingotes ou
linguados, geralmente de ferro ou alb fortemente ligado, grosseiramente fundidos, obtidos a partir de
desperd(@ios ou reslduos finos refundidos (poeiras de moldagem ou aparas finas do torno). N2o 20
laminados e sfo utilizados como produto de adi[?o na fabrical®o de albs. Os desperd(dios em lingotes
t@ uma superfldie rugosa e irregular, apresentando falhas, rachas, fendas e gretas porque o vazamento
foi efetuado em lingoteiras usadas. O vazamento dos desperd(dios em lingotes @efetuado sem funil. Desta
forma, n?o apresentam tralbs de rebarbas e t@ uma superfl@ie irregular, por vezes em forma de gamela.
A superf(die apresenta muitas vezes fendas em forma de cratera nas quais se podem observar inclusi es de
escltias porosas.

72.05- Granalhase p[] deferro fundido bruto, de ferro Cspiegel J(especular), deferro ou alo.
7205.10 - Granahas

72052 - P&
7205.21 -- Deligasdealbs
7205.29 -- Outros

A.- GRANALHAS

A Nota 1 h) deste Caplfulo define as granalhas.

As granahas desta posi[?0 consistem quer em gréos mais ou menos arredondados (granalha redonda),
guer em gr2os de arestas pontiagudas (granalha angular).

A granalha redonda obt@n-se, geramente, projetando o metal (ferro fundido bruto, ferro spiegel
(especular), ferro ou alb), no estado Ilduido, em ABua fria ou num jato de vapor. A granalha angular



prov@dn da tritural®o a frio do metal, em placas ou em outras formas, ou do esmagamento da granalha
redonda

Estas granalhas continuam incluldas agui mesmo quando tenham sido calibradas.

A granalha @normalmente utilizada para descalaminar, desarear, decapar ou endurecer superficialmente
as pelas metAicas, para 0 polimento ou a gravura de metais e vidro, para o trabalho de pedras, para
aumentar a solidez do concreto (bet?0) ou a suaimpermeabilidade aos raios X ou gama.

Tamb@n aqui se compreende a granalha proveniente do corte do fio de ferro ou ald que tem id(&ticas
aplicall es [ acima mencionadas.

B.- POS

Os p(5 est?o definidos na Nota 8 b) da Se?o XV.

Por [pCsllde ferro fundido bruto, de ferro spiegel (especular), de ferro ou alo, entendem-se os produtos
ferrosos pulverulentos e suscetlVeis de serem aglomerados, obtidos por atomizal?o do ferro fundido, do
ferro ou do ald fundido, por redu®o dos [kidos de ferro por via seca, por tritural?o de ferro fundido, de
esponja de ferro ou do fio de alb, por precipital®o por via oenida, por decomposi[?o do ferrocarbonilo,
por eetrllise de soluli es aquosas de sais de ferro ou por pulveriza®®o de ferro ou alo (inclulda a
limalha).

Estes p(s (incluldos o pOde ferro e ald, esponjosos), 2o utilizados na fabrical?o, por sinterizal®o, de
diversos objetos, tais como noeleos para bobinas el etromagndicas utilizadas em telefonias, magnetos, etc.
Utilizam-se igualmente na fabrical®o de eletrodos para solda e pCs para soldadura, na indostria qultnica
(em especial como redutores) e, [$ vezes, na preparal3o de produtos farmacticos (pCs obtidos por
pulverizal?o de limalha de ferro).

* *
Excluem-se desta posi[?o:
d  OspLsde ferro radioativados (isctopos) (posi(?o 28.44).
b)  OspCsde ferro apresentados como medicamentos, na acep?o das posili es 30.03 ou 30.04.
c) Asgranahas e plsde ferroligas (posi(}o 72.02).
d)  Osresiduosdo torno e limalhas, de ferro ou ald reconheclyeis como tais (posi(F 0 72.04).

e) Certas esferas de rolamentos, defeituosas de pequenos caibres, que, embora tenham as mesmas aplicali es das granalhas, est?o,
contudo, incluldas na posi?o 73.26, de acordo com as disposili es da Nota 6 do Caplfulo 84; distinguem-se das granalhas pelo seu
aspecto mais regular e seu esmerado acabamento, bem como pela sua composi*o de alb de melhor qualidade.

Subcapliulo I
Ferro ealbsn?o ligados

CONSIDERA" OESGERAIS

O presente Subcap(iulo abrange, desde que sgjam de ferro ou alb no ligados:

1) Os lingotes ou outras formas primAas tais como as massas prensadas ou batidas (ferro pudlado) e
massas, incluldo o ald no estado | [quido (posi(fo 72.06).

2) Os produtos semimanufaturados tais como blocos (blooms), palanquilhas (billets) (biletes), barras
para tubos (rounds), placas (slabs), largets (sheet bars), produtos de se[*o macila simplesmente
desbastados por forjamento ou martelagem, ou esholbs para perfis (posi[Fo 72.07).

3) Os produtos laminados planos (posili es 72.08 a 72.12).

4) O fio-mAuina (posi[*o 72.13), bem como as barras (posi[i es 72.14 e 72.15).

5) Os perfis (posifto 72.16).

6) Osfios (posifto 72.17).

72.06 - Ferro e alb n?o ligado, em lingotes ou outras formas primZEias, exceto o ferro da posi(?o
72.03.

7206.10 - Lingotes
7206.90 - Outros

I.-LINGOTES

Os lingotes constituem a primeira forma do ferro e do ald vazados ap(s a sua fabrical®o por um dos
processos descritos nas Considerali es Gerais deste Caplfulo. Sfo, em gera, de sefo quadrada,
retangular ou octogonal, uma das extremidades @mais grossa que a outra, para facilitar a sua extra 3o do
molde. Apresentam uma superf[die regular e uniforme e praticamente n®o t@ defeitos.

Os lingotes destinam-se a ser transformados por laminagem ou trabalho de forja, geralmente, em produtos
semimanufaturados mas, por vezes tamb@n, diretamente em barras, chapas ou outros produtos acabados.

Il.- OUTRASFORMASPRIM™ RIAS

Entre as outras formas primAas podem citar-se, por exemplo, 0 ald no estado I[quido, as massas e as
massas prensadas ou batidas (ferro pudlado).

As massas s?o obtidas, principalmente, quer a partir de bolas provenientes da redu®o direta do mindio
do ferro e que, em determinados processos, se aglomeram entre elas, quer por deplsito eletrolfico. No
entanto, se desembaral&rem as massas, no estado pastoso, da maior parte das escltias que cont@, atrav
de uma prensa ou por martelagem com um martelo-pil2o, obtd-se as massas prensadas ou batidas
(ferro pudlado) que, ap(s laminagem, fornecem um produto de estrutura fibrosa utilizado em aplicall es
especiais (correntes de [hcoras, ganchos deilar, etc.).

A presente posif?o n?o abrange:

a)  Osdesperdidios em lingotes (posif?o 72.04).

b)  Os produtos obtidos por vazamento cont[fiuo (posi(?o 72.07).

72.07 - Produtos semimanufaturados de ferro ou alo n?o ligado.



7207.1 - Contendo, em peso, menos de 0,25% de carbono:

7207.11 -- Dese®otransversal quadrada ou retangular e com largurainferior a duas vezes
espessura

7207.12 -- Outros, de se[®*o transversal retangular

7207.19 -- Outros

7207.20 - Contendo, em peso, 0,25% ou mais de carbono

Os produtos semimanufaturados est?o definidos na Nota 1 ij) do presente Caplfulo. Para aplical®o
desta nota, a express?o [inesmo submetidos a uma laminagem prim/Aa a quentellrefere-se aos produtos
que tenham sido submetidos a uma operal®o de laminagem que |hes confere um aspecto grosseiro.

Incluem-se nesta posi[?o os blocos (blooms), palanquilhas (billets) (biletes), barras para tubos (rounds),
placas (slabs), largets (sheet bars), produtos de se[®o macila simplesmente desbastados por forjamento
ou martelagem, esbolbs para perfis, bem como todos os produtos obtidos por vazamento cont(fiuo.

A.- BLOCOS (BLOOMS), PALANQUILHAS (BILLETS) (BILETES), BARRAS PARA TUBOS
(ROUNDS), PLACAS (SLABS) E LARGETS (SHEET BARS)

Todos estes produtos s2o obtidos por laminagem a quente ou por trabalho de forja de lingotes ou massas
prensadas ou batidas (ferro pudlado) da posi(?o 72.06. S*o produtos semimanufaturados destinados a
sofrer uma modifica[?o posterior a quente, relaminagem ou trabalho de forja. Conseqlentemente, e de
acordo com Os usos comerciais, N?0 se exige que estes produtos semimanufaturados apresentem
dimensi es muito exatas; as arestas n?0 s*o pontiagudas, as faces mostram-se mais ou menos cChcavas ou
convexas e as superfldies conservam, freqCentemente, marcas devidas ao processo de fabrical?o (em
especial, marcas dos cilindros).

Os blocos (blooms) t@ normalmente se(?o quadrada e s*0 mais volumosos do que as palanquilhas
(billets) (biletes), as quais apresentam se[*o quadrada ou retangular. Os blocos (blooms) e palanquilhas
(billets) (biletes) destinam-se a ser relaminados em barras e perfis ou a ser utilizados na fabrica(?o de
artefatos forjados.

As barras para tubos (rounds) t@ se[*o circular ou poligonal com mais de quatro lados e s*0
utilizados, essencialmente, como produtos intermedi & os na fabrical?o de tubos sem soldadura de al®.
Distinguem-se das barras simples n?o s pelas caracter(dticas gerais, comuns aos produtos
semimanufaturados, mas tamb@n porque s?o geralmente fornecidos com um comprimento de 1 a 2
metros e porgue as suas extremidades s*0 normamente cortadas a mal&rico, 0 que n®o acontece com as
barras que s*o cortadas de forma mais cuidadosa.

As placas (slabs) e largets (sheet bars) s*o de se[Fo retangular, mas, ao contrAo dos blocos (blooms) e
palanquilhas (billets) (biletes), apresentam largura bastante maior que a espessura. As placas (slabs) tdn
mais espessura do que os largets (sheet bars). Por este motivo, as placas (sabs) so normamente
relaminadas para obten(*o de chapas grossas, enquanto que os largets (sheet bars) se utilizam,
principalmente para a fabrica®o de chapas delgadas e de folhas. Para se fazer a distin[?0 entre placas
(dlabs) elargets (sheet bars) e outras chapas, ver a Nota Explicativa da posi[(Fo 72.08.

B.- OSPRODUTOSDE SE' © O MACI" A SIMPLESMENTE DESBASTADOS
POR FORJAMENTO OU MARTELAGEM

Os produtos de sel*0 maci[a simplesmente desbastados por forjamento ou martelagem s*o igualmente
produtos semimanufaturados de apar@&cia rudimentar, apresentando, de acordo com 0s usos comerciais,
largas tolerChcias no que se refere a dimensi es e sfo fabricados a partir de blocos ou de lingotes
submetidos Ja®o do martelo-pil2o ou da prensa de forjar. Apresentam a forma de esbolos rudimentares,
mas reconheclVeis que podem transformar-se em produtos acabados sem produl®o considerAzel de
desperd(@ios, mas necessitando ainda de um trabalho suplementar importante na forja, prensa, torno, etc.
Incluir-se-ia assim nesta posi(fo, por exemplo, um lingote ligeiramente achatado a martelo, em
Ziguezague, que exigisse ainda trabalho complementar para obten[¥o de um virabrequim; n2o seria,
por@dn, deincluir agui um virabreguim forjado, pronto para acabamento. Esta posi(*o n?o compr eende,
do mesmo modo, os produtos obtidos por trabalho de forja entre matrizes, dado que os artefatos
fabricados desta maneira apenas carecem de acabamento.

C.-ESBO" OSPARA PERFIS

Os esholbs para perfis podem ter uma se(?o transversal de forma complexa, apropriada ao formato do
objeto acabado e U forma de laminagem correspondente. Est?o incluldos na presente posi(?o, por
exemplo, os esbolbs para perfis de abas largas.

D.- PRODUTOS SEMIMANUFATURADOS OBTIDOS POR VAZAMENTO CONT”"NUO
Esta posi[(fo abrange um conjunto de produtos semimanufaturados de ferro e albs n?o ligados, sob
qualquer forma, obtidos por vazamento contruo.

Neste processo, 0 alb passa da panela de vazamento para um distribuidor-repartidor que alimenta as
diferentes linhas de vazamento. Uma linha de vazamento @composta por:

a) umalingoteira sem fundo com o seu dispositivo de arrefecimento;

b) foradalingoteira, um sistemade pulveriza®o de Aua para arrefecer o metal vazado;

c) um conjunto de cilindros de transporte que permita a extral?o regular do metal solidificado;
d) um sistema de corte seguido de um dispositivo de evacual?o.

No que respeita aos critdios que permitem a diferencial?o entre os produtos obtidos por vazamento
cont[Buo e os outros produtos, deve reportar-se Oparte |11 das Considerall es Gerais do presente Cap(iulo.

72.08 - Produtos laminados planos, de ferro ou al® n2o ligado, de largura igual ou superior a
600mm, laminados a quente, n? o folheados ou chapeados, nem revestidos (+).

7208.10 - Emrolos, simplesmente laminados a quente, apresentando motivos em relevo

7208.2 - Outros, em rolos, simplesmente laminados a quente, decapados:
7208.25 -- Deespessuraigual ou superior a4,75mm
7208.26 -- Deespessuraigua ou superior a3mm masinferior a4,75mm

7208.27 -- Deespessurainferior a3mm



7208.3 - Outros, em rolos, simplesmente laminados a quente:

7208.36 -- De espessurasuperior a10mm

7208.37 -- Deespessuraigual ou superior a4,75mm mas n2o superior a 10mm

7208.38 -- Deespessuraigual ou superior a3mm masinferior a4,75mm

7208.39 -- Deespessurainferior a3mm

7208.40 - N2o enrolados, simplesmente laminados a quente, apresentando motivos em relevo
7208.5 - Outros, n?o enrolados, simplesmente laminados a quente:

7208.51 -- De espessurasuperior a10mm

7208.52 -- Deespessuraigual ou superior a4,75mm mas n2o superior a 10mm

7208.53 -- Deespessuraigual ou superior a3mm masinferior a4,75mm

720854 -- Deespessurainferior a3mm

7208.90 - Outros
Os produtos laminados planos est?o definidos na Nota 1 k) do presente Capliulo.
Os produtos incluldos aqui podem ter sido submetidos aos seguintes tratamentos de superf(die:

1) A descalaminagem, decapagem, repicagem e outras operali es destinadas a retirar as escamas de
[Xido e a crosta que se formam quando o metal @submetido a altas temperaturas.

2) A aplica®o de revestimentos grosseiros (rugosos) destinados unicamente a proteger os objetos contra
a ferrugem ou qualquer outra oxidal®o ou para evitar a riscagem durante o transporte e a facilitar
manuseamento, tais como pinturas contendo um pigmento antiferrugem ativo, por exemplo, o zarc?o,
pO de zinco, [kido de zinco ou cromato de zinco, [kido f@rico (mmio de ferro, vermelho-de-
inglaterra), bem como os revestimentos n?o pigmentados [ base de [leo, gordura, cera, parafina,
grafita, alcatro ou betume.

3) O polimento, lustragem ou operali es semelhantes.

4) A oxida?o artificial, obtida por diversos processos quliicos, especialmente por imers*o em uma
solu(Fo oxidante; as pAinas, azulagem, brunidura, bronzagem, obtidas segundo diversas ténicas que
conduzem igualmente [ forma®o de uma pelldula de [kido sobre o produto, tendo em viste
sobretudo melhorar 0 seu aspecto. Estas operali es aumentam tamb@n a resist@&cia Ccorros?o.

5) Os tratamentos qulinicos de superf(die tais como:

0 afosfata®o: operal®o que consiste em imergir o produto em uma solu?o de fosfatos de Aidos
metAicos, especialmente os de mangan(, ferro e zinco; consoante a dura#o da operal®o e a
temperatura do banho, este processo @denominado [parkeriza#oJou [(bonderiza#o[j

0 a oxaata®o, boratal?o, etc., por mdodos anAbgos aos utilizados para a fosfatalFo, por
intermdio de sai's ou i dos apropriados;

0 acromagem, que consiste em imergir o produto em uma solu®o contendo principa mente, Z&ido
crCimico ou cromatos.

Estes tratamentos qulthicos de superf(die apresentam a vantagem de proteger a superf(die dos metais
e de facilitar uma eventual deformal®o ulterior a frio dos produtos em causa, bem como a aplica3c
de pinturas e outros revestimentos protetores n®o met/Ecos.

Os produtos laminados planos desta posif*o podem apresentar motivos em relevo provenientes
diretamente da laminagem tais como ranhuras, estrias, desenhos, | Arimas, boti es ou losangos, ou terem
sido submetidos, ap(s a laminagem, a operalies tais como perfurali es, ondulalies, biselagem,
arredondamento de aresta, desde que estas operali es n?o lhes confiram caracter(sticas de artefatos ou
obras incluldas noutras posiLi es.

Excluem-se desta posif?o e incluem-se na posif?o 72.10 os produtos deste tipo que tenham sido submetidos quer a um revestimento
metAco ou chapeamento, quer aum revestimento Cbase de substChcias n*o metAicas tais como pinturas, esmaltes ou plA&icos.

SPo igualmente excluldos os produtos deste tipo que tenham recebido um chapeamento de metais preciosos (Cap(fulo 71).

Por [produtos laminados planos onduladosl] entendem-se os que apresentam um perfil reproduzindo
regularmente um motivo de linha curva (senoidal, por exemplo). A largura destes produtos ondulados
deve ser entendida como a sua largura efetiva na forma ondulada. S?o todavia excluldos os produtos
denominados [hervurados] tendo uma ondulal®o em linha quebrada (quadrangular, triangular ou
trapezoidal, por exemplo) (em geral, posi(? o 72.16).

Por outro lado, classificam-se aqui os produtos laminados planos de forma diferente da quadrada ou
retangular e de qualquer dimensto, desde que n?0 possuam as caracter(sticas de artefatos ou obras de
outras posi[i es.

Incluem-se nesta posi[Fo, entre outras, astiras largas e as chapas.
Incluem-se tamb@n nesta posi (o determinados produtos denominados [thapas universaisC(placas*).

As chapas universais (placas*) sfo produtos n?o enrolados de se[?o retangular, laminados a quente nas
quatro faces, em caixas fechadas ou em laminador universal, de espessuraigual ou superior a4 mm e de
largura de 600 mm at@1250 mm, inclusive.

Desta forma, as chapas universais (placas*) apresentam as faces laterais mais regulares e as arestas mais
pontiagudas que as chapas e as tiras largas. Nunca sfo relaminadas e utilizam-se diretamente em
construli es met/kcas, sem qualquer acabamento das faces laterais.

As tiras largas e as chapas s?0 obtidas por laminagem a quente de lingotes, placas (slabs) ou de largets
(sheet bars), seguida eventualmente de separal®o ou corte.

As chapas e as tiras largas distinguem-se pelo fato de as chapas se apresentarem sob a forma de folhas
planas, enquanto que as tiras largas se apresentam enroladas, em espiras superpostas regularmente de
maneira a formar uma bobina de faces laterais quase planas (coils).

As tiras largas laminadas a quente s*o quer utilizadas diretamente da mesma maneira que as chapas, quer
transformadas em outros produtos tais como chapas, folhas, tubos soldados ou perfis dobrados.

As chapas utilizam-se principalmente em constru(?o naval, na fabrical®*o de vagi es de estradas de ferro,
de reservatltios, caldeiras, pontes e em outros trabalhos de construl®o em que se torne necess/ia uma
grande resist@&cia mecChica. Algumas chapas s*o suscetleis de terem dimensi es anAbgas [$ das placas
(dabs) e dos largets (sheet bars). No entanto, podem distinguir-se destas aitimas de acordo com 0s
seguintes crit@ios:

1) A maior parte das vezes S0 laminadas no dois sentidos (transversal e longitudinal) e, [5 vezes,



mesmo em obllduo, enquanto que as placas (slabs) e as largets (sheet bars) sfo apenas
grosseiramente laminadas nos laminadores de chapas grossas, no sentido longitudinal somente.

2) Em geral, os seus bordos apresentam-se cortados [cisalha ou Ochama e apresentam sinais deixados
por essas operalies, enquanto que as placas (slabs) e os largets (sheet bars) t@ arestas
arredondadas.

3) Astoler[hcias respeitantes [espessura e aos defeitos de superfldie s*0 muito pequenas, enquanto as
placas (slabs) e os largets (sheet bars) t@ espessura n?o uniforme e apresentam muitos defeitos de
superfldie.

* *
Excluem-se desta posi[?o:
a) Aschapasetiras, distendidas, de ferro ou alo (posif?o 73.14).
b)  Osesholos de obras do Cap(fulo 82.

Nota Explicativa de Subposi[i es.

Subposili es 7208.10, 7208.25, 7208.26, 7208.27, 7208.36, 7208.37, 7208.38, 7208.39, 7208.40,
7208.51, 7208.52, 7208.53 e 7208.54

Al@n da laminagem a quente, os produtos destas subposiLi es podem ter sido submetidos aos trabalhos ou tratamentos de
superf(die seguintes:
1) Aplanamento a quente.

2) Recozimento, t@pera, revenido, cementa®o pelo carbono, nitral¥o e tratamentos semelhantes destinados @
melhorar as propriedades do metal.

3) Tratamentos de superf(die descritos nas al[fieas 1) e 2) do segundo par/Agrafo da Nota Explicativa da posi[(?o 72.08,
ressalvadas disposi i es em contr/o.

A decapagem pode fazer-se:
a) pelo Zido ou por redu®o (processos quimicos ou t@micos) com ou sem tratamento pelo leite de cal;

b)  por processos meclhicos (aplainamento, moagem grosseira, esmerilagem grosseira, limpeza por jatos de areia,
etc.).

Os produtos decapados mecanicamente reconhecem-se, em princlpio, pelas caracter(sticas seguintes:

1° o alb aplainado apresenta uma superfldie de estrias grosseiras, paralelas, contuas, nitidamente visiiels a
olho nu e perceptlvels ao toque;

29 as superfldies grosseiramente esmeriladas ou tratadas por outro abrasivo sfo ainda, em geral, desiguais €
sem brilho. As marcas deixadas pelo esmeril ou ferramenta semelhante s*o nitidamente visieis. As
superf(dies finamente tratadas por abrasivo s*o, ao contrAo, absolutamente lisas, brilhantes e podem at¢
servir de espelho. As marcas deixadas pela ferramenta de trabalho n?o sfo quase viseis.

4)  Processo de t@pera (skin-pass) descrito no oitimo parAgrafo da parte IV, B, das Considerali es Gerais do presente
Capliulo.

5) Estampagem, puncionamento, impress?o, etc., de inscrili es simples, tais como marcas de fArica.
6) Corte em forma quadrada ou retangular.
7) Trabalhos efetuados unicamente com o objetivo de detectar defeitos de metal.

72.09 - Produtos laminados planos, de ferro ou al®d n2o ligado, de largura igual ou superior a
600mm, laminados a frio, n?o folheados ou chapeados, nem revestidos (+).

7209.1 - Emrolos, simplesmente laminados afrio:

7209.15 -- Deespessuraigual ou superior a3mm

7209.16 -- De espessurasuperior almm masinferior a3mm

7209.17 -- Deespessuraigual ou superior a0,5mm mas n?o superior almm
7209.18 -- Deespessurainferior a0,5mm

7209.2 - N2oenrolados, smplesmente laminados a frio:

7209.25 -- Deespessuraigual ou superior a3mm

7209.26 -- De espessurasuperior a lmm masinferior a3mm

7209.27 -- Deespessuraigua ou superior a0,5mm mas n?o superior a lmm
7209.28 -- Deespessurainferior a0,5mm

7209.90 - Outros

As disposi[i es da Nota Explicativa da posi[(Fo 72.08 sto aplicAZels, mutatis mutandis, aos produtos da
presente posi[(Fo.

Um certo noenero de critdios permite distinguir os produtos laminados a frio desta posi[(?o dos laminados
a quente da posi[?o 72.08 (ver as Considerall es Gerais do presente Capliulo, Parte IV.B).

Em fun?o das suas caracter(sticas (melhor aspecto da superf(die, maior aptid®o paraadeformaFo afrio,
tolerChcias mais restritas, espessura geralmente mais reduzida, maior resist@cia meclhica), 0s produtos
desta posi[(Fo t@), em geral, aplicali es diferentes das dos seus hom[logos laminados a quente. Estes
produtos utilizam-se, especialmente, na fabrical®o de carrol&rias de automvels, de mO/eis metAicos, de
aparelhos dom@ticos, de radiadores de aguecimento central bem como na fabrica3o de perfis afrio por
dobragem ou perfilagem; prestam-se facilmente ao revestimento (estanhagem, galvanoplastia,
envernizamento, esmaltagem, lagueal®o, pintura, revestimento com pl A&icos, etc).

Os produtos deste tipo s*0, muitas vezes, comercializados apls terem sido submetidos a operall es de
recozimento (normalizal®o ou outros tratamentos t@micos). Estes produtos, apresentados em folhas ou
em bobinas, podem ser comercializados sob a designal®o de [(ferro negrolJdesde que seam de espessura
muito delgada (em geral, menos de 0,5 mm) e a sua superf(die tenha sido desengordurada para a tornar
apta a suportar a estanhagem, envernizamento ou impresso.
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Nota Explicativa de Subposili es.

Subposi[i es 7209.15, 7209.16, 7209.17, 7209.18, 7209.25, 7209.26, 7209.27 e 7209.28
Al@n da laminagem a frio, os produtos destas subposili es podem ter sofrido os trabalhos ou tratamentos de superf(die



seguintes:
1) Aplanamento.

2) Recozimento, tpera, revenido, cemental?o pelo carbono, nitra®o e tratamentos semelhantes destinados a
melhorar as propriedades do metal.

3) Decapagem.

4)  Tratamentos de superf(die descritos na al[fiea 2) do segundo par/Agrafo da Nota Explicativa da posi(fo 72.08.
5) Estampagem, puncionamento, impress?o, etc. de inscrili es simples, tais como marcas comerciais.

6) Corte em forma quadrada ou retangular.

7) Trabalhos efetuados unicamente com o objetivo de detectar defeitos do metal.

72.10- Produtos laminados planos, de ferro ou ald n?o ligado, de largura igual ou superior a
600mm, folheados ou chapeados, ou revestidos (+).
7210.1 - Estanhados:
7210.11 -- Deespessuraigual ou superior a0,5mm
7210.12 -- Deespessurainferior a0,5mm
7210.20 - Revestidos de chumbo, incluldos os revestidos de uma liga de chumbo-estanho
7210.30 - Galvanizados detroliticamente

72104 - Galvanizados por outro processo:
721041 -- Ondulados
721049 -- Outros

721050 - Revestidos de [kido de cromo, ou de cromo e [kido de cromo

72106 - Revestidos de alumio:

7210.61 -- Revestidos de ligas de aluminio-zinco

7210.69 -- Outros

7210.70 - Pintados, envernizados ou revestidos de pl A&icos

7210.90 - Qutros
A presente posi[*o abrange os produtos semelhantes aos referidos nas posili es 72.08 e 72.09, com a
diferen(, todavia, de que 2o chapeados ou revestidos.

Para os fins da presente posi(?o, consideram-se chapeados ou revestidos os produtos que tenham sido
submetidos a um dos tratamentos referidos na parte C 2), itens d) 4°), d) 5° e e) das Considerall es
Gerais.

Excluem-se desta posi[?o:

a)  Os produtos planos folheados ou chapeados de metais preciosos (Cap(fulo 71).

b)  Osprodutos daposi(}o 83.10.

Notas Explicativas de Subposi{i es.

Para aplical?o das subposili es da posif?o 72.10, os produtos que tenham sido submetidos a vAEos tipos de chapeamento
ou de revestimentos sucessivos, classificam-se de acordo com o oftimo tratamento recebido. Todavia, um tratamento
quiico de superf(die, tal como a cromagem, n?o @considerado como o altimo tratamento recebido.

Subposil es 7210.30, 7210.41 e 7210.49

Os produtos da subposi[?o 7210.30 foram submetidos aos aperfei Lbamentos descritos na parte 1V. C. 2) d) 4°), segundo
travess*o, das Considerali es Gerais do Caplfulo 72 e os produtos das subposilies 7210.41 e 7210.49 aos Outros
aperfei Cbamentos descritos na parte IV. C. 2) d) 4°) daquela Nota Explicativa.

Para que se possa estabelecer uma distin(?o entre os produtos zincados (galvanizados) eletroliticamente e os produtos

zincados (galvanizados) de outra maneira, deve proceder-se do seguinte modo:

0 O necessAio examinar em primeiro lugar os produtos a olho nu ou ao microscCpio para que se revele,
eventuamente, a presenCa de escamas.

0 Sefor revelada a presenCa de escamas, trata-se de produtos revestidos por imerso em banho quente. Se nenhuma
escama for detectada, mesmo por observal?o ao microscCpio com aumento de 50 vezes, a camada deve ser
submetida a uma anAise quiica.

0 Se for revelada a presenCa de alumiio, ou se for revelada a presenCé de chumbo em uma propor(?o superior a
0,5%, trata-se de produtos revestidos por imersfo em banho quente. Caso contr/o, trata-se de produtos zincados
(galvanizados) eletroliticamente.

72.11 - Produtos laminados planos, de ferro ou ald no ligado, de largura inferior a 600mm, n2o
folheados ou chapeados, nem revestidos (+).

72111 - Simplesmente laminados a quente:

7211.13 -- Laminados nas quatro faces ou em caixa fechada, de largura superior a 150mm €
de espessuraigual ou superior a4mm, n?o enrolados e n?o apresentando motivos
em relevo

7211.14 -- Outros, de espessuraigual ou superior a4,75mm

7211.19 -- Outros

72112 - Simplesmente laminados afrio:

7211.23 -- Contendo, em peso, menos de 0,25% de carbono

7211.29 -- Outros

7211.90 - Outros

A presente posi(Fo abrange os produtos semelhantes aos referidos nas posili es 72.08 e 72.09, com a
diferen(, todavia, de terem uma largurainferior a 600 mm.

As disposili es das posilies 72.08 e 72.09 aplicam-se, mutatis mutandis, aos produtos da presente
posi(o, com exce[?o das relativas Clargura (ver tamb@n as Considerali es Gerais do presente Capliulo).

Entre os produtos aqui incluldos, podem citar-se as chapas universais (placas*), com uma largura superior
a 150 mm mas inferior a 600 mm, e asfolhas etiras.



As folhas e tiras sfo normalmente obtidas a quente, por relaminagem de certos produtos
semimanufaturados da posi [(#o 72.07, e podem voltar a ser laminadas a frio, afim de se obterem produtos
de menor espessura e com melhor qualidade. As folhas e tiras obt@-se igualmente por corte de chapas
ou detiras largas das posi[i es 72.08 ou 72.09.

Os produtos desta posif*o podem ter sido submetidos a diversas operall es, tais como estriamento,
gofragem, arredondamento de arestas, biselamento, ondulal?o, etc., desde que essas operalli es nfo |hes
confiram caracter(sticas de artefatos ou obras incluldas em outras posi [ es.

Estes produtos sfo utilizados principalmente para arquear caixas, tonds e outros recipientes, para
fabrical?o de tubos soldados, de ferramentas (ICiminas de serras, por exemplo), de perfis dobrados, de
correlas transportadoras, na indostria do automlvel e para produl®o de numerosos artefatos (para
embutimento, dobragem, por exemplo).

Estaposif?o n2oinclui:

d  Osaramesretorcidos, mesmo farpados, em tiras, de ferro ou alo, dos tipos utilizados em cercas (posil?o 73.13).

b)  Osgrampos ondulados ou biselados, em pela ou cortados nas dimensi es prjrias, para reunir pelas de madeira (posil® o 73.17).

c)  Osesbolos de obrasdo Caplfulo 82 (incluldos os esbolds de tiras para |Ciminas de barbear).
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Notas Explicativas de Subposi{i es.

Subposili es 7211.13, 7211.14 e 7211.19

Ver a Nota Explicativa das subposili es 7208.10, 7208.25, 7208.26, 7208.27, 7208.36, 7208.37, 7208.38, 7208.39,
7208.40, 7208.51, 7208.52, 7208.53 e 7208.54.

Subposili es 7211.23 e 7211.29
Ver aNota Explicativa das subposili es 7209.15, 7209.16, 7209.17, 7209.18, 7209.25, 7209.26, 7209.27 e 7209.28.

72.12 - Produtos laminados planos, de ferro ou ald n2o ligado, de largura inferior a 600mm,
folheados ou chapeados, ou revestidos (+).
7212.10 - Estanhados
7212.20 - Galvanizados eetroliticamente
7212.30 - Galvanizados por outro processo
7212.40 - Pintados, envernizados ou revestidos de pl A&icos
721250 - Revestidos de outras mat@ias
7212.60 - Folheados ou chapeados

A presente posi[(?o engloba 0os mesmos tipos de produtos dos descritos na posi [(Fo 72.10, com a diferen(a,
todavia, de que s*o de largurainferior a 600 mm.

A presente posif*o n?o compreende as tiras isoladas para usos eldricos (posi[? 0 85.44).

[0}
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Notas Explicativas de Subposi{i es.

Ver a Nota Explicativa de subposili es da posilffo 72.10 relativamente aos produtos submetidos a vAHOS tipos de
chapeamento ou de revestimentos sucessivos.

Subposili es 7212.20 e 7212.30
Ver aNota Explicativa das subposili es 7210.30, 7210.41 e 7210.49.

72.13 - Fio-mAguina deferroou alb no ligado.

7213.10 - Dentados, com nervuras, sulcos ou relevos, obtidos durante a laminagem
7213.20 - Outros, de albs para tornear
72139 - Outros:
721391 -- Dese[Focircular dedilmetro inferior a 14mm
7213.99 -- Outros
O fio-mAguina est/Hlefinido naNota 1 1) do presente Caplfulo.

Este produto @destinado, principalmente, Cifabrical®o do fio da posif?o 72.17 mas tem igual mente outras
aplicall es, especialmente na construl®o civil (por exemplo, sob aforma de redes soldadas), na fabrical*o
de cavilhas, na estiragem afrio, etc. Tamb@n serve para a fabrical?o de varetas para soldadura.

Classifica-se igualmente aqui o fio-mAguina provido de sali@cias ou ranhuras resultantes da laminagem
(ferros denteados, serrilhados, com nervuras, etc.) desde que a sua se?o transversal corresponda a uma
das selli es geomdricas definidas na Nota 1 |) e que sgjam relevos que apenas se destinem a melhorar a
ader&cia do concreto (bet?0).

A presente posif?o n?o compreende o fio-m/Auinaretilfieo e cortado nas dimensi es prlprias (posi(F o 72.14).

72.14 - Barras de ferro ou ald n2o ligado, simplesmente forjadas, laminadas, estiradas ou
extrudadas, a quente, incluldas as que tenham sido submetidas a tor [} o ap[(s laminagem.
721410 - Forjadas

7214.20 - Dentadas, com nervuras, sulcos ou relevos, obtidos durante a laminagem, ou
torcidas ap(s alaminagem

7214.30 - Outras, de albs para tornear
72149 - Outras:
721491 -- DeseFotransversal retangular
721499 -- Outras
As barras s*o definidas na Nota 1 m) do presente Cap(iulo.

As barras desta posi[#0 s*0, em regra, produtos resultantes da laminagem a quente ou de trabalho de forja
de blocos (blooms), palanquilhas (billets) (biletes) e massas prensadas ou batidas (ferro pudlado); obt@-
se, tamb@n, por estiragem ou extrus?o, a quente. Estas barras podem, em geral, distinguir-se de outros
produtos laminados, forjados ou estirados pelas caracter[sticas seguintes:



1) Td@& acabamento e aspecto mais cuidados que as massas prensadas ou batidas (ferro pudiado)
(posi(Fo 72.06) e que os blocos (blooms), palanquilhas (billets) (biletes), barras para tubos (rounds),
placas (slabs) e largets (sheet bars) (posi(?o 72.07), isto & a sua se(?o transversal @constante e, no
caso de se[*o quadrada ou retangular, apresentam arestas pontiagudas.

2) A espessura, considerada em relal®o Olargura, @maior do que a dos produtos das posi[i es 72.08 ou
72.11.

As barras apresentam-se, com freq{Ecia, retil[heas e com grande comprimento ou em feixes dobrados ou

em fardos.

Os produtos desta posi[Fo podem ter sido submetidos aos seguintes tratamentos de superf(die:

1) Descalaminagem, decapagem, repicagem e outras operali es destinadas a retirar as escamas de [kido
e a crosta que se formam quando o metal @submetido a alta temperatura.

2) Aplical®o de revestimentos grosseiros (rugosos) destinados unicamente a proteger os objetos contra a
ferrugem ou qualquer outra oxida?o, ou para evitar a riscagem durante o transporte ou para facilitar
0 manuseio, tais como pinturas contendo um pigmento antiferrugem ativo, por exemplo, zarc?o, pC
de zinco, Ckido de zinco ou cromato de zinco, [kido f@rico (m(io de ferro, vermelho-de-inglaterra),
bem como os revestimentos n?o pigmentados [base de [leo, gordura, cera, parafina, grafita, alcatr2o
ou betume.

3) Extra¥o de metal paraensaios.

Incluem-se igualmente nesta posi[(}o:

1) As barras com sali@cias ou mossas provenientes da laminagem (ferros denteados, serrilhados, com
nervura, etc.) desde que a se(fo transversal corresponda a uma das seli es geomdricas definidas na
Nota 1 m) do presente Caplillo e desde que se trate de relevos que n?o tenham outra finalidade que
no sgja melhorar a ader@cia do concreto (bet?0).

2) As barras deste tipo que tenham sofrido uma tor[?o depois da laminagem, tal como acontece,
especialmente, com algumas barras laminadas, com duas ou mais sali&cias longitudinais, a que a
tor(®o confere umaforma helicoidal (al® torcido).

3) Asbarras que tenham sofrido uma omica perfural®o destinada a facilitar o transporte.

Excluem-se desta posif?o:

d  Osferros denominados torcidos (posi(*o 73.08).

b)  Os pedalbs cortados de barras cujo comprimento sejaigual ou inferior Omaior dimens*o da se?o (posi[? o 73.26).

72.15- Outrasbarrasdeferroou ald n®oligado (+).

7215.10 - Dealbs paratornear, simplesmente obtidas ou acabadas afrio
721550 - Outras, simplesmente obtidas ou acabadas a frio
721590 - Outras

A presente posi[?o abrange o conjunto das barras, exceto as daposi(?o 72.14.

As barras da presente posi[(?o podem:

1) ter sido obtidas ou acabadas afrio, isto @ ter sido quer passadas a frio em uma ou mais fieiras (barras
estiradas a frio), quer retificadas entre m(s ou torneadas (barras calibradas ou retificadas);

2) ter sido submetidas a operali es meclhicas (tais como perfural®o, calibragem) ou operali es de
superfldie mais elaboradas que as admitidas para os produtos da posil?o 72.14 tais como
chapeamento, revestimento (ver as Considerali es Gerais do presente Caplfulo, grupo I1V.C), desde
que essas operali es n?0 |hes confiram caracter(sticas de artefatos ou obras especificados em outras
posili es.

As barras obtidas ou acabadas a frio apresentam-se retilfieas, distinguindo-se assm dos fios da posi(}o

72.17 que s*0 sempre enrolados em coroas, bobinas ou rolos.

Excluem-se desta posif?o:

d)  Asbarrasdeferro ou albs n?o ligados que tenham sofrido uma tor(?o apCs alaminagem a quente (posi(?o 72.14).

b) Asbarras ocas paraperfura®o (posi(}o 72.28).

c)  Osferros denominados torcidos (posi(? o 73.08).

d) Asbarrasdeferro ou albs com se[?o decrescente (posi(}o 73.26).
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Nota Explicativa de Subposili es.

Subposi(i es 7215.10 e 7215.50

Al@n do fato de serem obtidos ou completamente acabados a frio, os produtos destas subposili es podem ter sofrido os
trabalhos ou os tratamentos de superf(cie seguintes:

1) Endireitamento.

2) Tratamentos de superf(die descritos na al[fiea 2) do segundo parABrafo da Nota Explicativa da posi[?o 72.08.

3) Estampagem, puncionamento, impressto, etc., de inscrili es simples, tais como marcas comerciais.

4)  Trabalhos efetuados unicamente com o objetivo de detectar defeitos do metal.

72.16 - Perfisdeferroou ald n®oligado (+).

7216.10 - Pefisem U, | ou H, ssimplesmente laminados, estirados ou extrudados, a quente, de
dturainferior a80mm

7216.2 - Pefisem L ou T, simplesmente laminados, estirados ou extrudados, a quente, de
dturainferior a80mm:

7216.21 -- PerfisemL

7216.22 -- PefisemT

7216.3 - Pefisem U, | ou H, ssmplesmente laminados, estirados ou extrudados, a quente, de
dturaigual ou superior a 80mm:

7216.31 -- PefisemU

7216.32 -- Pefiseml

7216.33 -- PefisemH



7216.40 - Perfisem L ou T, simplesmente laminados, estirados ou extrudados, a quente, de
aturaigual ou superior a 80mm:

7216.50 - Outros perfis, simplesmente laminados, estirados ou extrudados, a quente
7216.6 - Perfis simplesmente obtidos ou acabados afrio:

7216.61 -- Obtidos de produtos laminados planos

7216.69 -- Outros

7216.9 - Outros:

7216.91 -- Obtidos ou acabados afrio a partir de produtos laminados planos
7216.99 -- Outros

Os perfis est?o definidos na Nota 1 n) do presente Cap(iulo.

Esta posi[?o compreende, entre outros, os perfisem H, I, T, U, Z, os perfis de se[?0 em forma de Cimega,
as cantoneiras em [hgulos obtusos, agudos e retos (em forma de L). Podem apresentar quinas pontiagudas
ou arredondadas (as cantoneiras de quinas pontiagudas s?0, por vezes, designadas esquadrias), ramos
iguais ou desiguais e suas extremidades dilatadas (cantoneiras em espiral ou barras navais).

Os perfis fabricam-se, normalmente, por laminagem ou extruso a quente ou forjagem de blocos (blooms)
ou de palanquilhas (billets) (biletes).

A presente posi[(Fo compreende tamb@n os produtos obtidos ou acabados a frio, por estiragem ou outros
processos, que Ihes conferem um melhor aspecto; e tamb@n, os perfis fabricados em forma na mAguina
de discos, ou por dobragem em prensa de chapas ou tiras, compreendendo os produtos designados
[ehapas nervuradaslcom ondulali es em linha quebrada.

Os perfis da presente posi[(?o podem ter sido submetidos a operali es meclhicas tais como perfural?o e
tor(?0, ou trabalhos de superfldie, tais como revestimento, chapeamento (ver as Considerali es Gerais
deste Capliulo, parte IV. C), desde que essas operall es n?o Ihes confiram caracter(sticas de artefatos ou
obras incluldos noutras posi[i es.

Os perfis pesados (vigas e certos tipos de cantoneiras) utilizam-se na construl*o de pontes, edif(dios,
navios, etc.; os perfis leves utilizam-se na fabrical®o de mAuinas agrldolas e outras m/Aguinas,
automCVeis, mCveis, calhas para portas ou cortinados, varetas de guarda-chuva e grande naenero de outros
artefatos.

A presente posii?o n?o compreende:

a)  Os perfis obtidos por soldadura e as estacas-pranchas (posif? 0 73.01), bem como os elementos de vias f@reas (posi? 0 73.02).

b) Aspelssde construo daposio 73.08.

Notas Explicativas de Subposi{i es.

Subposili es 7216.10, 7216.21, 7216.22, 7216.31, 7216.32, 7216.33 e 7216.40

Para a classifical®o dos perfisem U, em |, em H, em L ou em T, nestas subposill es, a altura @medida do seguinte
modo:

O PerfisemU, em| ou H: distChcia compreendida entre as superfdies externas dos dois planos paralelos.

O PerfisemL: aturado lado externo mais longo.

O PerfisemT: aturatotal do perfil.

Os perfisem | (com abas estreitas ou mdlias) s*o produtos cuja largura das abas n?o excede 0,66 vezes a altura do perfil
e @inferior a 300 mm.

Subposill es 7216.10, 7216.21, 7216.22, 7216.31, 7216.32, 7216.33, 7216.40 e 7216.50

As disposili es da Nota Explicativa da posilfo 72.14 relativas aos tratamentos de superfldie aplicam-se igualmente aos
produtos destas subposili es.

Subposi(i es 7216.61 e 7216.69
Ver aNota Explicativa das subposili es 7215.10 e 7215.50.

72.17 - Fiosdeferroou alo n?oligado (+).

7217.10 - N2orevestidos, mesmo polidos
7217.20 - Galvanizados
7217.30 - Revestidos de outros metais comuns
7217.90 - Qutros
Osfiosdeferro ou alb est?o definidos na Nota 1 o) do presente Caplfulo.

Os fios s0, em sua maioria, obtidos por trefilagem atrav@ de fieiras, a partir do fio-mAuina da posi(?o
72.13, mas podem, igualmente, ser obtidos por outros processos a frio (laminagem a frio, por exemplo).
Apresentam-se enrolados em coroa (em espiras soltas) ou em rolos ou bobinas (em espiras apertadas, com
OU Sem suporte).

Os fios de ferro ou alb desta posi [0 podem ter sido submetidas a operali es, tais como a ondula®o, etc.,
desde que estas operall es n?o lhes confiram caracter(sticas de artefatos ou obras incluldos em outras
posi(i es.

Tamb@n se incluem agui os fios de ferro ou ald recobertos de mat@ias td&teis (por enrolamento,
embainhamento, etc.) cuja parte metAica, isto @G a ama, desempenhe a fun(*o essencial, e cujo
revestimento t(&til n?o passe de simples guarni[(?o. Entre estes fios contam-se entre outros, os utilizados
na fabricalo de armall es para chap@dis e os que se destinam Ofabrical®o de hastes de flores artificiais,
de bigoudis, etc.

Os fios de ferro ou ald t@ numerosas aplicall es, por exemplo, fabrical®o de telas, redes, gradeamentos,
pregos, cabos, agulhas, afinetes, ferramentas, molas, etc.

Esta posil*o n?o compreende:

a)  Osfiosde ferro ou ald combinados com fios tteis (fios metAicos), da posi[? 0 56.05 e os cordds e cordas, armados (posi [} 0 56.07).

b) As cordas, cabos, tranlas (entranfados*), lingas e artefatos semelhantes de ferro ou al®, nfo isolados para usos eldricos
(posif?o0 73.12).

c) O arame farpado, de ferro ou alb, arames ou tiras, retorcidos, mesmo farpados, de ferro ou ald, dos tipos dos utilizados em cercas
(posif®o 73.13).

d) Os fios para lild de tecelagem, formados por dois fios justapostos, soldados um ao outro, bem como os fios providos de ilhoses ou



fivelas em uma ou nas duas extremidades e utilizados para ligaduras (posi (} 0 73.26).
e)  Oseletrodos revestidos exteriormente, para soldadura ou dep(sito de metal (posi(F o0 83.11).
f)  Osfios prCprios para dentes de serra, utilizAeis como guarnili es para cardas (guarnili es de alo para cardas) (posi(?0 84.48).
g) Osfiosisolados para usos eldricos (compreendendo os fios laqueados) (posi(? o 85.44).
h)  Ascordas parainstrumentos musicais (posif? o 92.09).

Nota Explicativa de Subposili es.

Ver a Nota Explicativa de Subposili es da posilfo 72.10 relativamente aos produtos submetidos a vAEOS tipos de
chapeamento ou de revestimentos sucessivos.

Subcap(iulo 11
AlbsinoxidAdeis

CONSIDERA" OESGERAIS
Classificam-se como albs inoxidA&ze's, os alos refratAos, os alos resistentes [deformal*o e 0s outros
al 0s que satisfalam os critdios da Nota 1 €) do presente Capliulo.

Devido [ sua grande resist@&cia O corros*o, os albs inoxidAZels encontram numerosas utilizali es,
especialmente na fabrical?o de silenciosos (panelas de escape), conversores catallficos ou cubas de
transformadores.

Este Subcapfulo compreende, desde que sgjam de albs inoxidA&eis, os albs nas formas indicadas nas
posilies 72.18 a72.23.

72.18 - Alb inoxidAzel, em lingotes ou outras formas primZEias, produtos semimanufaturados de
alo inoxidAel.
7218.10 - Lingotes e outras formas primAas
72189 - Outros:
721891 -- Dese?otransversal retangular
7218.99 -- Outros

As disposi[i es das Notas Explicativas das posii es 72.06 e 72.07 aplicam-se, mutatis mutandis, aos
produtos desta posi[Fo.

72.19 - Produtoslaminados planos de alb inoxidAzel, de largura igual ou superior a 600mm (+).

7219.1 - Simplesmente laminados a quente, em rolos:

7219.11 -- De espessurasuperior a10mm

7219.12 -- Deespessuraigual ou superior a4,75mm mas n2o superior a 10mm
7219.13 -- Deespessuraigua ou superior a3mm masinferior a4,75mm
7219.14 -- Deespessurainferior a3mm

7219.2 - Simplesmente laminados a quente, n?o enrolados:

7219.21 -- De espessurasuperior a10mm

7219.22 -- Deespessuraigual ou superior a4,75mm mas n2o superior a 10mm
7219.23 -- Deespessuraigual ou superior a3mm masinferior a4,75mm
7219.24 -- Deespessurainferior a3mm

7219.3 - Simplesmente laminados afrio:

7219.31 -- Deespessuraigual ou superior a4,75mm

7219.32 -- Deespessuraigual ou superior a3mm masinferior a4,75mm
7219.33 -- De espessurasuperior almm masinferior a3mm

7219.34 -- Deespessuraigual ou superior a0,5mm mas n?o superior almm
7219.35 -- Deespessurainferior a0,5mm

7219.90 - Outros

As disposi[i es das Notas Explicativas das posi(i es 72.08 a 72.10 aplicam-se, mutatis mutandis, aos
produtos desta posi[?o.

Notas Explicativas de Subposi{i es.
Subposili es 7219.11, 7219.12, 7219.13, 7219.14, 7219.21, 7219.22, 7219.23 € 7219.24

Ver a Nota Explicativa das subposili es 7208.10, 7208.25, 7208.26, 7208.27, 7208.36, 7208.37, 7208.38, 7208.39,
7208.40, 7208.51, 7208.52, 7208.53 e 7208.54.

Subposill es 7219.31, 7219.32, 7219.33, 7219.34 € 7219.35
Ver aNota Explicativa da subposili es 7209.15, 7209.16, 7209.17, 7209.18, 7209.25, 7209.26, 7209.27 e 7209.28.

72.20 - Produtoslaminados planos de alo inoxidAzel, delargurainferior a 600mm (+).

7220.1 - Simplesmente laminados a quente:
7220.11 -- Deespessuraigua ou superior a4,75mm
7220.12 -- Deespessurainferior a4,75mm

7220.20 - Simplesmente laminados a frio
7220.90 - Outros
As disposi(i es das Notas Explicativas das posili es 72.11 e 72.12 aplicam-se, mutatis mutandis, aos



produtos desta posi[?o.

Notas Explicativas de Subposi{i es.
Subposili es 7220.11 e 7220.12

Ver a Nota Explicativa das subposili es 7208.10, 7208.25, 7208.26, 7208.27, 7208.36, 7208.37, 7208.38, 7208.39,
7208.40, 7208.51, 7208.52, 7208.53 e 7208.54.

Subposi[*0 7220.20
Ver aNota Explicativa das subposili es 7209.15, 7209.16, 7209.17, 7209.18, 7209.25, 7209.26, 7209.27 e 7209.28.

72.21 - Fio-mAguina de alb inoxidAzel.

As disposili es da Nota Explicativa da posi[?o 72.13 aplicam-se, mutatis mutandis, aos produtos desta
posi(Fo.

72.22 - Barrase perfis, dealb inoxidAzel (+).

72221 - Barras simplesmente laminadas, estiradas ou extrudadas, a quente:
722211 -- Dese[Focircular
722219 -- Outras

7222.20 - Barras simplesmente obtidas ou acabadas afrio
7222.30 - Outrasbarras
722240 - Pefis

As disposili es das Notas Explicativas das posilies 72.14 a 72.16 aplicam-se, mutatis mutandis, ao
produtos da presente posi [(?o.

Nota Explicativa de Subposili es.
Subposi[}o 7222.20
Ver aNota Explicativa das subposili es 7215.10 e 7215.50.

72.23 - Fiosdealb inoxidAgel.

As disposi[i es da Nota Explicativa da posi[?o 72.17 aplicam-se, mutatis mutandis, aos produtos desta
posi(Fo.
A presente posif?o n?o inclui os fios finos de alos inoxid/Azeis esterilizados, para suturas ciraegicas (posi [} 0 30.06).

Subcapliulo IV

Outrasligas de albs; barras ocas para perfura®o,
deligas de albsou alb n?o ligado

CONSIDERA" OESGERAIS

A Nota 1 f) deste Caplfulo define as outrasligas de albs e aNota 1 p), as barras ocas para perfura®o.

Este Subcap(fulo compreende as outras ligas de albs, exceto os alos inoxidAze's, na forma de lingotes ou
de outras formas primAas, de produtos semimanufaturados (blocos (blooms), palanquilhas (billets)
(biletes), barras para tubos (rounds), placas (slabs), largets (sheet bars), produtos de se®o macila
simplesmente desbastados por forjamento ou martelagem, por exemplo), produtos laminados planos
enrolados ou n?0 (chapas universais (placas®), tiras largas, chapas, folhas), fios-mAuina, barras, perfisou
fios.

Todos estes produtos podem ter sido submetidos a operall es prijprias a cada um deles, desde que n?o
sejam suscetVeis de alterar a classifical3o (ver as Notas Explicativas das posili es 72.06 a 72.17).

Os metais que mais vulgarmente se encontram nas outras ligas de ald 20 o mangan@& nlduel, cromo,
tungst@io (volfrCimio), molibd@io, vanAio, cobalto, e, entre os elementos nfo metAicos, o silldio. Estes
produtos conferem ao alb determinadas propriedades especiais tais como resist@cia ao choque e ao
desgaste (ald ao mangan(, por exemplo), melhoramento das qualidades eldricas ou da resili@&cia (alb
a0 silldio, por exemplo), aumento do poder temperante (ald ao vanAio, por exemplo), aumento da
vel ocidade de corte (alb a0 cromo-tungst@io, por exemplo).

As outras ligas de ald sfo utilizadas em numerosas indostrias, em particular nas que exigem albs
possuindo qualidades especiais (por exemplo, dureza, tenacidade, t@pera, resili@cia) e, especia mente,
na fabrical?o de material de armamento, ferramentas, mAuinas e cutelaria

Entre estas ligas de al’bs, do presente Subcapliulo podem citar-se:

1) As ligas de alb de constru®o, contendo os seguintes elementos de ligal®o: cromo, mangan(,
molibd@io, nlquel, sil{dio e vanAio.

2) As ligas de alb de soldabilidade e limite de easticidade melhorados, contendo, principamente,
quantidades muito pequenas de boro (0,0008% ou mais, em peso) ou de ni[hio (0,06% ou mais, em
peso).

3) Asligasde alb resistentes [5 intempdies (a0 cromo e/ou ao cobre).

4) Asligas de alb para chapas denominadas [inagn@icas_J(com pequenas perdas magndicas), contendo
geralmente 3 a 4% de sil[dio e, eventualmente, de alumio.

5) Asligas de albs para corte f/Eil, contendo, al@n dos elementos referidos na Nota 1 ), um ou mais
dos seguintes elementos: chumbo, enxofre, sel@&io, telaeio ou bismuto.

6) Os albs pararolamentos (geralmente, ao cromo).

7) Os alos silldio-mangan@® para molas (a0 mangan(, sil{dio e contendo, eventualmente, cromo ou
molibd&io) e outras ligas de albs para molas.



8) Asligas de albs resistentes ao choque e Habras?o (com teor elevado de mangan& e possuindo, por
esse fato, a propriedade de no serem atraldas por um [in?).

9) Os albs de corte rAaido contendo, mesmo com outros elementos, pelo menos dois dos tr@& seguintes
elementos:. molibd@&io, tungst@io (volfrCimio) e vanAio, com um teor total, em peso, igual ou
superior a 7% relativamente ao conjunto destes elementos, e contendo 0,6% ou mais de carbono e de
3 a6% de cromo.

10) Os albs para ferramentas indeform/Azeis que, geralmente, cont@, em peso, 12% de cromo e 2% ou
mais de carbono.

11) Asoutras ligas de albs para ferramentas.
12) Os albs para [M? permanentes (alumbio, niduel, cobalto).

13) Asligas de albs n®o magndicas (caracterizadas pela presen[a de mangan@ ou de niguel), exceto as
do Subcaptiulo I11.

14) Os albs para barras de controle para reatores nucleares (contendo quantidades mais elevadas de
boro).

Classificam-se igualmente neste Subcapliulo as barras ocas para perfura 3o, de ligas de albs ou de albs
n®o ligados (posi(? o0 72.28).

72.24 - Outrasligasdeald, em lingotes ou outrasfor mas primAEias; produtos semimanufaturados,
deoutrasligasde alo.
7224.10 - Lingotes e outras formas primAas
7224.90 - Outros

As disposi(i es das Notas Explicativas das posili es 72.06 e 72.07 aplicam-se, mutatis mutandis, aos
produtos desta posi[?o.

72.25 - Produtos laminados planos, de outras ligas de alb, de largura igual ou superior a 600mm

().

7225.1 - Dealbsao silldio, denominados Cmagndi cos]
722511 -- Degr?osorientados

7225.19 -- Outros

7225.30 - Outros, simplesmente laminados a quente, em rolos
7225.40 - Outros, simplesmente laminados a quente, no enrolados
722550 - Outros, simplesmente laminados afrio

72259 - Outros:

722591 -- Galvanizados eletroliticamente
7225.92 -- Galvanizados por outro processo
7225.99 -- Outros

As disposi[i es das Notas Explicativas das posili es 72.08 a 72.10, aplicam-se, mutatis mutandis, aos
produtos desta posi[?o.

Notas Explicativas de Subposi{i es.
Subposi[i es 7225.30 e 7225.40

Ver a Nota Explicativa das subposili es 7208.10, 7208.25, 7208.26, 7208.27, 7208.36, 7208.37, 7208.38, 7208.39,
7208.40, 7208.51, 7208.52, 7208.53 e 7208.54.

Subposi[?o 7225.50
Ver aNota Explicativa das subposili es 7209.15, 7209.16, 7209.17, 7209.18, 7209.25, 7209.26, 7209.27 e 7209.28.
Subposili es 7225.91 e 7225.92

Ver aNota Explicativa das subposili es 7210.30, 7210.41 e 7210.49.

72.26 - Produtoslaminados planos, de outrasligasde alb, de largura inferior a 600mm (+).

7226.1 - Dealbsao silldio, denominados Cmagndi cos]
7226.11 -- Degrdosorientados

7226.19 -- Outros

7226.20 - Dealbsde corterfaido

72269 - Outros:

7226.91 -- Simplesmente laminados a quente
7226.92 -- Simplesmentelaminados afrio
7226.99 -- Outros

As disposi[i es das Notas Explicativas das posili es 72.11 a 72.12 aplicam-se, mutatis mutandis, aos
produtos desta posi[Fo.

Notas Explicativas de Subposii es.

Subposi®o0 7226.91

Ver a Nota Explicativa das subposili es 7208.10, 7208.25, 7108.26, 7208.27, 7208.36, 7208.37, 7208.38, 7208.39,
7208.40, 7208.51, 7208.52, 7208.53 e 7208.54.

Subposi[? o0 7226.92
Ver aNota Explicativa das subposili es 7209.15, 7209.16, 7209.17, 7209.18, 7209.25, 7209.26, 7209.27 e 7209.28.



72.27 - Fio-mAguina de outrasligasde alb.

7227.10 - Dealbsde corterAuido
7227.20 - Dealobssilldio-mangan@®&
7227.90 - Outros

As disposili es da Nota Explicativa da posi[?o 72.13 aplicam-se, mutatis mutandis, aos produtos desta
posi[Fo.

72.28 - Barrase perfis, de outras ligas de alb; barras ocas para perfura®o, deligas de alo ou de
alob n?oligado (+).

7228.10 - Barrasdealbsde corte rAido
7228.20 - Barrasde albs sil[@io-mangan@®
7228.30 - Outras barras, simplesmente laminadas, estiradas ou extrudadas, a quente

722840 - Outras barras, simplesmente forjadas

7228.50 - Outras barras, simplesmente obtidas ou acabadas a frio
7228.60 - Outras barras

722870 - Perfis

7228.80 - Barrasocas para perfural®o

A.- BARRASE PERFIS

As disposi(i es das Notas Explicativas das posili es 72.14 a 72.16 aplicam-se, mutatis mutandis, aos
produtos desta posi[(Fo.

B.- BARRAS OCAS PARA PERFURA™ " O

As barras ocas de alb para perfural®o est?o definidas na Nota 1 p) deste Cap(iulo.

Estas barras ocas s*0 obtidas por perfurai®o de palanquilhas (billets) (biletes) de ald, mesmo em ligas,
que voltam a ser seguidamente laminadas. Apresentam, normamente, se(®o circular, hexagonal,
octogona ou quadrada, com arestas esbatidas. Empregam-se na fabrical®o de brocas que constituam
ferramentas da posilf?o 82.07. Utilizam-se tamb@n, com grandes comprimentos (5 a 6 m), para
transmiss®o de for(a motriz a ferramentas de perfural®o OdistChcia O orifldio existente nestas barras
destina-se a conduzir, at@o ponto de corte, o I[duido que serve simultaneamente para lubrificar e para
evitar uma excessiva dispers?o de poeiras.

Nota Explicativa de Subposili es.
Subposi[?o0 7228.50
Ver aNota Explicativa das subposili es 7215.10 e 7215.50.

72.29 - Fiosdeoutrasligasdealo.

7229.20 - Dealobssilldio-mangan@®&
7229.90 - Outros

As disposili es da Nota Explicativa da posi[?o 72.17 aplicam-se, mutatis mutandis, aos produtos desta
posi[Fo.

Capliulo 73
Obrasdeferro fundido, ferro ou alo

Notas.

1.- Neste Caplfulo, consideram-se de ferro fundido os produtos obtidos por moldal®o nos quais o ferro predomina em
peso sobre cada um dos outros elementos, e que nfo correspondam [ composiffo quihica dos albs, referida na
al[fea d) da Nota 1 do Capltulo 72.

2.- Para os fins do presente Caplfulo, consideram-se fios os produtos obtidos a quente ou a frio, cujo corte transversal,
qualquer que seja a sua forma, n?o exceda 16mm na sua maior dimens®o.

CONSIDERA" OESGERAIS

O presente Capliulo abrange, nas posili es 73.01 a 73.24, um certo noenero de obras bem determinadas e,
nas posill es 73.25 e 73.26, um conjunto de obras n?o referidas nos Capliulos 82 e 83 nem incluldas em
outros Caplfulos da Nomenclatura, de ferro fundido (tal como definido na Nota 1 do presente Cap(iulo),
ferro ou alo.

Para aplical®o do presente Caplfulo, consideram-se:
1) Tubos

Os produtos ocos, conc@tricos, de se(¥o constante, com uma oaica cavidade fechada em todo o seu
comprimento e cujos perfis exterior e interior t@ a mesma forma. Os tubos de ald tdm,
principalmente, se?o circular, oval, quadrada ou retangular. Podem, por vezes, ter se?o triangular
equil Aera ou de pollgono convexo regular. Tamb@n se consideram tubos os produtos de se(3o
diferente da circular, com [hgulos arredondados em todo o comprimento, bem como os tubos de
extremidades achatadas. Podem apresentar-se polidos, revestidos, curvados (incluldos os tubos
espiralados), roscados, com ou sem luvas, perfurados, estrangulados, dilatados, clhicos ou providos
deflanges, argolas ou ands.

2) Perfisocos

Os produtos ocos que n?o satisfalam a defini[(?o acima e, em especial, aqueles cujos perfis exterior e
interior 2o tenham a mesma forma.

As disposili es das Considerali es Gerais das Notas Explicativas do Caplfulo 72 aplicam-se, mutatis



mutandis, aos produtos do presente Capliulo.

73.01 - Estacas-pranchas de ferro ou alb, mesmo perfuradas ou feitas com elementos montados;
perfis obtidos por soldadura, deferro ou alo.

7301.10 - Estacas-pranchas
730120 - Perfis

As estacas-pranchas s*o congtituldas quer por perfis obtidos por laminagem, estiragem, prensagem,
dobragem sob press?o, formadura em mAguinas de cilindros, quer por reuni2o (por rebitagem, soldadura,
rebordeamento etc.) de elementos laminados. Caracterizam-se pela possibilidade de se adaptarem umas (%
outras por simples encaixe ou mesmo por simples justaposi (o dos lados do comprimento. Para este fim,
os referidos perfis e os elementos reunidos (conjuntos) possuem dispositivos de liga®o (ranhuras,
ganchos, flanges, garras, engates, etc.), pelo menos nos lados do comprimento.

Entre as estacas-pranchas compreendidas nesta posi [0 citam-se:

1) Asestacas-pranchas-cantoneiras, que se destinam a ser utilizadas nos cantos. Empregam-se, para este
fim, quer estacas-pranchas dobradas, quer estacas-pranchas cortadas longitudinalmente, sendo elas,
posteriormente, soldadas ou rebitadas de maneira a formarem um Chgulo.

2) As estacas-pranchas de ligal®o, que sfo perfis com tr@& ou quatro bralos, para construl?o de
divisltias.

3) As estacas-pranchas de conex®o, que s*o perfis cujo formato da sel*o permite a junFo de estacas-
pranchas de tipos diferentes.

4) Estacas-pranchas-canais ou estacas-pranchas-colunas, que t@ um formato que permite a sua
interligal®o, sem que se encaixem forCosamente. As estacas-pranchas-canais t@ formato ondulado.
As estacas-pranchas-coluna s2o congtituldas por duas estacas-pranchas soldadas.

As estacas-pranchas s*0 utilizadas, em geral, como tabiques em terrenos arenosos, inundados ou
submersos, quando da realiza#o de trabalhos de engenharia civil, tais como barragens, valas, fossos.

Tamb@n se incluem aqui os perfis obtidos por soldadura. Relativamente a estes produtos, aplicam-se,
mutatis mutandis, as Notas Explicativas da posi[fo 72.16.

Excluem-se da presente posi(?0:

a)  Os perfis ocos obtidos por soldadura, da posi?o 73.06.

b)  Os conjuntos de estacas-pranchas (caixoti es, por exemplo) desprovidos de garras exteriores destinadas a uni-los a outros elementos
(posifo 73.08).

73.02 - Elementos de vias f@reas, de ferro fundido, ferro ou al®o: trilhos (carris*), contratrilhos
(contracarris*) e cremalheiras, agulhas, cr(ksimas, alavancas para comando de agulhas €
outr os elementos de cruzamentos e desvios, dor mentes, talasde jun® o (eclissas*), coxins de
trilho (carril*), cantoneiras, placas de apoio ou assentamento, placas de aperto, placas e
tirantes de separal®o e outras pelas prprias para a fixal?o, articulal®o, apoio ou jun#o
detrilhos (carris*).

7302.10 - Trilhos (carris*):

7302.30 - Agulhas, crCksimas, alavancas para comando de agulhas e outros elementos de
cruzamentos e desvios

7302.40 - Talasdejun®o (eclissas*) e placas de apoio ou assentamento
7302.90 - Qutros

Esta posi(*o compreende os produtos sideroegicos que entram na constitui [(*o de vias f@reas de qualquer
espie (estradas de ferro (caminhos de ferro), transvias, vias de bitola estreita (vias Decauville), etc.).

1) Os trilhos (carris) s*o perfis obtidos por laminagem a quente. Apresentam-se com quaisquer
dimensi es e compreendem diversos tipos: de patim (patilha*), de cabela dupla (de forma achatads
ou redonda), de sulco, de deslizamento (para bondes (carros el@ricos*)), etc.

Este termo compreende quai squer tipos de trilhos (carris) normalmente utilizados para constru®o de
vias f@reas, sgja qual for o seu destino efetivo (para transportadores adeos, aparelhos de eleval?o,
etc.). Excluem-se, portanto, todos os artefatos que nfo apresentem as caracter(sticas de trilhos
(carris) para vias fdreas propriamente ditas (vias de rolamento para aparelhos transportadores,
ascensores, portas corredilas, etc.).

Os contratrilhos (contracarris) sfo trilhos (carris) especiais que se adaptam aos trilhos (carris)
comuns afim de impedir descarrilamentos em cruzamentos e curvas.

As cremalheiras s?o trilhos (carris) especiais utilizados em vias de grande declive. S0 constituldas
por dois montantes em que s*0 rebitadas travessas, de maneira a formar cavidades nas quais a roda
denteada da locomotiva engrena-se; por vezes, a cremalheira @formada por simples trilhos (carris)
denteados.

Estes tr@&tipos de trilhos (carris) podem ser retos, curvos ou perfurados para receber parafusos.

2) Asagulhas, cr [(ksimas, alavancas para comando de agulhas e outr os elementos de cruzamento e
desvios, que se podem obter por molda®o ou outros processos, s*o dispositivos que se destinam &
ser colocados nas intersell es das vias fdress.

3) Os dormentes servem de suporte aos trilhos (carris), mantendo-os paralelos. S*o perfis de forma
especial (geralmente de se[?0 em U ou em [imega maiosculo de pernas muito curtas) que sofrem,
apls laminagem, uma operal®o de prensagem. Podem tamb@n ser constituldos pela reuni2o de vAE0s
elementos rebitados ou soldados e apresentar-se perfurados, ranhurados, munidos de coxins ou de
placas de apoio ou assentamento ou ainda de suportes de fixal?o.

4) Astalas de jun?o (eclissas*) s*o produtos laminados a quente, forjados ou moldados, de perfis
variados (chatos, com ressaltos, angulares, etc.), que se utilizam para jun®o de trilhos (carris).
Podem apresentar-se perfuradas.

5) Oscoxinsdetrilho (carril), em geral deferro fundido, destinam-se afixar ostrilhos (carris) de cabela
dupla nos dormentes; fixam-se por meio de tirafundos ou de cavilhas.

As cantoneir as mant@ o trilho (carril) no coxim.

As placas de apoio ou assentamento permitem afixal3o dos trilhos (carris) de patins (patilha*) nos
dormentes; protegem estes altimos e fixam-se a eles por meio de grampos, cavilhas, tirafundos,
pontas ou, no caso dos dormentes de alb, por soldadura.



As placas de aperto, chamadas [ vezes de [fjarras de fechamentol] tamb@n s*o usadas parafixar os
trilhos (carris) de patins (patilhas*). Prendem-se por meio de cavilhas aos dormentes, apertando os
patins (patilhas*) dos trilhos (carris) aos dormentes.

A presente posi(fo compreende tamb@n outros dispositivos rigidos para fixal*o de trilhos
(carris), obtidos por dobragem de uma barra de ald de modo a conseguir-se a forma aproximada de
um L, cuja haste mais curta se aplia no patim (patilha*) e a mais comprida (haste), de extremidade
ligeiramente achatada mas n®o agul&da, fixa-se no dormente previamente perfurado.

A presente posiffo tamb@n compreende os dispositivos n2o rlgidos para fixal*o de trilhos
(carris). Estes dispositivos fabricam-se com alb para molas e fixam o trilho (carril) ao dormente ou [
placa de apoio ou assentamento. A for[a de aperto resulta da deformal®o do dispositivo de fixal?o,
de acordo com as condiLi es de fabrica®0. Em geral, coloca-se um cal (b ou um isolador, de borracha
ou de plA&ico, entre o dispositivo de fixa[Fo e o trilho (carril) ou entre o dispositivo de fixal?o e 0
dormente.

6) As placas e tirantes de separal®o s20 pelas que servem para fixar os trilhos (carris) e mant@os
paralelos.

Alguns tirantes e cantoneiras de separal?o destinam-se a ser parafusados perpendicularmente em
dormentes de madeira paraimpedir, em certos pontos, a deforma®o davia

7) Entre os outros dispositivos de fixa® o, hAbs que s*o empregados quando ocorrer uma deformal®o
longitudina nos trilhos (carris). S*o fixados contra o dormente e, eventualmente, sobre a placa de
apoio ou assentamento para evitar movimentos longitudinais.

A presente posif*o n?o compreende:

a)  Os tira-fundos, pinos ou pernos, porcas, rebites, pregos, etc., utilizados para fixal?o de elementos empregados na constru?o de vias
f@reas (posii es 73.17 e 73.18).

b) As vias montadas, placas girat[Tias, amortecedores, gabaritos (c@ceas), aparelhos para manobrar as agulhas no solo, e semelhantes
(posio 86.08).

73.03 - Tubose perfisocos, deferro fundido.

A presente posi(?o inclui os tubos e perfis ocos fabricados com o ferro fundido definido na Nota 1 do
presente Capliulo.

Obt@-se, quer por meio dos moldes normalmente utilizados em fundif*o, quer por vazamento
centr(fugo. Neste oftimo caso, o ferro fundido | [quido @despejado num cilindro horizontal animado de um
movimento de rotal 3o rAaido; afor[& centrlfugaimpulsionao metal contra as paredes do cilindro, onde se
solidifica

Os produtos desta posi[}o podem ser retos ou curvos, lisos ou providos de aletas e nervuras. Consoante 0
seu modo de ligal?o, podem ser, quer de encaixe, quer de flanges integrais ou de flanges soldados ou
parafusados. Para facilitar a suajun®o, os tubos com encaixe t@ uma extremidade dilatada para receber
a extremidade oposta de outro tubo. Os tubos de flanges apresentam, em cada uma das extremidades,
rebordos perpendiculares ao corpo do tubo para fixal*o por meio de pinos ou pernos, porcas ou argolas.
Os tubos de pontas lisas ou roscadas reomem-se uns aos outros por meio de mangas ou luvas, ands ou
braladeiras.

Tamb@n se classificam nesta posi[?*o os tubos e perfis ocos com aberturas ao longo do comprimento ou
com um ou mais ramos de derival?o e ainda os tubos e perfis ocos revestidos de pl A&icos, betume, zinco,
por exemplo.

Os tubos deste tipo utilizam-se, na sua maioria, em canalizall es de Ajua de baixa ou m@lia pressto, para
distribuil®o de gases a baixa presso, como tubos de escoamento de Aguas pluviais dos telhados
(algerozes) ou para drenagem.

Excluem-se desta posi[?o:

d  Osacessltios paratubos, de ferro fundido, compreendidos na posi?o 73.07.

b)  Os tubos e perfis ocos transformados em partes de artefatos, 0s quais seguem o seu regime prljrio, tais como, por exemplo, as partes
de radiadores para aquecimento central (posi(}o 73.22), os [fg®os de mAuinas e aparelhos (Se® o XVI), etc.

73.04 - Tubose perfisocos, sem costura, deferro ou alo (+).

7304.1 - Tubosdos tipos utilizados em oleodutos e gasodutos:
7304.11 -- DealbsinoxidAes
7304.19 -- Outros

7304.2 - Tubos de revestimento de polbs, de suprimento ou de produ®o, e tubos de
perfura3o, dos tipos utilizados na extrao de petrCleo ou de g/&

7304.22 -- Tubosde perfural?o de albs inoxidAzes
7304.23 - - Outrostubos de perfural®o

7304.24 -- Outros, dealbsinoxidA&eis

7304.29 -- Outros

7304.3 - Outros, de se[Fo circular, de ferro ou de alb n?o ligado:
7304.31 -- Estiradosou laminados, afrio

7304.39 -- Outros

7304.4 - Outros, desel?o circular, de albs inoxidAeis:
7304.41 -- Estirados ou laminados, afrio

7304.49 -- Outros

7304.5 - Outros, de se(?o circular, de outras ligas de albs:
730451 -- Estiradosou laminados, afrio

730459 -- Outros

7304.90 - Qutros
Os tubos e perfis ocos da presente posi [(Fo podem ser obtidos por diversos processos:

A) Laminagem a quente de um produto intermedi 4o, que pode ser um lingote laminado e desbastado,
um billet (bilete*), um rond obtido por laminagem ou vazamento contfuo. Este processo
compreende as seguintes etapas:



1) perfura®o do produto intermedi/io num laminador de cilindros inclinados (processo
Mannesmann), de discos ou de mandril clChico, que permite obter-se um esbolb oco cuja
espessura e di[imetro exterior s*0 superiores aos do produto final, sendo o comprimento inferior;

2) Laminagem a quente em mandril:

O quer num alongador de tr@& cilindros obl [duos (processos Assel ou Transval) utilizado, em
especial, para fabrica o de tubos para rolamento, quer num alongador de dois cilindros
obl[duos e com guia de discos (processos Diescher), quer ainda num alongador planetA o de
tr@& cilindros obl [duos;

0 quer num laminador contluo de vAEoOs cilindros sobre um mandril livre (processo free
floating) ou fixo (Csemiflutuantel) (processo Neuva ou Dalmine);

quer num laminador a [passo de peregrino

quer num laminador Stiefel;

quer num banco que opera por estiragens sucessivas atravid de uma s@die de fieiras;

quer num laminador de redu®o e estiramento. Neste caso, o produto obtido @jAIm tubo
acabado.

B) Extrusfo a quente em uma prensa de um rond, quer com utilizal®o de vidro (processo Ugine-
Sdournet), quer com utiliza[o de outro lubrificante. De fato, este processo compreende as seguintes
operali es: perfural®o, seguida ou n®o de expansfo e, finalmente, extrusto.

As operali es acima definidas s20 seguidas de operali es de acabamento:

O quer a quente: neste caso, o tubo em bruto, ap(s reaquecimento, passa num calibrador-redutor,
estirador ou n?o, e em seguida num retificador;

O quer a frio em mandril por estiragem em banca ou por laminagem em laminador [passo de
peregrinol] (processos Mannesmann ou Megaval). Estes processos permitem obter, a partir de
tubos estirados ou extrudados a quente, utilizados como esbolbs, tubos de dilimetro e espessurs
inferiores aos dos tubos obtidos por processos a quente (deve notar-se que o processo Transval
permite obter, diretamente, tubos de pequena espessura), bem como tubos de tolerChcia mais
reduzida no diCmetro e na espessura. As operall es a frio permitem, al@n disso, obter diferentes
graus de acabamento da superf(die, tal como a [superf(@ie vidradall(tubos com pequeno grau de
rugosidade) exigida para os macacos pneumAicos e cilindros hidrAlicos.

C) Moldagem simples ou moldagem centr(fuga.

D) Embutidura em prensa, de um disco colocado sobre um molde oco; o esbolo obtido @depois estirado
aquente.

E) Forjagem.

F) Perfural®o de barras macilas por fural®o seguida de uma operal®o de acabamento por estiragem ou
laminagem, afrio (exceto as barras ocas para perfura®o de minas da posi[? 0 72.28).

No que respeita Odistin(?o entre tubos, por um lado, e perfis ocos, por outro, ver as Considerall es Gerais
deste Capiulo.

OooQgo
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* *
Os produtos da presente posi[(Fo podem ser revestidos de plA&icos ou de 12 de vidro com betume, por
exemplo.

Os tubos com aletas longitudinais, transversais ou helicoidais aplicadas e os perfis ocos, tais como os
tubos com aletas longitudinais integrais obtidos por extrus*o em prensa, permanecem classificados aqui.

Os produtos da presente posi[¥o compreendem em especial 0s tubos para oleodutos ou gasodutos, 0s
tubos para revestimento de polos ou de produ?*o ou suprimento e as hastes de perfura®o dos tipos
utilizados para extra#o de petrfleo ou de g4 os tubos para caldeiras, superaquecedores, trocadores
(permutadores) de calor, condensadores, fornos para refinaria, aguecedores de Agua para centrais
el@ricas, os tubos galvani zados ou negros (denominados tubos de g/) para vapor a alta ou mdlia press*o
ou para a distribui[(#o de Aua em im[\veis, bem como os tubos para redes urbanas de distribui o de Aua
e g/& Aldn disso, o utilizados para fabrical?o de partes de automOveis ou de mAjuinas, de ands para
rolamentos de esferas, de rolos cilidricos ou cChicos, ou ainda para rolamentos de agulhas ou para outras
utilizall es meclhicas, para construl®o de andaimes, estruturas tubulares e constru?o de edifldios.

A presente posii*o n?o compreende:

a)  Ostubos de ferro fundido (posi[?o 73.03), bem como os de ferro ou ald, das posili es 73.05 ou 73.06.

b)  Os perfis ocos de ferro fundido (posi? o 73.03), bem como os de ferro ou ald, da posi(#o 73.06.

c)  Osacesstios paratubos, deferro ou alo (posil?o 73.07).

d) Os tubos flexiNeis de ferro ou ald, mesmo munidos dos seus acessLTios (incluldos os foles termostAcos e as juntas de expans?o)
(posif®0 83.07).

e)  Ostubosisoladores (posi(?o 85.47).

f)  Os tubos e perfis ocos preparados que constituam, manifestamente, elementos de determinados artefatos, que seguem 0 seu regime
prCprio, tais como elementos de construli es (posif?o 73.08), elementos de radiadores para aguecimento central (posilf?o 73.22),
coletores de escape de motores de explosto (posif?*o 84.09), ou outros [fg2os de mAuinas e aparelhos da Se[?o X VI, silenciosos
(panelas de escape) e tubos de escape de veldulos do Caplfulo 87 (posili es 87.08 ou 87.14, por exemplo), suportes (hastes) de selins e
pelas para quadros de bicicletas (posi[(F 0 87.14).
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Notas Explicativas de Subposi{i es.

Subposii es 7304.11, 7304.19, 7304.22, 7304.23, 7304.24 e 7304.29

Incluem-se nestas subposili es os artefatos da esp@ie, quaisquer que sgjam as normas ou especificall es t@&nicas que
satisfalam (por exemplo, normas do American Petroleum Institute (API) 5L ou 5LU para os tubos para oleodutos ou
gasodutos, 5A, 5AC ou 5AX para os tubos para revestimento de polods, de produ®o ou suprimento, e tubos de
perfura®o).

Subposili es 7304.31, 7304.39, 7304.41, 7304.49, 7304.51 e 7304.59

Para distinguir os produtos obtidos a frio dos outros produtos destas subposili es, ver o segundo parAgrafo da Parte IV. B
das Considerald es Gerais do Caplfulo 72.

73.05- Outrostubos (por exemplo, soldados ou rebitados), de se(?o circular, de diCimetr o superior
a 406,4mm, deferro ou alo (+).



7305.1 - Tubosdostipos utilizados em oleodutos ou gasodutos:

7305.11 -- Soldadoslongitudinalmente por arco imerso

7305.12 -- Outros, soldados longitudinalmente

7305.19 -- Outros

7305.20 - Tubos de revestimento de polbs, dos tipos utilizados na extral*o de petrCleo ou de
9B

7305.3 - Outros, soldados:

7305.31 -- Soldados longitudinalmente

7305.39 -- Outros

7305.90 - Outros

Os tubos da presente posil?o sfo obtidos, por exemplo, por soldadura ou rebitagem de produtos
laminados planos, previamente formados a fim de obter um esbol® de se[?o circular n?o fechada.

Estes esbolos de se?o circular podem ser obtidos:

L de forma longitudinal ou helicoidal em fabrical®o contlfua, por meio de rolos, para 0s produtos
laminados planos enrolados ou

L deforma longitudinal em fabrical®o descontlfiua, por meio de uma prensa ou de uma mAguina de
enrolar, para os produtos laminados planos n?o enrolados.

No caso dos artefatos soldados, os bordos de contato sfo soldados, quer sem adif*o de metal, por
soldadura por arco com pressto, por resist@cia ou indul?o eldrica, quer por arco el@rico imerso com
adil*o de metal e fluxo ou g/4& protetor antioxidantes. Para os produtos obtidos por rebitagem, os bordos
de contato s*0 unidos por rebites ap[s recobrimento.

Os tubos e os produtos desta posi[Fo podem ser revestidos de plA&icos, de 12 de vidro com betume, por
exemplo.

A presente posi(Fo compreende, especialmente, os tubos para oleodutos ou gasodutos, os tubos para
revestimento de polbs dos tipos utilizados na extral#o de petrlleo, os tubos para transporte de carv@o ou
outros sClidos, os tubos para estacas ou postes, bem como os condutos for[ados geralmente refor(ados
com virolas.

* *
Excluem-se da presente posi(?0:
a)  Ostubos e perfis ocos, das posi[i es 73.03, 73.04 ou 73.06.
b)  Osacesstios paratubos de ferro ou ald, daposi?o 73.07.
c)  Ostubos que constituam, manifestamente, elementos de determinados artefatos, 0s quais seguem o seu regime prCprio.

[0}
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Notas Explicativas de Subposi{i es.

Subposii es 7305.11, 7305.12, 7305.19 e 7305.20

As disposi[i es da Nota Explicativa das subposi(i es 7304.11, 7304.19, 7304.22, 7304.23, 7304.24 e 7304.29 aplicam-se,
mutatis mutandis, a estas subposi(i es.

Subposi[?o 7305.11

A presente subposil?o compreende os tubos fabricados a partir de chapas de ald por formadura, em prensa ou e
mAguina laminadora, e soldadura por arco eldrico com adi[Fo de metal e com fluxo protetor contra a oxida®o do metal
quando da fus?o.

Ap(s a soldadura, subsiste uma sobreespessura de metal denominada [tord®o de soldadural]que se visualiza nitidamente
na superf(Gie exterior do tubo acabado.

Subposi[?o 7305.12

A presente subposif*o compreende principalmente os tubos fabricados a partir de bobinas de ald por formadura e
contiuo em mAguinas de rolos e soldadura eldrica por resist@cia ou indu®o, sem adifo de metal. N2o subsistem
saliEcias de metal no tubo acabado.

73.06 - Outros tubos e perfis ocos (por exemplo, soldados, rebitados, agrafados ou com os bor dos
simplesmente aproximados), deferro ou alo (+).
7306.1 - Tubos dos tipos utilizados em oleodutos ou gasodutos:
7306.11 -- Soldados, de albsinoxidAeis
7306.19 -- Outros

7306.2 - Tubos de revestimento de polbs, de suprimento ou de produl®o, dos tipos
utilizados na extra?o de petrCleo ou de g/&

7306.21 -- Soldados, de albsinoxidAzeis

7306.29 -- Outros

7306.30 - Outros, soldados, de sel*o circular, deferro ou ald n?o ligado
7306.40 - Outros, soldados, de sel*o circular, de albs inoxidA&eis
7306.50 - Outros, soldados, de se[?o circular, de outras ligas de albs
7306.6 - Outros, soldados, de se[*o n2o circular:

7306.61 -- Dese[®oquadradaou retangular

7306.69 -- Outros

7306.90 - Outros

As disposili es da Nota Explicativa da posif?o 73.05 aplicam-se, mutatis mutandis, aos artigos da
presente posi[?o.

Incluem-se tamb@n na presente posi [Fo:
1) Os tubos soldados Oforja, denominados [tubos soldados a topol]

2) Os tubos de bordos aproximados, isto & os tubos cujas margens se tocam e sfo conhecidos pela
designal?o de (Gubos com costura abertal]l Todavia, os produtos que apresentem ao longo do



comprimento uma fenda aberta consideram-se perfis das posi[i es 72.16, 72.22 ou 72.28.
3) Ostubosem que ajun3o das margens de contato se faz por grampeamento (agrafagem).

Alguns tubos soldados |ongitudinalmente da presente posi (?o podem ter sido submetidos a uma estiragem
ou laminagem a quente ou a frio que permitem reduzir o seu dilimetro e espessura, bem como reduzir as
suas tolerfhcias dimensionais. As operalies a frio permitem tamb@n obter diferentes graus de
acabamento de superf(die, inclulda a superfldie vidrada, mencionada na Nota Explicativa da posi(?0
73.04.

No que diz respeito Odistin(?*o entre tubos, por um lado, e perfis ocos, por outro, ver as Considerall es
Gerais deste Capliulo.

* *
A presente posil*o compreende, em especia, os tubos para oleodutos ou gasodutos, os tubos para
revestimento de polos ou os tubos de produl®o ou suprimento dos tipos utilizados na extra®o de petr(leo
ou de g4, os tubos para caldeiras, superaquecedores, trocadores (permutadores) de calor, condensadores,
aquecedores de Ajua para centrais eldricas, os tubos galvanizados ou negros (denominados tubos de g/4B)
para vapor a ata ou mdlia pressfo ou para distribui[(Fo de Aua em im/els, bem como os tubos para
redes de distribui[(Fo urbana de Aua e de g/& Estes tubos s*0, al@n disso, utilizados para fabrica?o de
partes de automlVeis ou de mAuinas, de quadros de bicicletas, de carrinhos para crian(as ou para
construl*o de andaimes, estruturas tubulares e constru®o de edifldios. Os [fubos com costura abertal
utilizam-se como molduras met/Aicas para miveis, por exemplo.
Permanecem classificados aqui os tubos e perfis ocos revestidos de pl/A&icos ou de 12 de vidro com
betume, por exemplo, bem como os tubos com aletas longitudinais, transversais ou helicoidais aplicadas.
Excluem-se desta posif?o:
a)  Ostubos de ferro fundido (posi[? o 73.03), bem como os de ferro ou ald, das posili es 73.04 ou 73.05.
b)  Os perfis ocos de ferro fundido (posi(? o 73.03), bem como os de ferro ou ald, da posi(?o 73.04.
c)  Os acesstios paratubos de ferro ou ald (posif*o 73.07).

d) Os tubos flexileis de ferro ou al®, mesmo munidos dos seus acess_Tios (incluldos os foles termostAicos e as juntas de expans?o
(posifo 83.07).

e)  Ostubosisoladores (posi(?o 85.47).

f)  Os tubos e perfis ocos preparados que constituam, manifestamente, elementos de determinados artefatos, que seguem 0 seu regime
prCprio, tais como elementos de constru®o (posil?o 73.08), elementos de radiadores para aquecimento central (posifo 73.22),
coletores de escape de motores de explosto (posif¥o 84.09) ou outros [fg2os de mAuinas ou aparelhos da Se[?o XVI, silenciosos
(panelas de escape) e tubos de escape dos veldulos do Capltulo 87 (posili es 87.08 ou 87.14, por exemplo), suportes (hastes) de selins e
pelas para quadros de bicicletas (posi[(F 0 87.14).

[0}
oo

Nota Explicativa de Subposili es.
Subposi[i es 7306.11, 7306.19, 7306.21 e 7306.29

As disposili es da Nota Explicativa das subposili es 7304.11, 7304.19, 7304.22, 7304.23, 7304.24 e 7304.29 aplicam-se,
mutatis mutandis, a estas subposi(i es.

73.07 - Acesstios para tubos (por exemplo, unil es, cotovelos, luvas ou mangas), de ferro fundido,

ferroou alo.

7307.1 - Moldados:

7307.11 -- Deferrofundido n?o male/kel

7307.19 -- Outros

7307.2 - Outros, de albsinoxidA&eis:

7307.21 -- Flanges

7307.22 -- Cotovelos, curvas e luvas ou mangas, roscados
7307.23 -- AcessLiios para soldar topo atopo

7307.29 -- Outros

7307.9 - Outros:

730791 -- Flanges

7307.92 -- Cotovelos, curvas e luvas ou mangas, roscados
7307.93 -- AcessLiios para soldar topo atopo

7307.99 -- Outros

Esta posi(fo compreende um conjunto de artefatos de ferro fundido, ferro ou alb, principalmente
utilizados para unir ou ligar entre si dois tubos ou elementos tubulares, ou um tubo a um dispositivo
diferente, ou ainda a fechar alguns elementos de tubula®o. Excluem-se aguns artefatos que, embora
destinados OJmontagem de tubos, n?0 s*o parte integrante dos mesmos (como, por exemplo, braladeiras e
ganchos fixados [ paredes que sustentam os tubos, braladeiras que prendem os tubos maleeis a
elementos rlgidos, tais como tubos, torneiras, unii es etc.) (posili es 73.25 ou 73.26).

A uni2o ou jun}o obt@n-se:

C  quer por aparafusamento, no caso dos acessLtios roscados de ferro fundido ou alb,

C  quer por soldadura topo atopo ou por soldadura apls encaixe, no caso das unii es de alo para soldar.
Na soldadura topo a topo, as extremidades dos acessltios e dos tubos s*o cortadas em [Chgulos retos
ou chanfradas.

C  quer por contato, no caso dos acessLfios amov(veis de ald.

Entre os acessfios compreendidos nesta posi(?o, citam-se os flanges planos ou de aros forjados, os

cotovelos e as curvas, as redull es, os t@& as cruzetas e os tampl es, as luvas para soldar topo a topo, as

juntas de extremidades sobrepostas, as unii es de distribui[#o de bralbs motiplos, os cotovel os duplos, as
uni1 es semelhantes para balaustradas tubulares, os parafusos de volta, as luvas (mangas), os niples, as
unil es, os sifi es, as arruelas (anilhas*) de suporte para tubos, os grampos e bra adeiras.

Excluem-se desta posif?o:

a)  Asbraladeiras e outros dispositivos especialmente concebidos para reunir elementos de constru®o (posi[(% 0 73.08).

b) Os parafusos, pinos ou pernos, roscados, porcas, etc. (exceto os artefatos roscados acima mencionados), suscetiieis de utiliza®o na
montagem de elementos de tubulal?o (posi(?o 73.18).



c)  OsfolestermostAicos e asjuntas de expansto (posi[(F o 83.07).

d)  Asbraladeiras ou ganchos de fixal?o, jAstr A& referidos, bem como os tampi es, mesmo roscados, para tubos, que apresentem um anel,
um gancho, etc., como os que se utilizam em estendais de roupa (posi(? o 73.26).

e)  Ostubos e unil es providos de torneiras, vAvulas e dispositivos semelhantes (posi[(F 0 84.81).
f)  Aspelssdeligal®o, com isolamento, destinadas a tubos isoladores de eletricidade (posi(} 0 85.47).
g) Asunil esparaquadros de bicicletas ou de motocicletas (posi(? o 87.14).

73.08 - Construli es e suas partes (por exemplo, pontes e elementos de pontes, comportas, torres,
pCiticos, pilares, colunas, armall es, estruturas para telhados, portas e janelas, e seus
caixilhos, alizarese soleiras, portasde correr, balaustradas), deferro fundido, ferro ou alb,
exceto as construlli es pr@fabricadas da posif?o 94.06; chapas, barras, perfis, tubos €
semelhantes, de ferro fundido, ferro ou alo, prprios para construli es.

7308.10 - Pontes e elementos de pontes

7308.20 - Torrese pLiticos

7308.30 - Portasejanelas, e seus caixilhos, alizares e soleiras

7308.40 - Material paraandaimes, para armali es (cofragens*) e para escoramentos
7308.90 - Outros

Esta posi[?o abrange essencialmente o que se convencionou chamar de construli es met/cas, mesmo
incompletas, e as respectivas partes. Na acep[?o da presente posi[(?o, as construli es caracterizam-se por
permanecerem, em princlpio, fixas depois de montadas. S*o geralmente fabricadas com chapas, folhas,
barras, tubos, perfis variados, de ferro ou alb, ou com elementos de ferro forjado ou ferro fundido
moldado, perfurados, ajustados ou reunidos por meio de rebites ou de pernos ou pinos, ou por soldadura
aut[gena ou eldrica, por vezes associados com artefatos incluldos em outras posili es, tais como telas,
redes, chapas e tiras distendidas, da posif?o 73.14. Consideram-se tamb@n partes de constru®o, as
bral&deiras e outros dispositivos especialmente concebidos para reunir elementos de constru®o de forma
tubular ou outra. Essas braladeiras e dispositivos possuem, em geral, sali@cias com orif[dios roscados em
que se introduzem, na ocasi*o da montagem, os parafusos utilizados para os fixar aos elementos de
constru®o.

Independentemente dos artefatos enumerados no priprio texto da posi[*o, nela est?o compreendidos:

Escoras para polbs de minas; espeques, estacas, escoras e pontaletes, ajustAzeis ou telescicos, esteios
tubulares, travas extensiteis para armali es (cofragens®), andaimes tubulares e material similar; portas de
eclusas, diques, molhes e quebramares (paredi es*); superestruturas de far(ls, mastros, portall(s,
amuradas, escotilhas, etc., para navios; porti es e portas corredi[bs; torres de telegrafia sem fio; grades de
jazigos; cercas e vedall es para jardins, campos de jogos e semelhantes; armali es para horticultores e
floristas; prateleiras de grandes dimensi es para montagem e fixal*o permanente em estabel ecimentos,
oficinas, lojas, entrepostos e outros locais para armazenagem de mercadorias, baias e grades para
estrebarias, etc.; barreiras de prote[¥o para auto-estradas, fabricadas com chapas ou perfis.

Tamb@n se incluem nesta posifo quaisquer elementos, tais como produtos laminados planos, [€hapas
universaisi](placas*), barras, perfis, tubos, etc., trabalhados (por perfurai®o, arqueamento, chanframento,
especialmente), com caracter(sticas de elementos de constru?o.

Esta posi(?o abrange tamb@n os ferros denominados [torcidos] constituldos por duas ou mais barras
laminadas torcidas conjuntamente, os quais s*o geralmente utilizados como armadura de concreto (bet?0)
armado ou protendido.

Excluem-se desta posi[?o:

d  Asestacas-pranchas constituldas por jun®o de elementos reunidos (posi(?o 73.01).

b)  Ospainds paraarmall es (cofragens*) destinados ao vazamento de concreto (bet?o), com caracter(sticas de moldes (posi(? 0 84.80).

c)  Os conjuntos metAicos que constituam, manifestamente, partes ou [rg2os de mAuinas (Se@o XVI).

d)  Os conjuntos metAicos da Se[?o XVII, tais como material fixo de vias f@reas e aparelhos de sinalizal#o da posi[? 0 86.08, 0s chassis
de locomotivas e automCveis (Cap(fulos 86 e 87) e as construll es metAicas incluldas no Cap[fulo 89.

e) Aspraeleiras amoviveis e as @ageres (posi[(F 0 94.03).

73.09 - ReservatlTios, tonds, cubas e recipientes semelhantes para quaisquer mat@ias (exceto
gases comprimidos ou liquefeitos), de ferro fundido, ferro ou alo, de capacidade superior a
300 litros, sem dispositivos meclhicos ou t@micos, mesmo com revestimento interior ou
calor [flugo.

Estes recipientes de grande capacidade fazem geralmente parte do material fixo (para armazenamento ou
outro fim) de estabelecimentos industriais (f Aricas de produtos quliicos, corantes, gaslmetros, fAaricas
de cervea, destilarias, refinarias, etc.), ou de habitalies, lojas, oficinas, etc. Esta posi(?o inclui
recipientes para qualquer mat@ia, exceto gases comprimidos ou liquefeitos. Os recipientes para estes
gases, qualquer que sgja a sua capacidade, classificam-se na posif?o 73.11. Os recipientes providos de
dispositivos meclChicos ou t@micos, tais como serpentinas de vapor, agitadores, frigor(ficos, resist@&cias
el@ricas, etc., incluem-se nos Cap(fulos 84 ou 85.

Os reservatltios aqui incluldos podem, n®o obstante e salvo as disposi[i es previstas adiante quanto aos
recipientes de parede e fundo duplos, encontrar-se providos de torneiras, vAvulas, niteis de Aua,
vAuUlas de seguranCh, manCimetros e aparelhos semelhantes.

Estes reservat[tios podem apresentar-se abertos ou fechados, revestidos interiormente de ebonite, de
plA&icos ou mesmo de outros metais, exceto ferro ou alb, munidos de um revestimento de mat@ias
calor(fugas (amianto, 12 de escltia, fibras de vidro, etc.), mesmo se este revestimento est/protegido, por
sua vez, por uma chapa met/Aca, por exemplo.

Classificam-se tamb@n nesta posi [*o os recipientes de parede e fundo duplos, desde que n?o tenham sido
concebidos para conterem, no espal’d anelar, dispositivos para circulal®o de | [quidos ou de gases, caso em
gue se classificariam naposi[? o0 84.19.

Entre os reci pientes compreendidos na presente posi [0, podem-se citar-se:

Os reservatlTios para petrlleo, gasolina ou [leos pesados, as cubas para p[t a cevada de molho em
maltarias, as cubas para fermental®o de Ilduidos (vinho, cerveja, etc.), as cubas para decantal®o ou
clarifical®o de quaisquer Ilquidos, as cubas para t@pera ou recozimento de pelas metAicas, OS
reservatlrios de Aua (dom@ticos ou industriais), incluldos os reservat[tios de expans®o (ou de dilatal*0)
parainstalali es de aguecimento central, os recipientes para slidos, etc.

Tamb@n se excluem desta posii?o os cont(@heres (contentores) especialmente concebidos e equipados para um ou vA0s meios de transporte
(posi(}0 86.09).



73.10- Reservatltios, barris, tambores, latas, caixas e recipientes semelhantes para quaisquer
mat@ias (exceto gases comprimidos ou liquefeitos), de ferro fundido, ferro ou alo, de
capacidade n®o superior a 300 litros, sem dispositivos mecChicos ou t@micos, mesmo com
revestimento interior ou calor fugo.

7310.10 - De capacidadeigual ou superior a50 litros

7310.2 - Decapacidade inferior a 50 litros:

7310.21 -- Latasprlprias para serem fechadas por soldadura ou craval?o
7310.29 -- Outros

Ao passo gue a posi[(Fo precedente se refere a recipientes de ferro fundido, ferro ou ald, de capacidade
superior a 300 litros, que, em geral, fazem parte do material fixo (para armazenamento ou outro fim) de
estabelecimentos industriais ou de outras instalali es, a presente posif*o abrange, exclusivamente,
recipientes de capacidade n?o superior a 300 litros, normalmente utilizados no trAego comercial para
transporte e embalagem de mercadorias e suscetlVeis de serem facilmente deslocados, bem como alguns
reci pientes instalados permanentemente.

Quando de grande dimensl es, 0s recipientes em quest?o utilizam-se para transporte e embalagem de
produtos, tais como alcatr?o, [leos vegetais ou minerais, leite, Acool, | Aex, soda cAstica, carboneto de
cAgcio e outros produtos qulihicos, mat@ias corantes, etc.; os de menores dimensi es - tais como caixas -
usam-se sobretudo como embalagens de gd&eros aiment(@ios (manteiga, leite, cerveja, sucos de frutas,
conservas, biscoitos, chA bombons, etc.) ou de outros produtos, tais como fumo (tabaco), cigarros,
pomadas para cal [ados e medicamentos.

Os referidos recipientes - e em especia os barris e tambores para transporte - podem estar providos ou
reforCados de virolas ou outros dispositivos para facilitar o rolamento ou a manipulal®o, bem como
apresentar tampas, tampi es, batoques (roscados ou n?0) ou outros sistemas de fechamento (tampas com
charneiras, com ganchos, etc.) necess4 0s ao enchimento e ao esvaziamento.

Classificam-se tamb@n nesta posi[?o os recipientes de parede e fundo duplos, que n2o tenham sido
concebidos para conterem, no espal o andlar, dispositivos para circulal®o de I[quidos ou gases, caso em
que seriam classificados na posi[? 0 84.19.

Tamb@n se excluem da presente posi[?o:

a)  Osartigosdaposi(}o 42.02.

b) Aslatas e recipientes semelhantes, com caracter(sticas de objetos de uso domg@tico, tais como vasilhas para leite, latas para especiarias
e certas caixas para biscoitos (posi (F o 73.23).

c) As cigarreiras, caixas de p[] caixas para ferramentas e recipientes semelhantes com caracter(sticas de objetos de uso pessoa ou
profissional (posi(i es 73.25 ou 73.26).

d) Os cofres-fortes, cofres, caixas de seguranCa e artefatos semelhantes (posi(? o0 83.03).

e) Osartigosdaposi(Fo 83.04.

f)  Ascaixas com caracter(sticas de objetos de ornamental#o (posi (% 0 83.06).

g)  Os cont@heres (contentores) especialmente concebidos e equipados para um ou vAos meios de transportes (posi[(? 0 86.09).
h)  Asgarrafast@micas e outros recipientes isot@micos, montados, daposi(?0 96.17.

73.11 - Recipientes para gases comprimidos ou liquefeitos, de ferro fundido, ferro ou alo.

Incluem-se aqui os recipientes de qualquer capacidade utilizados para transporte ou armazenagem de
gases comprimidos ou liquefeitos (hdio, oxigdio, argChio, hidrog@io, acetileno, anidrido carblChico, g/&
butano, etc.).

Alguns deles, de forma geramente cilldrica (tubos ou garrafas) s*o resistentes e [ prova de altas
pressi es. Podem apresentar-se no soldados ou com fundos soldados, formados de duas partes soldadas
na se(*o mdia ou segundo a geratriz de cilindro, podendo ambas as calotas, neste caso ser tamb@n
soldadas ao corpo do cilindro. Outros, constituldos por um reservat[tio interior e um ou mais invCucros
entre os quais se pode, para obten[?o de um isolamento t@mico eficaz, introduzir um material isolador,
fazer o v/AEUO, reservar espald para um I[duido criog@ico, s*o concebidos para certos gases liquefeitos
gue assim se mant@ Cpressto atmosf@ica ou a baixa pressto.

Estes reci pientes podem possuir dispositivos de comando, de regula®o ou de medida, tais como vAulas,
torneiras, manCmetros, indicadores de niveis, etc.

Alguns destes recipientes - por exemplo, 0s que se destinam a conter acetileno - encerram uma subst[hcia
porosa inerte (kieselguhr, carv®o de madeira, amianto, etc.), com um aglutinante (por exemplo, cimento),
por vezes embebido em acetona, que tem por objetivo facilitar o enchimento e evitar o perigo de explos?o
no caso de o acetileno ser comprimido isoladamente.

Outros, como os concebidos para fornecer indiferentemente I[duido ou g4, possuem uma serpentina
fixada Oparede interna do invCucro no qual se efetua a vaporizal®o do g/4& liquefeito exclusivamente por
infludBcia da temperatura atmosf@ica.

Excluem-se da presente posi(?o os acumuladores de vapor (posi [} 0 84.04).

73.12 - Cordas, cabos, tranlas (entranfados*), lingas e artefatos semelhantes, de ferro ou alo, n?o
isolados para usos eldricos.

7312.10 - Cordas e cabos
7312.90 - Outros

A presente posi[*o engloba os cabos de quaisguer dimensi es, obtidos por justaposi[?o e tor(?o apertada
de dois ou mais fios de ferro ou ald ou de dois ou mais dos elementos assim obtidos. Desde que
conservem o car/er de artefatos de fios de ferro ou ald, estes cabos podem ter uma alma de mat@ias
t@&teis (cChhamo, juta, etc.) ou apresentar-se revestidos de t@teis, pl A&icos, etc.

Os cabos t@ geralmente se[Fo circular, mas tamb@n se classificam nesta posi (o os de se*o quadrada
ou retangular, formados por fios ou cordas tranlados (tranCas, entranCados*).

Estes artefatos podem ter comprimento indeterminado, apresentar-se cortados nas dimensi es priprias €
munidos de guarnii es ou terminais, tais como ganchos, mosqueti es, ands, sapatilhos, tambores, etc.
(desde que n?o tenham caracter(Sticas de artefatos abrangidos por outras posill es) ou ainda constituir
lingas de carga, com um ou mais bralbs ou estropos.

Estes artigos s*o utilizados em numerosas indostrias, em minas, pedreiras, navios, etc. para eleval¥o de
cargas, incorporados em cabrestantes, guindastes, talhas, ascensores, etc., para tral?o e reboque, como
espias, como ovihs para mastros, pilares, etc., para cercas, etc. Alguns cabos denominados [fios



helicoi dai sTl(geralmente com tr(& cabos) servem para serrar pedras.
Esta posi(?o n?o compreende:

a)  Os arames ou tiras retorcidos para cercas, de fios de ferro ou alb, com dois cabos, com tral?o frouxa e sem farpas, e o arame farpado
(posif®o 73.13).

b)  Os cabos e artigos semelhantes, isolados para usos eldricos (posi[? 0 85.44).

c)  Os cabos de freios (travi es*), os cabos de aceleradores e os cabos semelhantes, reconheciieis como sendo destinados aos veldulos do
Capl(fulo 87.

73.13 - Arame farpado, de ferro ou alo; arames ou tiras, retorcidos, mesmo farpados, de ferro ou
ald, dostipos utilizados em cer cas.

A presente posi[*o compreende os artefatos para cercas e vedall es constituldos por:

1) Fios de ferro ou ald que satisfalam [INota 2 do presente Capliulo, de tor[?o frouxa, guarnecidos, a
intervalos prikimos uns dos outros, de farpas ou fragmentos agulados de tiras metAicas, estes
artefatos constituem o arame farpado.

2) Tiras de ferro ou alb, estreitas, planas e recortadas (por exemplo, em forma de dentes de serra),
empregadas em substitui [(?o ao arame farpado.

3) Tiras de ferro ou alo, estreitas, entranladas (de forma helicoidal grosseira); estes artefatos podem
apresentar farpas, ou n?o.

4) EntranCados sem farpas com espiras frouxas e espaladas, formadas por dois fios de ferro ou ald que
satisfalam (O Nota 2 do presente Caplfulo, manifestamente destinados a servirem como cercas €
vedall es.

Esta posi(?o tamb@n compreende artefatos utilizados para vedalli es ou usos semelhantes, formados por
fios emaranhados de ferro ou ald (redes de prote[?o e semelhantes), algumas vezes fixados a montantes
de madeira ou de metal.

Os arames e tiras utilizados 20, em geral, galvanizados ou revestidos de outra forma (plastificados, por
exemplo).
Excluem-se da presente posi(?o os artefatos para vedali es com as caracter[sticas referidas na Nota Explicativa da posi(? o 73.12.

73.14 - TelasmetAcas (incluldas as telas contmuas ou sem fim), grades eredes, de fiosdeferro ou
alb; chapasetiras, distendidas, deferro ou alb (+).

7314.1 - TelasmetAicastecidas:

7314.12 -- Telas metAicas contluas ou sem fim, para mAguinas, de albs inoxidAZeis
7314.14 -- Outrastelas metAicas tecidas, de albs inoxidAeis
731419 -- Outras

7314.20 - Grades e redes, soldadas nos pontos de interse[?o, de fios com, pelo menos, 3mm
na maior dimens®o do corte transversal e com malhas de 100cm?, ou mais, de

superfldie
7314.3 - Outras grades e redes, soldadas nos pontos de interse[?o:
731431 -- Galvanizadas
731439 -- Outras
7314.4 - Outrastelas metAicas, grades e redes:
731441 -- Galvanizadas
7314.42 - - Recobertas de plA&icos
7314.49 -- Outras

731450 - Chapas etiras, distendidas

A.-TELASMET" LICAS(INCLU'DASASTELASCONT"NUAS
OU SEM FIM), GRADES E REDES

Este grupo inclui uma sdie de artefatos obtidos por entrelalamento, 0 m?o ou O mAuina, ou
simultaneamente 0 m?o e OO mAuina, de fios de ferro ou ald, de modo compar/Azel ao utilizado na
obten*o de mat@ias t@teis (tecidos de urdidura e trama, malha, etc.).

Tamb@n inclui as telas, redes e grades de fios de ferro macio ou alo, entrelalCados ou n?o, soldadas nos
pontos de contato ou fixadas nestes pontos por ns ou por um fio adicional.

Na acep[*o da Nota 2 deste Cap(iulo, consideram-se [fios de ferro ou aldl] os produtos obtidos a quente
ou a frio cujo corte transversal, de qualquer forma, n®o exceda 16 mm na sua maior dimens?o, tais como
fios chatos (ICminas ou tiras) obtidas por corte de tiras ou chapas.

Os artefatos acima mencionados utilizam-se para variados fins: operali es de lavagem, secagem e
filtral*o de numerosas substlhcias; construl?o de vedali es, guarda-comidas, redes de prote[?o contra
insetos, resguardos de mAguinas, peneras, crivos, estrados, colchies, assentos, etc.; constru®o de
transportadores, prateleiras; como armali es de materiais de construl®*o para soahos, revestimentos,
tabiques, etc.

Apresentam-se, por exemplo, em rolos, em painds recortados de forma quadrada ou retangular ou n2o, e
telas cont[uas ou sem fim, ou em folhas duplas.

B.- CHAPASE TIRAS, DISTENDIDAS

As chapas ou tiras distendidas, fabricam-se a partir de chapas ou tiras sobre as quais se praticam, com
mAguinas especiais que efetuam simultaneamente duas operali es, incisi es paralelas e, em seguida,
distensi es, de forma a obterem-se malhas regulares que, em geral, apresentam a forma aproximada de
losangos.

Devido Osua forte rigidez e O sua solidez, estes artefatos podem utilizar-se, em substitui(?o (5 telas
metAicas ou [ chapas perfuradas, em numerosas aplicall es, tais como vedall es, resguardos de
mAguinas, pavimentos de pontes rolantes ou de passarelas e armali es de diversos materiais de construl?o
(concreto (bet?0), cimento, gesso, vidro, etc.), etc.

*

Excluem-se da presente posii?o os artefatos fabricados com telas met/Aicas, grades e redes, incluldos em outras posi(i es do presente
Capliulo, bem como os compreendidos em outros CaplLilos, tais como:



a)  Ostecidos de fios de metal, para vestu/Eo, guarniC?o de interiores ou usos semelhantes (posi[? 0 58.09).

b) Astelas, grades e redes, embebidas em certas mat@ias, por exemplo, pl/A&icos, amianto ou vidro (vidro armado) (Capulos 39, 68 €
70, respectivamente); as telas e redes com partes de argila cozida, destinadas a constru?o (tapa-fios) (Cap[fulo 69); as folhas de papel
reforCadas com tela ou rede metAicas, tais como as folhas de papel alcatroado para telhados (Cap(fulo 48). Continuam, contudo, &
classificar-se aqui as telas, grades e redes que tenham sido simplesmente mergulhadas em pl/A&ico (mesmo que as malhas se
apresentem obturadas pelo plA&ico) e as telas, grades e redes coladas ou fixadas em papel, tais como as utilizadas para concreto (bet?0)
armado, como armali es de tetos, de tabiques, etc.

c) As telas, grades e redes transformadas em pelas ou [fg?os de mAuinas, por exemplo por adif?o de certos dispositivos, as quais
seguem o seu regime priprio (Cap(fulo 84, em especial).

d) Astelas, grades e redes, aplicadas em peneiras e crivos manuais (posi(? 0 96.04).

[0}
oo
Nota Explicativa de Subposili es.

Subposill es 7314.12, 7314.14 € 7314.19

Consideram-se [telas metAicas tecidasl] exclusivamente, os artefatos de fios de ferro fabricados [J semelhan[&a dos
tecidos tCteis por meio de dois sistemas de fios que se cruzam em [Chgulos retos.

As telas metAicas apresentam geralmente um ponto de tafet4A=podem, no entanto, ser em ponto sarjado ou outro. A trama
@composta por um fio contMuo que percorre a urdidura de um lado a outro. As telas met/icas s*o fabricadas em teares
para tecidos contuos. A ligal?o dos fios nos pontos de interse[¥o pode ser reforCada (por meio de um fio adicional, por
exemplo). Estes tecidos podem ser constituldos por fios relativamente espalados, que produzem um efeito de grades com
malhas quadradas. Os tecidos com ondulal?o s*o formados por fios ondulados; a interse(}o dos fios adquire certa rigidez
resultante dos fios ondulados que se interpenetram; outros, fabricados com fios retilieos, sfo prensados depois da
obten?o; as deformali es no ponto de interse[?o reforfam a textura.

As telas metAicas podem apresentar-se em rolos ou em painds, cortados ou n?o, em dimensl es priprias; os bordos dos
painds podem estar soldados ou caldeados.

73.15- Correntes, cadeias, e suas partes, deferro fundido, ferro ou alo.

7315.1 - Correntes de elos articulados e suas partes:
7315.11 -- Correntesderolos

7315.12 -- Outras correntes

731519 -- Partes

7315.20 - Correntes antiderrapantes

7315.8 - Outras correntes e cadeias:

7315.81 -- Correntes de elos com suporte

7315.82 -- Outras correntes, de elos soldados
7315.89 -- Outras

731590 - Outras partes

Esta posi[(?o compreende as correntes e cadeias, de ferro fundido (mais freqCentemente de ferro fundido
male/zel), ferro ou alb, sem distin(®o quanto a dimensl es, modo de obten?o e, de um modo geral,
aplicall es.

Consoante 0 seu processo de fabrical 30, as correntes podem ser formadas por €los de uma sCpeld, isto g
n®o articulados (correntes de elos forjados, moldados, soldados, cortados na chapa ou formados por fios
torcidos, com ou sem suportes), por elos articulados, isto @ com eixos, tubos, rolos ou rebites de
articulal®o (correntes de rolos, correntes de dentes ditas [&ilenciosas] correntes de sistema Galle e
semel hantes) ou correntes de bolas.

Nesta posi[#o cabem, entre outras:

1) Correntes para transmiss?o, de qualquer sistema (para aparelhos de eleval?o, veldulos, €tc.).

2) Correntes de [hcora, correntes de amarral®o (para barcos, tonds, troncos de madeira, etc.), correntes
de tral®o de qualquer tipo, correntes e cadeias para prender (gado, c2es, etc.), correntes
antiderrapantes para autom(Veis.

3) Correntes de suportes el/Ricos para camas metAicas, correntes para pias, caixas de descarga
(autoclismos), etc.

As correntes e cadeias da presente posi[fo podem apresentar-se com terminais ou acessLtios, tais como

ganchos, mosqueti es, t@&, tambores, argolas simples, argolas de passagem, etc. Podem tamb@n ser de

comprimento indeterminado ou cortadas nas dimensi es prlprias, mesmo que, neste oltimo caso, sgam
manifestamente concebidas para usos especlficos.

Tamb@n se incluem nesta posif?o as partes de correntes e cadeias, de ferro fundido, ferro ou alo,

identific/Aeis como tais: rolos, eixos, tubos e outras pelas de articulalFo, elos, etc.

Excluem-se da presente posi(?o:

a  Ascorrentes de rel(ios, de berloques, etc., com caracter(sticas de bijuterias, na acep(?o daposi?o 71.17.

b) As correntes [€ortantes] munidas de dentes ou de outros [fg2os que as tornem prljrias para serem empregadas como serras ou
correntes de escatelar madeira, etc. (Cap(fulo 82), bem como certas pelas de mAuinas em que a corrente apenas desempenha papel
secundAo, tais como correntes de alcatruzes e correntes com pinCas para mAuinas ttels (secadoras), etc.

c)  Osdispositivos de seguranCa com correntes, para fechos de portas (posi(? 0 83.02).
d)  Ascadeias de agrimensor (posi(?0 90.15).

73.16 - “ ncoras, fateixas, e suas partes, deferro fundido, ferro ou alo.

As Chceor as da presente posi [Fo destinam-se unicamente a manter fundeadas as embarcali es de qualquer
tonelagem, plataformas de perfural®o, balizas e minas flutuantes, etc., exceto outros objetos por vezes
denominados [Thcorasd e utilizados para outros fins, por exemplo, para fixar pedras de cantaria ou
caibros [ paredes de edif(dios.

Podem possuir um cepo ou uma pela transversal, mesmo de madeira, e ter bralbs mOveis ou fixos.

Sob 0 nome de fateixas designam-se pequenas [hcoras com mais de dois bralbs (geralmente quatro), sem
cepo e suscetlrels nto sl de substituir as Cheoras propriamente ditas em embarcall es pequenas, mas
tamb@n de facilitar a abordagem de navios, para retirar objetos do fundo do mar e eventualmente
prender-se em AB/ores, rochas, etc.

As partes de [hcoras e fateixas, reconheclleis como tais, tamb@n cabem nesta posi(Fo.

73.17 - Tachas, pregos, percevejos, escApulas, grampos ondulados ou biselados e artefatos






